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Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin islenmesi ve uygulanmasi sirasinda, riinle calisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriiniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yénelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, gizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amachdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urlinlerin sézlesmeyle mutabik kalinmig ézelligini (Urlin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Giincel strimu, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, driinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmaldir.
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Teknik Bilgiler 1.1

5 Uriin Bilgileri - TDS
5.1 Salcomix Macun
Salcomix 104 BOF-UPE, Non Ferro Macun 511
5.2 Salcomix Astarlar
Salcomix 117 PRM-CPO, 1K Plastik Astar 5.2.1
Salcomix 260 PRM-PVB, 2K Epoksi Wash Primer, gri 52.2
Salcomix 260 PRM-PVB, 2K- Epoksi Wash Primer, beyaz 5.2.3
Salcomix 261 PRM-PVB, 2K Wash Primer, agik gri 524
5.3 Salcomix Dolgu Astarlari
Salcomix 302 PRM-AKD, 1K Alkid Dolgu Astari wet-on-wet 53.1
Salcomix 304 PRM-EE, 1K Epoksi Ester Dolgu Astari 5.3.2
Salcomix 306 PRM-EE, 1K Universal Dolgu Astari, gri 5.3.3
Salcomix 524 PRM-EPX, 2K Epoksi Dolgu Astari 5.3.5
Salcomix 524 PRM-EPX, 2K Epoksi Dolgu Astari, GL62-7610, gri 5.3.6
Salcomix 524 PRM-EPX, 2K Epoksi Dolgu Astari, GL62-7621, beyaz 5.3.7
Salcomix 528 PRM-EPX, 2K Epoksi High Build Dolgu Astari, gri 5.3.8
Salcomix 530 PRM-EPX, 2K Epoksi Epamid Dolgu Astari, GL62-7606 5.3.9
Salcomix 535 PRM-EPX, 2K Universal Epoksi Astar 5.3.10
Salcomix 682 PRM-PUR, 2K PUR Astar 5.3.11
Salcomix 682 PRM-PUR, 2K PUR Astar, gri 5.3.12
Salcomix 683 PRM-PUR, 2K HS Dolgu Astari, gri 5.3.13
5.4 Salcomix Boya Astari
Salcomix 685 PRM-PUR, MS Astar, bej (Zimparalanabilir Astar) 5.4.1
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Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin islenmesi ve uygulanmasi sirasinda, riinle calisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriiniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yénelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, gizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amachdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urlinlerin sézlesmeyle mutabik kalinmig ézelligini (Urlin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Giincel strimu, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, driinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmaldir.
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Teknik Bilgiler 1.1

5 Uriin Bilgileri - TDS
B3 Salcomix Sonkatlar
Salcomix 309 TPC-AKD, 1K Alkid Sonkat 5.5.1
Salcomix 320 TPC-AKD, 1K Alkid Sonkat 55.2
Salcomix 321 TPC-AKD, 1K Alkid Sonkat, yarimat 5.5.3
Salcomix 328 TPC-AKD, 1K Alkid Sonkat, yarimat 554
Salcomix 525 TPC-EPX, 2K Epoksi Sonkat 5.5.5
Salcomix 526 TPC-EPX, 2K Epoksi Sonkat, yarimat 5.5.6
Salcomix 595 TPC-EPX, 2K Epoksi Sonkat, tekstlire veya normal 5.5.7
Salcomix 603 TPC-ACR, 2K Akrilik Sonkat 5.5.8
Salcomix 605 TPC-ACR, 2K Akrilik Sonkat 5.5.9
Salcomix 648 TPC-PUR, 2K PU Sonkat 5.5.10
Salcomix 648/652 TPC-PUR, 2K PU Sonkat, parlak karisim 5.5.11
Salcomix 650 TPC-PUR, 2K PU Sonkat, yarimat 5.5.12
Salcomix 652 TPC-PUR, 2K PU Sonkat, mat 5.5.13
Salcomix 729 TPC-ACR, 2K Akrilik Sonkat 5.5.14
Salcomix 729/732 TPC-ACR, 2K Akrilik Sonkat, parlak karigim 5.5.15
Salcomix 730 TPC-ACR, 2K Akrilik Sonkat, yarimat 5.5.16
Salcomix 732 TPC-ACR, 2K Akrilik Sonkat, matt 5.5.17
Salcomix 821 TPC-ACR, 2K Akrilik Sonkat, tekstlre veya normal 5.5.18
Salcomix 850 BCT-MPS, 1K Bazkat 5.5.19
Salcomix 900 TPC-ACR, 2K VOC Akrilik Sonkat 5.5.20
Salcomix 901 TPC-ACR, 2K VOC Akrilik Sonkat, yarimat 5.5.21
Salcomix 2K Efekt Renkler 5.5.22
5.6 Salcomix Vernikler
Salcomix 860 CC-ACR, Ergomatt, 2K Vernik 5.6.1
Salcomix 860 CC-ACR, Ergoclear Plus, 2K Vernik 5.6.2
Salcomix 865 CC-ACR, Multiclear 5.6.3
Salcomix 868 CC-ACR, 2K HS Vernik 5.6.4
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Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin islenmesi ve uygulanmasi sirasinda, riinle calisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriiniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yénelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, gizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amachdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urlinlerin sézlesmeyle mutabik kalinmig ézelligini (Urlin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Giincel strimu, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, driinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmaldir.
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Teknik Bilgiler 1.1

5 Uriin Bilgileri - TDS
5.7 Salcomix Katkilar
Salcomix Firga ve Rulo Katkisi 5.7.1
Salcomix Plastiklestirici 5.7.2
Salcomix Matlastirici 5.7.3
Salcomix Teksture Katki 5.7.4
Salcomix Hizlandirici 575
Salcomix Thickener 5.7.6
Salcomix Teksture Katki 5.7.7
Salcomix Plate like 5.7.8
Salcomix Airless Katkisi 5.7.9
Salcomix Elektrostatik Katki 5.7.10
5.8 Salcomix Temizleme Ajanlari
Salcomix Metal Yizey Temizleyici 5.8.1
Salcomix Plastik Yuzey Temizleyici 5.8.2
Salcomix Yizey Temizleyici 5.8.3
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Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin islenmesi ve uygulanmasi sirasinda, riinle calisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriiniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yénelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, gizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amachdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urlinlerin sézlesmeyle mutabik kalinmig ézelligini (Urlin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Giincel strimu, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, driinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmaldir.
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Matrislerin Kullanimi
Teknik Bilgiler 1.2

3.1 Yiizeylerin ve Eski boyali ylizeylerin 6n hazirligi

Cesitli yizeyler nasil temizlenmeli ve zimparalanmalidir?
3.2 Boya uygulamasi igin temel sartlar

En iyi uygulama sonugclari saglamak icin nelere dikkat edilmelidir?
3.3 Uygulama hatalari ve boya kusurlari

Yanls ¢alisma proseslerinden dolayi olusan uygulama hatalari nasil énlenir.
3.4 Alliiminyum igin yuzey hazirhig

Aliminyum ylzeyler boyanmadan 6nce nasil temizlenmeli ve zimparalanmalidir?
3.5 Celik i¢in yuzey hazirhig

Celik ylzeyler boyanmadan énce nasil temizlenmeli ve zimparalanmahdir?
3.6 Galvaniz igin yiizey hazirligi

Farkl tipteki galvaniz ylzeylerin boyaya hazirlanmasi
3.7 Plastikler icin yiizey hazirlig:

Plastikler boyama igleminden dan énce nasil temizlenmelidir?
3.8 Kapl yiizeyler i¢in yluzey hazirhig

Ozel yizeylerin nasil temizlenmesi ve zimparalanmasi gerektigine iliskin ayrintili agiklamalar
3.9 Hangi ylizeyler icin hangi turtnler ?

Farkli yiizeylerin (izerine hangi astar ve sonkatlar kullanilabilir?
3.10 Astarlar ve macunlar igin uygun son katlar hangileridir?

Sonkatlar hangi astarlarin tizerine uygulanabilir?
3.11 Kimyasal dayanim - VDA 621-412'ye gore testler

Salcomix sonkatlarinin kimyasal dayanimi hakkinda bilgi bulacaksiniz
3.12 1K ve 2K son katlar arasindaki farklar

Sonkat sistemleri arasindaki farklar hakkinda bilgiler
3.13 Hangi plastikler icin hangi trinler ?

Plastik yuzeylerde hangi boya sisteminin kullanilacagina iliskin tavsiyeler.
3.14 Hangi uriinler i¢in hangi katki maddeleri

Katki maddelerinin kullanilabilecegi Grtinler
3.15 Celik Yapilarin Korozyona Kargi Korunmasi, DIN EN ISO 12944

DIN EN ISO 12944'e gore farkh boya sistemleri hakkinda bilgi
3.16 kaplama sistemleri icin teknolojik sonuglar

Teknolojik sonuglar hakkinda farkli boya sistemleri hakkinda bilgi
3.17 Kimyasal dayanim - OEM Spesifikasyonlarina Gore Testler

Salcomix verniklerinin kimyasal dayanimi hakkinda bilgi bulacaksiniz

Akzo Nobel Coatings GmbH Temmuz 2021
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brogiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Urlinlerimizin islenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Griinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Uriinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Urtin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Giincel sirlim, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmahdir.
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Uriin listesi
Teknik Bilgiler 1.3

Altkat Malzemeleri Sertlestirici Tiner Raf Omri*

Macun

104 BOF-UPE, GK03-2800

Salcomix Non-Ferro Macun Putty Hardener 365 giin

VOC compliant acc. 2004/42/11B

Astarlar

117 PRM-CPO, GK17-1700 730 aiin

Salcomix 1K Plastik Astar 9

260 PRM-PVB, GL60-7035 SV13-0732

2K Wash Primer, gri SC10-0710 SV13-0701 545 giin

VOC compliant acc. 2004/42/11B SV15-0339

260 PRM-PVB, GL60-9010 SV13-0732

2K Wash Primer, beyaz SC10-0710 SV13-0701 1095 giin

VOC compliant acc. 2004/42/11B SV15-0339

261 PRM-PVB, GL60-1370 SV12-0360

1K Wash Primer, acik gri SV13-0732 730 gin

VOC compliant acc. 2004/42/11B SV13-0701

Dolgu Astarlari

302 PRM-AKD, GK11-1302 SV12-0360 )

1K Alkid Dolgu Astart SV13-0732 365 gun
SV13-0701

304 PRM-EE, GK15-1301 SV13-0732 )

1K Epoksi Ester Dolgu Astari SV12-0360 365 gtin

P 9 SV13-0701

306 PRM-EE, GK15-1670 SV12-0360 )

1K Universal Dolgu Astari SV13-0732 730 gtin
SV13-0701

524 PRM-EPX, GK15-2300 SC65-0731 "

2K Epoksi Dolgu Astari SC65-0703 SV32-0482 545 gun

524 PRM-EPX, GL62-7610

2K Epoksi Dolgu Astari, gri gggggzgé SV32-0482 545 giin

VOC compliant acc. 2004/42/11B

524 PRM-EPX, GL62-7621

2K Epoksi Dolgu Astari, white ggggg;gé SV32-0482 545 giin

VOC compliant acc. 2004/42/11B

Akzo Nobel Coatings GmbH
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Germany
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Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin islenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle calisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Urlinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yénelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, gizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amachdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urlinlerin sézlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (iiriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Giincel strimu, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, driinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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Uriin listesi
Teknik Bilgiler 1.3

Altkat Malzemeleri Sertlestirici Tiner Raf Omri**
Dolgu Astarlari
528 PRM-EPX, GL62-7670
2K-Epoksi High Build Dolgu Astari SC65-0712 SV32-0482 730 glin
VOC compliant acc. 2004/42/11B
530 PRM-EPX, GL62-7606
2K Epoksi Dolgu Astari ggggg;gé SV32-0482 730 gin
VOC compliant acc. 2004/42/11B
535 PRM-EPX, GL62-7535
2K Universal Epoksi Astar gggggggg SV32-0482 545 gin
VOC compliant acc. 2004/42/11B
682 PRM-PUR, GK14-2301 SC29-0863 SV13-0701 730 qiin
2K PUR Astar SC29-0885 SV15-0339 9
682 PRM-PUR, GK14-2703 SC29-0863 SV13-0701 730 aiin
2K-PUR Astar, gri SC29-0885 SV15-0339 9
683 PRM-PUR, GK14-0863 SC29-0863 SV13-0732
2K HS Dolgu Astari SC29-0823 SV13-0701 730 glin
VOC compliant acc. 2004/42/11B SC27-0500 SV15-0339
Boya Astarn
685 PRM-PUR, GK14-2705 SC29-0863 SV13-0732
MS Astar (Zimparalanabilir Astar) SC27-0500 SV13-0701 730 gun
VOC compliant acc. 2004/42/11B SV15-0339
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Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin islenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle calisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Urlinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yénelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, gizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amachdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urlinlerin sézlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (iiriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Giincel strimu, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, driinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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Uriin listesi
Teknik Bilgiler 1.3

Sonkatlar Sertlestirici Tiner Raf Omri*
1K Alkid Sonkatlar
309 TPC-AKD, GK41-1102 SV13-0732
1K Alkid Sonkat, parlak SV12-0360 365 gin
DTM SV13-0701
320 TPC-AKD SV13-0732
GK41-1108 / GK41-1404 FW SV12-0360 425 gin
1K Alkid Sonkat, parlak SV13-0701
321 TPC-AKD SV13-0732
GK41-1201 / GK41-1501 FW SV12-0360 365 gln
1K Alkid Sonkat, yarimat SV13-0701
328 TPC-AKD
GK41-1205 / GK41-1505 FW SV12-0360 .

: SV13-0732 730 gin
1K-Alkid-Sonkat, yarimat SV13-0701
DTM
2K Epoksi Sonkatlar
525 TPC-EPX, GK45-2103 SC65-0703 ..
2K Epoksi Sonkat, parlak SC65-0731 SV32-0482 730 gtin
526 TPC-EPX, GK45-2204 SC65-0703 "
2K Epoksi Sonkat, yarimat SC65-0731 SV32-0482 730 gun
595 TPC-EPX, GK45-2201
2K Epoksi Tekstire Sonkat, yarimat SC65-0731 SV32-0482 545 giin

SC65-0810

DTM
2K PUR Sonkatlar
648 TPC-PUR SC29-0863 SV13-0732
GK44-2101 / GK44-2402 FW SC29-0885 SV13-0701 1095 giin
2K PU Sonkat, parlak SC27-0500* SV15-0339
650 TPC-PUR SV13-0732
GK44-2202 | GK44-2502 FW ssgzzfgggg* SV13-0701 730 gln
2K PU Sonkat, yarimat SV15-0339
652 TPC-PUR SVv13-0732
GK44-2302 Ssgzzf_'gggg* SV13-0701 730 giin
2K PU Sonkat, mat SV15-0339

* Sertlestirici SC27-0500 Sonkatlar icin tavsiye edilmemektedir, ¢ciinki kimyasal ve hava direnci

SC29-0863'ten daha dusuktir

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
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Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin islenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle calisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Urlinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yénelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, gizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amachdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urlinlerin sézlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (iiriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Giincel strimu, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, driinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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Genel Detaylar

Uriin Listesi
Teknik Bilgiler 1.3

Sonkatlar Sertlestirici Tiner Raf Omru*
2K Akrilik Sonkatlar
603 TPC-ACR SC29-0863 SV13-0732
GK46-2103 / GK46-2403 FW SC29-0865 SV13-0701 1095 gun
2K Akrilik Sonkat, parlak SC29-0885 SV15-0339
605 TPC-ACR SC29-0863 SV13-0732
GK46-2105 / GK46-2405 FW SC29-0885 SV13-0701 730 gin
2K-Acryl-Sonkat, parlak SC29-0823 SV15-0339
729 TPC-ACR
SC29-0863 SV13-0732
Sﬁi?(‘rﬁﬁ(og é nizt“%':r‘lgf FW SC29-0885 SV13-0701 1095 giin
DTM- metal & plastic SC29-0823 SV15-0339
730 TPC-ACR
SC29-0863 SV13-0732
gf_ii'rzll_%% I<Ga}§46a-ﬁ?noa§[ FW SC29-0885 SV13-0701 730 giin
y Y SC29-0823 SV15-0339
DTM
732 TPC-ACR
SC29-0863 SV13-0732
SI|<< ii}ﬁiogénigf ?;12?04 FW SC29-0885 SV13-0701 730 glin
DTM- metal & plastic SC29-0823 SV15-0339
821 TPC-ACR
SC29-0863 SV13-0732
S}Ié i?(}ﬁiogénclizf 6;‘25’212,[':\/\/ SC29-0844 SV13-0701 730 gin
A Y SC26-0823 SV15-0339
tekstiire veya normal
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Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin islenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle calisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Urlinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yénelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, gizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amachdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urlinlerin sézlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (iiriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Giincel strimu, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, driinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel

Genel Detaylar

Uriin Listesi
Teknik Bilgiler 1.3

Sonkatlar Sertlestirici Tiner Raf Omri*
2K Akrilik Sonkatlar HS
900 TPC-ACR, VOC
' SV13-0732
GKa6-2100 / GK46-2101 Fw SC29-0331 SV13-0701 730 giin
2K VOC Sonkat, parlak SV15-0339
VOC compliant acc. 2004/42/11B
901 TPC-ACR, VOC
GK46-2400 / GK46-2401 FW SV13-0732
2K VOC Sonkat, yarimat SC29-0331 SV13-0701 730 giin
tekstiire veya normal SV15-0339
VOC compliant acc. 2004/42/11B
1K Bazkat
SV13-0732
gicz’szT'MPS’ GK39-2301 SV13-0701 730 giin
SV15-0339
Vernikler
860 CC-ACR, GK56-2303 SC26-0200 SVis-0732 )
Ergomat 2K Vernik SC29-0863 SV13-0701 1095 gun
SV15-0339
861 CC-ACR, GK56-2105 SC26-0200 gﬁggggi 1095 giin
Ergoclear PLUS 2K Vernik SC29-0863 SV15-0339
SV13-0732
Joo ML ACR, GI56-2665 SC26-0865 SV13-0701 730 giin
SV15-0339
SC29-0331 SV13-0732
gﬁSHCSC\'/;ﬁ‘% GK56-2868 SC29-0863 SV13-0701 365 giin
SC29-0885 SV15-0339
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Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin islenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle calisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Urlinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yénelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, gizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amachdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urlinlerin sézlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (iiriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Giincel strimu, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, driinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel

Genel Detaylar

Uriin Listesi
Teknik Bilgiler 1.3

Katkilar Kod Raf Omru*
Katkilar

Salcomix Firca ve Rulo Katkisi GK69-0903 1095 giin
Salcomix Plastiklestirici GK69-2910 1095 giin
Salcomix Matlastiric GJ50-0004 1095 gun
Salcomix Tekstlre Katki GJ50-0032 1095 giin
Salcomix Hizlandirici GK69-2911-0111 730 gun
Salcomix Thickener GJ50-0067 1095 giin
Salcomix Tekstire Katki GJ50-0030 1095 giin
Salcomix Plate like GJ50-7001 1095 guin
Salcomix Airless Katkisi GK69-0901 1095 guin
Salcomix Elektrostatik Katki GK69-0902 1095 gun
Temizleme Ajanlan

Salcomix Metal Yiizey Temizleyici SV22-0500 1095 giin
Salcomix Plastik Yilizey Temizleyici SV20-0505 1095 guin
Salcomix Ylzey Temizleyici SV20-0530 1095 guin
Sertlestirici / Tiner / GJ50-

SC-Sertlestiriciler SC26- / SC29- 730 gin
SC65-0731, SC65-0703, SC65-0810 SC65- 545 gin
SC65-0712, SC65-0535, SC65-1535 SC65- 730 gin
SV-Tinerler Sv- 1095 gun
GJ50-Renk Pastalari GJ50- 1095 gln

* Raf Omrii - Kapal triinleri + 5 ° C ile + 25 ° C arasindaki sicakliklarda saklayin!

Hazirlanmis renkler
- Raf Omrii ,12 ay / 2K Grinler

> Raf Omrii, 9 ay/ 1K uriinler

(Donustirtcuniun kendisinin sonraki 9-12 ay boyunca hala raf dmri dahilinde oldugu g6z 6nline
alindiginda)

Akzo Nobel Coatings GmbH Adustos 2023
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
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Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin islenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle calisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Urlinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yénelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, gizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amachdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urlinlerin sézlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (iiriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Giincel strimu, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, driinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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Genel Detaylar

Urlin Listesi
Teknik Bilgiler 1.3
Genel Bakis GJ50-

GJ50-0001 WHITE GJ50-5014 PHTALO BLUE Il
GJ50-0002 EXTENDER GJ50-6005 SCOTLAND GREEN 62
GJ50-0004 SALCOMAT 2 GJ50-6006 LEAF GREEN
GJ50-0030 SALCOM TXT FLOW GJ50-7001 PLATE-LIKE
GJ50-0032 SALCOMIX TEXTURING PASTE GJ50-9002 LONDON BLACK
GJ50-0049 MICRO WHITE GJ50-9005 DARKS5
GJ50-0067 SALCOMIX THICKENER GJ50-9008 WENGE BLACK
GJ50-1001 OCRA YELLOW

GJ50-1003 KLONDIKE YELLOW 21 GJ50-9595 SALCOMETAL 4
GJ50-1004 CITROUS YELLOW 19 GJ50-9010 SALCOMETAL 6
GJ50-1015 SPRINGLIKE YELLOW 11 GJ50-9014 SALCOMETAL 8
GJ50-1016 DAWSON YELLOW GJ50-910H SALCOMETAL 9
GJ50-1019 SHARP YELLOW GJ50-920H SALCOMETAL 10
GJ50-1020 YOT

GJ50-1103 ECO YELLOW GJ50-9301 RUSSET PEARL
GJ50-2010 MAE WEST ORANGE 31 GJ50-9303 BLUE PEARL
GJ50-2037 SUNSET ORANGE GJ50-9305 GREEN PEARL
GJ50-2101 ECO ORANGE GJ50-9308 WHITE PEARL
GJ50-3003 IRON RED 48 GJ50-9309 RED PEARL
GJ50-3006 ROSA LITCHI GJ50-9310 GOLD PEARL
GJ50-3013 MARKET LIGHT RED GJ50-9311 COPPER PEARL
GJ50-3014 ROT 32 GJ50-9312 VIOLETT PEARL
GJ50-3015 ROSSO RUBINO GJ50-9313 YELLOW PEARL
GJ50-3017 SPORT RED 44 GJ50-9314 FINE SILVER PEARL
GJ50-3032 FAST MAROON GJ50-9315 FINE BLUE PEARL
GJ50-3047 SCARLETTO RED PLUS GJ50-9316 FINE GOLD PEARL
GJ50-3102 ECO RED

GJ50-4029 VIOLETTO I

GJ50-4043 MAGENTA 43

GJ50-5002 CYAN BLUE 74

GJ50-5007 SEA BLUE

GJ50-5008 VERSAILLES BLUE
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Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin islenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle calisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Urlinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yénelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, gizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amachdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urlinlerin sézlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (iiriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Giincel strimu, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, driinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥
Genel Detaylar

Renk Ayarlama Ipuclari
Teknik Bilgiler 1.4

Rengi kontrol etme

lyi bir tamir calismasi yapmak icin, formilden olusan boyanin renk ayarlamasinin yapilmasi, yama uygulamasi
ve/veya eski boyanin pasta cila ile parlatilarak rengin uygun hale getiriimesi gereklidir.

Bu nedenle, yeni boya ve orijinal boya arasinda dikkatli karsilastirma sarttir.

Herhangi bir renk farkhligi, renk ayarlama ile dizeltiimelidir. Dogrulama ilgili rengin karigtirma formulu
kullanilarak yapilmaldir. Renk ayarlamasi i¢in karistirma formulindeki renk pastalari veya renk pastalari
kilavuzunda belirtilen renk siddeti dlsuk renk pastalarini kullanabilirsiniz.

lyi bir renk karsilagtirmasi , giin 1si§inda veya giin 1s1g1 lambasi altinda , sprey tabanca ile uygulanmig
(elle siiriilmemis) kuru bir boya filmi ile (bazkat boyalarda vernik de dahil olmak lizere) yapilmahdir.
TPC-ACR/-PUR sonkatlar birka¢c dakika kurumadan sonra kontrol edilebilir Metalik renklerde, panel
uygulamasi ve gercek boya uygulamasi ayni kisi tarafindan yapilmalidir.

Hava sartlarina, boyanin yasina ve ylkama gibi nedenlere bagl olarak, neredeyse tim boya ylzeyleri
gorinim ve renk bakimindan degisime ugrar. Buna, kirin emilmesi ya da dis etkiler (sicakhk, nem, UV
radyasyonu, asit yagmuru vb.) neden olur. Bu etkiler gogunlukla pasta cila ile giderilebilir.

Repairing basecoat/clear coat finishes is more difficult as the colour and the brightness of the metallic effect
strongly depend on application factors such as:

Metalik renklerde renk ve parlaklik asagidaki gibi uygulama faktorlerine bagl oldugundan, bazkat/vernik
uygulamalarinin tamir islemi daha zor olur:

1. Sprey tabancasinin meme capi ve hava basinci.

ince bir meme ve yiiksek hava basinciyla yapilan uygulama da atomizasyon daha ince olur. Bu daha acik
gumus tonda bir renk Uretir.

2. Kullanilan tiner ve boya uygulama viskozitesi.

Hizli bir tiner ile, elde edilen gimUs etkisi genellikle yavas bir tiner ile elde edilen giimis efektinden daha
acik tondadir. Boya uygulama viskozitesi ne kadar yiksekse, puskurtme sirasinda olusan boya
damlaciklari (atomizasyon) iri damlalar seklinde olur ve bu da bulutlanma problemi riskini arttirir.

3. Puskurtme teknigi

Daha kuru veya toz kat uyguladiinizda renk daha agik ve daha metalik hale gelir. Daha islak uygulama
yapildiginda renk tonu daha doygun ve daha koyu renkte goértndr. Bu varyantlar igerisinde, metalik efekt
ve renk ile ilgili gok c¢esitli nGanslari bulursunuz.

4. Sprey tabancasinin boyanacak nesneden uzakhgi.

Mesafe kisa oldugunda, boya filmi islak olur bu nedenle renk daha koyu ve renk tonu daha baskindir.
Daha uzak bir mesafeden uygulama daha kuru bir film olusturur bu nedenle daha acik ve daha metalik bir
renk olusur.

Akzo Nobel Coatings GmbH Temmuz 2021
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galiganlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdidimiz bilgilerden, belirli ézellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve urtnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Urtin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmahdir.
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AkzoNobel ¥
Genel Detaylar

Renk Ayarlama Ipuclari
Teknik Bilgiler 1.4

Renk Cemberi — GJ50 dagihmi beni hangi yone gotiirir?

Cemberin icinde: renk daha kirli / daha koyu hale geliyor

Cemberin diginda: renkler daha acik hale geliyor

Yakin alanlarda: e. g. GJ50-1004 sizi yesil yonde, GJ50-1003 turuncu yénde gotiruyor.

@GJ50-1004

@ GJs50-1103 @GJ50-2010

GJ50-1015
GJ50-1003 @

GJ50-1020 @

GJ50-2037
@ GJs50-1001 o

@ cis0-2101
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Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galiganlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdidimiz bilgilerden, belirli ézellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve urtnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Urtin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
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AkzoNobel ¥
Genel Detaylar

Olgii Cetveline Genel Bakis

Teknik Bilgiler 1.5
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1K-Dolgu Astari
261 PRM-PVB X X X X
302 PRM-AKD X X X
304 PRM-EE X | X X X
306 PRM-EE X X
2K- Dolgu Astari
260 PRM-PVB, gri/ beyaz X* | X X
524 PRM-EPX X X X X*
524 PRM-EPX, gri / beyaz X* | X | X* | X* X X*
528 PRM-EPX X* X X X*
530 PRM-EPX X* | X* X* | X* X* X | X | X*
535 PRM-EPX X* | X* X* X X | X* X X
682 PRM-PUR X X* X* X X*
683 PRM-PUR X
Dolgu Astari
685 PRM-PUR \ \x*\ \ \x* \x* |x| \x|x\x*|x*
1K-Alkid Sonkat
309 TPC-AKD X X | X X X
320 TPC-AKD X | X X X
321 TPC-AKD X | X X X
328 TPC-ACR X X | X X X
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Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin islenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle calisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli ézellikler veya Uriiniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yoénelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tim aciklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urlinlerin sézlesmeyle mutabik kalinmig ézelligini (Urlin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosur gecerliligini kaybeder. Giincel strimu, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, trlinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥
Genel Detaylar

Olgii Cetveline Genel Bakis

Teknik Bilgiler 1.5
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2K-Epoksi Sonkat
525 TPC-EPX X* X* X X*
526 TPC-EPX X* X* X X*
595 TPC-EPX X X X X
2K-PU Sonkat
648 TPC-PUR X* | X X* |1 X X | X X*
648-652 TPC-PUR, parlak karisim X* | X X* | X X | X X*
650 TPC-PUR X* | X xX*| X X | X X*
652 TPC-PUR X* | X X X X | X X* X*
2K-Akrilik Sonkat
603 TPC-ACR X* X* | X* X X
605 TPC-ACR X* | X* xX* | X* X X | X | X
729 TPC-ACR X* | X X* 1 X X | X X*
729-732 TPC-ACR, parlak karigsim X X X X X X | X* | X* | X*
730 TPC-ACR X X X* X*
732 TPC-ACR X xX*| X X X X | X*| X* | X*
821 TPC-ACR X | X X X
2K- Akrilik Sonkat HS
900 TPC-ACR VOC X* X | X* X X*
901 TPC-ACR VOC X* | X
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Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin islenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle calisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli ézellikler veya Uriiniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yoénelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tim aciklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urlinlerin sézlesmeyle mutabik kalinmig ézelligini (Urlin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosur gecerliligini kaybeder. Giincel strimu, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, trlinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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Genel Detaylar

Olcl Cetveline Genel Bakis

Teknik Bilgiler 1.5
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Bazkat
850 BCT-MPS [(x{x[ [ [x[ [ [ [ [*x[ [ [ [ |
Vernik
860 CC-ACR Ergomatt X* | X* X X | X X
861 CC-ACR Ergoclear Plus xX* | X X X X | X*
865 CC-ACR Multiclear X* | X* X X* xX* | X X* | X*| X
868 CC-ACR X* X* | X* X X | X*
* Olcli Cetveline gore farkh tiner miktari
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Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin islenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle calisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli ézellikler veya Uriiniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yoénelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tim aciklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urlinlerin sézlesmeyle mutabik kalinmig ézelligini (Urlin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosur gecerliligini kaybeder. Giincel strimu, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, trlinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥
Genel Detaylar

Uriin Proseslerine Genel Bakis
Teknik Bilgiler 1.6
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Astarlar
117 PRM-CPO X X X
260 PRM-PVB X X X X X
261 PRM-PVB X X X X X
1K-Dolgu Astarlari
302 PRM-AKD X X X X X *
304 PRM-EE X X X X X *
306 PRM-EE X X X X X
2K- Dolgu Astarlan
524 PRM-EPX X X X X X X
524 PRM-EPX, gri / beyaz X X X X X X
528 PRM-EPX X X X X X
530 PRM-EPX X X X X X X
535 PRM-EPX X X X X X X
682 PRM-PUR X X X X X X
683 PRM-PUR X X X X X
Boya Astari
685 PRM-PUR X X X X X X
1K-Alkid Sonkat
309 TPC-AKD X X X X X *
320 TPC-AKD X X X X X *
321 TPC-AKD X X X X X *
328 TPC-AKD X X X X X
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Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin islenmesi ve uygulanmasi sirasinda, riinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya drliniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yoénelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, gizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amachdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urlinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmig ézelligini (Urlin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosur gegerliligini kaybeder. Glncel strimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz. Koruma
haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥
Genel Detaylar

Uriin Proseslerine Genel Bakis
Teknik Bilgiler 1.6
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2K-Epoksi Sonkat
525 TPC-EPX X X X X X
526 TPC-EPX X X X X X
595 TPC-EPX X X X X X *
2K-PU- Sonkat
648 TPC-PUR X X X X X X
648/652 TPC-PUR, parlak karisim X X X X X X
650 TPC-PUR X X X X X X
652 TPC-PUR X X X X X X
2K-Akrilik Sonkat
603 TPC-ACR X X X X X X
605 TPC-ACR X X X X X X
729 TPC-ACR X X X X X X
729/732 TPC-ACR, parlak karigim X X X X X X
730 TPC-ACR X X X X X
732 TPC-ACR X X X X X X
821 TPC-ACR X X X X X X
2K- Akrilik Sonkat HS
900 TPC-ACR VOC X X X X *
901 TPC-ACR VOC X X X X *
Bazkat
850 BCT-MPS X X X
Vernik
860 CC-ACR Ergomatt X X X
861 CC-ACR Ergoclear Plus X X X
865 CC-ACR Multiclear X X X X X
868 CC-ACR X X
* Sadece firga uygulamasi mumkindur; rulo uygulamasi yapilmaz
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Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin islenmesi ve uygulanmasi sirasinda, riinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya drliniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yoénelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, gizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amachdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urlinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmig ézelligini (Urlin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosur gegerliligini kaybeder. Glncel strimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz. Koruma
haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥
Ozel Bilgiler / Tablolar

Sicaklik tablosu
Teknik Bilgiler 2.1

Salcomix 2K Sonkat Medium Solid (TPC-ACR / -PUR)
Salcomix 2K Vernik (CC-ACR)

Uriin kombinasyonu (sertlestirici ve tiner) sicakliga ve parca boyutuna bagh olarak degistirilebilir. Asagidaki
tabloda verilen dneriler tamir sistemlerine iligkindir.

Parca boyamalarda, bir sonraki disuk sicaklik araligi igin gosterilen tGriin kombinasyonunu segin.

Ornek: 2K Sonkat 2K Vernik

(TPC-ACR / -PUR)

Sonkat TPC-ACR 100 Kisim (Hacimce) | 2K Vernik 100 Kisim (Hacimce)

r (Orn: 729) (Orn: 861)
Sertlestirici 50 Kisim (Hacimce) | Sertlestirici 50 Kisim (Hacimce)
SC29-0863 SC26-0200
Tiner SV13- 30 Kisim (Hacimce) | Tiner SV13- 10 Kisim (Hacimce)
Uygulama Viskozitesi 16-18 s DIN 4 cup Uygulama Viskozitesi 16-18 s DIN 4 cup 20°C
20°C de de
| 830C  gertlestiric SC29-0885 Sertlestirici SC26-0200

Tiner, Yavas SV15-0339 Tiner, Yavas SV15-0339

25C

e Sertlestirici SC29-0863 Sertlestirici SC26-0200
Tiner, normal SV13-0701 Tiner, normal SV13-0701

15°C
Sertlestirici SC29-0863 Sertlestirici SC26-0200
Tiner, Hizli SV13-0732 Tiner, Hizli SV13-0732
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Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galiganlarin kendi

kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli ézellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina

uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;

onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve urtnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Urtin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin

yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
21 Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, triinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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Ozel Bilgiler / Tablolar

Piktogramlan kullanma
Teknik Bilgiler 2.2

Yﬁzey Hazwlama

Cleanmg
Karigim
1:1 Karigim orani Karigim orani Karigim orani Olgu Cetveli Sertlestirici ekleyin
2 kompanent icin 2 kompanent icin 3 kompanent icin kullanin

Vizkozite Ayari

Uygulama
Viskozitesi
Uygulama
P
 — -
A —
Ustten Hazneli Alttan Hazneli Uygulama Kat
Boya Tabancasi Boya Tabancasi Sayisi

<\ \ ///l
Macun Uygulamasi Firca Rulo
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Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galiganlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdidimiz bilgilerden, belirli ézellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve urtnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Urtin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin

22 vyayinlanmasi ile birlikte bu brogir gegcerliligini kaybeder. Giincel suriimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmahdir.
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Ozel Bilgiler / Tablolar

Piktogramlan kullanma
Teknik Bilgiler 2.2

Kuruma
Flash off Kuruma Zamani
Zimparalama
5 ) S
- (I
- T
Elle Zimparalama, Elle Zimparalama, Orbital Zimpara Orbital Zimpara Titresimli Zimpara
yas Kuru Makinesi, yas Makinesi, kuru Makinesi , yas
(pndématik) (pndématik) (pnématik)

&

Titresimli Zimpara Pasta/Cila
Makinesi , kuru
(pndématik)
Renk
Karistirin Miks Makinede Rengi kontrol edin
karistirin
Saklama
gy o

PN

[IT% N\ Q00

Dondan koruyun Serin yerlerde Nemden koruyun Kullanim sonrasi Raf Omrii
saklayin kapagi kapatin

|
4

Akzo Nobel Coatings GmbH Temmuz 2021
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galiganlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdidimiz bilgilerden, belirli ézellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve urtnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Urtin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin

23 vayinlanmasi ile birlikte bu brogir gegcerliligini kaybeder. Giincel suriimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmahdir.
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Mat sonkatlar nasil ayarlanir
Teknik Bilgiler 2.3
DIN 67530'a gore parlaklik seviyesi

Parlaklik seviyesi son katlarin dnemli bir Griin 6zelligidir. Ylzey kalitesine bagli olarak, ortam 1s1§1 farkh
sekilde yansitilir bu nedenle ylizey daha parlak yada daha az parlak algilanabilir . Parlaklik seviyesini 6lgmek
zordur, ¢linkd parlaklik yalnizca bir agidan gelen yansima olarak tanimlanabilir ve farkli bakis agisi altinda
degisebilir. Ornegin boyanmis bir pargaya dik agidan bakildiginda nispeten mat gériinebilirken ,yan agidan
bakildiginda parlak veya ¢ok parlak gorunebilir.

Ancak 6lgiim sonuglari, gelen 1sik miktarina degil, belirli bir kirillma indisine sahip siyah cilalanmis bir cam
standardina atifta bulunmaktadir. Bu standart i¢in, élgiim degeri 100 parlaklik seviyesine kalibre edilmistir.
Parlaklik seviyesi igin genellikle, 60 ° gorintileme agisi sonucu kullanilir.

Uygun 6lcim geometrisi

60 ° geometrisi genis bir parlaklik alanini élgmek icin gok uygundur. Gorsel olarak fark edilebilen parlaklik
deger farkliliklari yeterince farkh olarak gorilebilir.. Yiksek parlaklik araliginda (70 Parlaklik tstl degerlerde),
20 ° geometrisi daha uygundur, ¢linkii 60 ° 'de parlaklik farklari artik kolayca ayirt edilemez. Disuk parlaklik
araliginda da durum benzerdir. 85 ° geometrisi, 5-60 birim araliginda mat alani gérintilerken, 60 ° geometrisi
sadece 3-10 birim arasinda farklilik gdsterir.

Eski DIN EN ISO 53778 ile yeni DIN EN ISO 13300 ‘Un parlaklik kargilagtirma siniflandirmasi

DIN EN I1SO 53778 DIN EN ISO 13300

Tanimlama Measuring angle / Parlaklik Designation Measuring angle / Parlaklik
Degerleri Degerleri

Cok Parlak 20° 64 [+/-5] - - -
Parlak 60° 62 [+/-5] Parlak 60° =60
Saten Parlak 60° 31 [+/-5] Orta Parlak 60° / 85° <60/=10
ipeksi mat 85° 45 [+/-3] - - -
Mat 85° 7 [+/-1] Mat 85° <10
- - - Olii Mat 85° <5

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Temmuz 2021

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galiganlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli ézellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve urtnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Urtin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmahdir.
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Mat sonkatlar nasil ayarlanir
Teknik Bilgiler 2.3

309 TPC-AKD 1K-Alkid-Sonkat ile 302 PRM-AKD 1K-Alkid-Dolgu Astari *

A B C D E
309 TPC-AKD
Parlaklik: >85 100 80 60 40 -
302 TPC-AKD
Parlakhk: mat ) 20 40 60 100
Tiner 30- 40 30- 40 30- 40 30- 40 30- 40
SV12-0360
Parlaklik 60° >90 ~80-85 ~70-75 ~40 - 45 mat

320 TPC-AKD ile 321 TPC-AKD 1K-Alkid-Sonkat *

A B c D E
321 TPC-AKD
Parlaklik: 40-45 100 85 7 30 .
320 TPC-AKD
Parlaklik: 90-99 - 15 25 70 100
Tiner 30- 40 30- 40 30- 40 30- 40 30- 40
SV12-0360
Parlaklik 60° \ 40 50 | 65 \ 80 92

* Parlaklik derecesi daima farkli faktorlere bagldir :Renk,sprey katlari arasindaki veya firinda kurutma
Oncesi gereken flash off sureleri,genel kurutma sartlari (hava veya firin),sertlestirici,tiner vb.

Bu tablolarda bahsedilen degerler , parlaklik seviyelerine ulasilabilecek yaklasik degerleri temsil
etmektedir.
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AkzoNobel
Ozel Bilgiler / Tablolar

Mat sonkatlar nasil ayarlanir
Teknik Bilgiler 2.3

648 / 652 TPC-PUR 2K PU Sonkat
Farkl Parlaklik Degerleri ~ RAL 5002 *
A C D E
652 TPC-PUR
Parlaklik: ~ 20 100 80 70 -
648 TPC-PUR
Parlaklik: > 90 - 20 30 100
Sertlestirici
SC29-0863 30 30 30 30
Tiner
SV13-0732 15 15 15 15
Parlakhik 20° - 12 23 75
Parlaklik 60° 25 50 70 92
Parlaklik 85° 23 33 - -
648 / 652 TPC-PUR 2K PU Sonkat
Farkh Parlaklik Degerleri ~ RAL 9010 *
A B C D E F
652 TPC-PUR
Parlaklik: ~ 20 100 9 80 70 60 -
648 TPC-PUR
Parlaklik: > 90 ) 5 20 30 40 100
Sertlestirici
SC27-0500 40 40 40 40 40 40
Tiner
SV13-0732 30 30 30 30 30 30
Parlaklik 20° - - - 10 27 76
Parlaklik 60° 15 20 31 48 73 93
Parlaklik 85° 20 24 30 36 - -
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Ozel Bilgiler / Tablolar

Mat sonkatlar nasil ayarlanir
Teknik Bilgiler 2.3

27

729 / 732 TPC-ACR 2K-Akrilik-Sonkat
Farkl Parlaklik Degerleri ~ RAL 5002 *
A B C D E F G H

732 TPC-ACR
Parlaklik: 8-12 100 90 80 70 60 50 40 ;
729 TPC-ACR
Parlaklik: 90-99 - 10 20 30 40 50 60 100
Sertlestirici
SC29-0863 20 20 20 20 20 20 20 40
Tiner
SV13-0732 30 30 30 30 30 30 30 20-30
Parlakhk 20° = = = 13 19 34 45 80
Parlaklik 60° 12 20 31 50 65 77 85 95
Parlaklik 85° 35 50 75 - - - - _

729 / 732 TPC-ACR 2K-Akrilik-Sonkat

Farkl Parlaklik Degerleri ~ RAL 9010 *

A B C D E F G H

732 TPC-ACR
Parlaklik: 8-12 100 90 80 70 60 50 40 .
729 TPC-ACR
Parlaklik: 90-99 - 10 20 30 40 50 60 100
Sertlestirici
SC29-0863 20 20 20 20 20 20 20 40
Tiner
SV13-0732 30 30 30 30 30 30 30 20 - 30
Parlaklik 20° = = = 5 15 28 50 89
Parlakhk 60° 8 12 21 30 55 70 83 92
Parlaklik 85° 41 47 60 - - - _ B

* Parlaklik derecesi daima farkli faktorlere bagldir :Renk,sprey katlari arasindaki veya firinda kurutma
Oncesi gereken flash off sureleri,genel kurutma sartlar (hava veya firin),sertlestirici,tiner vb.Bu
tablolarda bahsedilen degerler , parlaklik seviyelerine ulasilabilecek yaklasik degerleri temsil
etmektedir. Pratikte degerler farkli olabilir.Ayrica 648 TPC-PUR ve 603 TPC-ACR de istenirse 732
TPC-ACR ile parlakliklar disdrilebilir.

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Temmuz 2021

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galiganlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli ézellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve urtnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Urtin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmahdir.


https://www.tracker-software.com/product/pdf-tools
https://www.tracker-software.com/product/pdf-tools
https://www.tracker-software.com/product/pdf-tools
https://www.tracker-software.com/product/pdf-tools

AkzoNobel
Ozel Bilgiler / Tablolar

Mat sonkatlar nasil ayarlanir
Teknik Bilgiler 2.3

28

730 TPC-ACR 2K-Akrilik-Sonkat
Farkl Parlaklik Degerleri ~ RAL 5002 *

A B C D
730 TPC-ACR 100 100 100 100
GJ50-0004 - 10 20 30
Sertlestirici
SC29-0730 13 13 13 13
Tiner
SV13-0732 15 15 15 15
Parlaklik 20° 48 16 - -
Parlaklik 60° 82 58 29 13
Parlaklik 85° - 79 50 24

730 TPC-ACR 2K-Akrilik-Sonkat
Farkh Parlakhk Degerleri ~ RAL 9010 *

A B C D
730 TPC-ACR 100 100 100 100
GJ50-0004 - 10 20 30
Sertlestirici
SC29-0730 13 13 13 13
Tiner
SV13-0732 15 15 15 15
Parlaklik 20° 24 - - -
Parlaklik 60° 69 40 21 11
Parlaklik 85° 84 59 33 19

* Parlaklik derecesi daima farkli faktorlere baglidir :Renk,sprey katlari arasindaki veya firinda kurutma éncesi
gereken flash off siireleri,genel kurutma sartlari (hava veya firin),sertlestirici,tiner vb.Bu tablolarda bahsedilen
degerler, parlaklik seviyelerine ulasilabilecek yaklasik dederleri temsil etmektedir.
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Ozel Bilgiler / Tablolar

Mat sonkatlar nasil ayarlanir
Teknik Bilgiler 2.3

900/ 901 TPC-ACR VOC 2K-Akrilik-Sonkat
Farkl Parlaklik Degerleri ~ RAL 5002 *
A B C D E
900 TPC-ACR
Parlaklik: 90-99 100 35 25 15 )
901 TPC-ACR
Parlaklik: 40-50 - 65 75 85 100
Sertlestirici
SC29-0331 35 15 15 15 15
Tiner
SV13-0701 20 15 15 15 15
Parlaklik 20° ~ 86 ~ 60 ~ 44 ~ 26 ~12
Parlaklik 60° ~91 ~ 85 ~81 ~70 ~51
Parlaklik 85° ~100 ~98 ~ 96 ~91 ~82
900/ 901 TPC-ACR VOC 2K-Akrilik-Sonkat
Farkh Parlakhk Degerleri ~ RAL 9010 *

A B C D E
900 TPC-ACR
Parlaklik: 90-99 100 35 25 15 -
901 TPC-ACR
Parlaklik: 40-50 - 65 75 85 100
Sertlestirici
SC29-0331 25 15 15 15 15
Tiner
SV13-0701 15 15 15 15 15
Parlaklik 20° ~ 80 ~25 ~19 ~15 -
Parlaklik 60° ~92 ~75 ~ 68 ~ 63 ~ 48
Parlaklik 85° ~97 ~93 ~90 ~ 87 ~91

* Parlaklk derecesi daima farkli faktorlere baghdir :Renk,sprey katlari arasindaki veya firinda kurutma
Oncesi gereken flash off sureleri,genel kurutma sartlari (hava veya firin),sertlestirici,tiner vb.Bu
tablolarda bahsedilen degerler , parlaklik seviyelerine ulasilabilecek yaklasik degerleri temsil
etmektedir.
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Ozel Bilgiler / Tablolar

Mat sonkatlar nasil ayarlanir
Teknik Bilgiler 2.3

860 CC-ACR Ergomatt / 861 CC-ACR Ergoclear Plus 2K-Vernik *

Farkl Parlaklik Degerleri

A B C D E
52?|3T|.i“(60°); 10-14E 100 90 80 65 -
Eg?liﬁlia{az%’igog - 10 20 35 100
2?2‘2’_323? 50 50 50 50 65
gi\r;leé_oml 45 35 25 15 10
g:;'::g';fk% 12 25 50 66 94
g%’;ﬂkgg‘zﬁgf 12 28 55 70 92
E?Jrr:wau!glgaesz?(;t 15 29 55 71 101

* Parlaklik derecesi daima farkli faktérlere baglidir :Renk,sprey katlari arasindaki veya firinda kurutma
oncesi gereken flash off streleri,genel kurutma sartlari (hava veya firin),sertlestirici,tiner vb.Bu
tablolarda bahsedilen degerler , parlaklik seviyelerine ulasilabilecek yaklasik degerleri temsil
etmektedir.

Akzo Nobel Coatings GmbH Temmuz 2021
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galiganlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli ézellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve urtnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Urtin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmahdir.


https://www.tracker-software.com/product/pdf-tools
https://www.tracker-software.com/product/pdf-tools
https://www.tracker-software.com/product/pdf-tools
https://www.tracker-software.com/product/pdf-tools

31

AkzoNobel ¥

Ozel Bilgiler / Tablolar

Teksture yuzey nasil elde edilir ?
Teknik Bilgiler 2.4

Tekstlre ylzeylerin genelde ¢ok genis uygulama alanlari vardir. Makine, ekipman, kontrol panelleri, sac
kabinler, mesrubat makineleri, laboratuvar aparatlari, ofis mobilyalari ev aletleri ve tim ¢esitli nesneler.
Tekstire boyalari, boya iginin yaglanmaya karsi dayanikli olmasini saglar, ylzeyi korur ve dekoratif amacghdir.

Degisik tekstlreler, viskozite, uygulama ve materyal basinci, meme, boyanacak nesneye olan uzaklik ve
uygulama ekipmani gibi parametrelerin degistiriimesi ile elde edilir. Ayrica bunlar degisik uygulama
alanlarinda da c¢esitlendirilirler.

Kalin tekstireler diisik basing ve genis meme c¢api ile elde edilirken, ince tekstireler ylksek basing ve disuik
meme basinci ile elde edilir.

- Kalin teksture: meme ¢api 1.8-2.0 mm; materyal basinci 1.5 bar,
uygulama basinci 2 — 2.5 bar

- ince tekstiire: meme gapi 1.5 mm; materyal basinci 1.5 bar,
uygulama basinci 3 — 4 bar

Burada agiklanan Teksture efekt gortintileri deg@isebilir ¢cinki bunlar sadece rehber niteligindedir. Arzu edilen
tekstlre deseni deneme yanilma ve iliskili parametrelerin degistiriimesi yontemiyle olusur. Yukarida
bahsedilen tekstire yontemleri Salcomix Teksture Katalounda gosterilmektedir.

Homojen bir tekstire efekti elde etmek igin ,ilk énce 6n sprey kat uygulanmasi ile normal bir ylizey elde edilir.
(gerekirse daha yliksek bir basingta veya diiz yiizey uygulamasi ayarinda) ikinci sprey kat ile istenilen
tekstiire efekt gorintisi olusturulur.iki sprey kat ile tekstiire efekt olusturmak isterseniz, katlar arasinda
yeterince flash-off suresi birakilmalidir aksi halde akma problem yasanacak ve tekstire efekt bozulacaktir..

Standart sonkatlarin aksine, tekstiire boyalar daha yiiksek viskozitede uygulanir. Bu baglamda, tstten hazneli
tabancalar ve basingh kap gibi basingh materyal besleme sistemleri uygun olur.
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Ozel Bilgiler / Tablolar

Teksture yuzey nasil elde edilir ?
Teknik Bilgiler 2.4
Metod: Salcomix 821 CC-ACR:

Salcomix 821 Akrilik Sonkat, yarimat akrilik bir son kattir. Bununla elde edilen boya yizeyleri sertttir ancak
ayni zamanda elastik ve fiziksel olarak dayanikhdir. Bir diger avantaj ise UV direncinin ¢ok iyi olmasi
dolayisiyla tekstire efektin yeniden boyanmasina gerek duyulmamasidir.

Uygulama ayarlari degistirilerek duz bir yiizeyden (4:1:1) ¢ok kalin tesktire efekte kadar (SC29-0823 ile
8:1) degisik sonugclar alinabilir. Burada bahsedilen yontemlerde ilk kat sprey uygulamasi ile diiz bir yiizey
elde edildigini varsayar (Adim1).

Adim 1:
1 kat 6n uygulama diiz bir zemin elde etmek i¢in, 4:1:1 hacmen SC29-0844 / SV13-0732

ince tekstiire: 100:20:10 agirlikga SC29-0844 / SV13-0732

RP 1.6 mm

0.2-0.4 bar uygulama basinci

Uygulama modeli diizgiin uygulama plskurtmesi (capraz katlar)
Boyanacak pargaya uzaklik: 30-50 cm

Orta tekstire: 100:20 agirlikga SC29-0844

Basing beslemeli tabanca 1.5 mm

0.9 bar malzeme basinci ve 1.5 bar uygulama basinci
Uygulama modeli dizgun uygulama piskirtmesi
Boyanacak pargaya uzaklik: 50-60 cm

Kalin tekstiire: 100:10 agirlikga SC29-0823

Basing beslemeli tabanca 1.5 mm

0.9 bar malzeme basinci ve 1-1.5 bar uygulama basinci
Uygulama modeli yuvarlak uygulama puskurtmesi
Boyanacak pargaya uzaklik: 40-60 cm
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Teksture yuzey nasil elde edilir ?
Teknik Bilgiler 2.4
Method: Salcomix 595 TPC-EPX:

Salcomix 595 Sonkat, epoksi recgine esasli yarimat son kattir. Bununla elde edilen ylizeyler ¢ok ince efektten
¢ok kalin efekte kadar degdigkenlik gosterebilir.

Uygulama yéntemine bagli olarak ¢esitli sertlestiriciler ile kullaniimasi zorunlu olabilir (SC65-0810 tekstire
sertlestiricisi gibi) ve bazi hallerde bazi katkilarda eklenebilir (GJ50-0067 viskozite aldiric).

Epoksi materyallerin tipik 6zelligi ise disuk UV direncidir. Epoksi sonkatlar disarda gegirilen kisa bir stireden
sonra, tebesirlenme, parlaklik kaybi, sararma egilimindedir. Teknolojik 6zelliklerinin ayni kalmasina ragmen
yuzey Ozellikleri bozulur. Sonug olarak, ekipmanlar ve makineler gibi disarda duran ve gin isigina maruz
kalan seylerin boyanirken hava sartlarina karsi daha dayanikl (6rn akrilik ve PU sonkatlar) sonkatlar ile
boyanmasi gerekir. Tekstilire boyama icin 595 Epoksi ile daha kalin film kalinhdi elde edildigi igin tekrar
boyanmadan 6nce iyi bir kurumanin garanti altina alinmasi esastir. (en az 60 dk. 60°C — 80°C veya 30 dk.
60°C — 80°C ve gece boyunca kuruma 20°C).

Onceki yontemdeki gibi dlizgiin yiizeyi elde etmek igin tekstlre katinin uygulanmasindan énce bir 6n kat
uygulamasi vardir:

Adim 1: 1x dlizgun bir ylzey elde etmek igin 6n kat uygulamasi 4:1:2 hac. SC65-0731 / SV32-0482

Nispeten Kalin tekstiire: 4:1 hac. SC65-0731,

Basing beslemeli tabanca 1.5 mm, 0.9 bar malzeme basinci ve 2.5 bar uygulama basinci
Uygulama modeli dizgun uygulama puiskirtmesi

Boyanacak pargaya uzaklik: 15-20 cm

Orta tekstiire: 4:1+5% SC65-0810 / SV32-0482

Basing beslemeli tabanca 1.5 mm, 1 bar malzeme basinci ve1 bar uygulama basinci
Uygulama modeli (hemen hemen) yuvarlak piskirtme modeli

Boyanacak pargaya uzaklik: 30-40 cm

Kalin tekstire: 595 TPC-EPX + 10% GJ50-0067 agirlikga, 4:1 hac. SC65-0810

Basing beslemeli tabanca 1.5 mm, 1 bar malzeme basinci ve 1.5 bar uygulama basinci
Uygulama modeli yuvarlak puskirtme modeli

Boyanacak parcaya uzaklik: 30-50 cm

Cok Kalin tekstiire: 595 TPC-EPX + 20% GJ50-0067 agirlikga, 4:1 hac. SC65-0810
Basing beslemeli tabanca1.5 mm, 1 bar malzeme basinci ve 1.5 bar uygulama basinci
Uygulama modeli yuvarlak uygulama modeli

Boyanacak pargaya uzaklik: 30-50
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Teksture yuzey nasil elde edilir ?
Teknik Bilgiler 2.4

Method: Salcomix 901 TPC-ACR VOC:

Salcomix 901 Akrilik Sonkat, yarimat akrilik bir son kattir.821 baglayiciya benzer.Bununla elde edilen boya
yuzeyleri sertttir ancak ayni zamanda elastik ve fiziksel olarak dayanikhdir. Bir diger avantaj ise UV
direncinin ¢ok iyi olmasi dolayisiyla tekstlre efektin yeniden boyanmasina gerek duyulmamasidir.

Burada bahsedilen yontemler herzaman ilk kat sprey uygulamasi ile diz bir ylizey elde edildidini varsayar
(Adim1).

Adim 1: 1x ilk kat diizgiin bir yiizey elde etmek icin kullanilir, 6:1+25% SC29-0331 / SV13-0732

Nispeten Kalin tekstiire: 6:1 hac. SC29-0331
RP 1.6 mm, 0.6-1 bar uygulama basinci
Uygulama modeli diizgiin uygulama piskirtmesi
Boyanacak pargaya uzaklk: 15-20 cm

Nispeten daha kalin tektiire: 6:1 hac. SC29-0331

Basing¢ beslemeli tabanca1.5 mm, 1 bar malzeme basinci ve 1.5 bar uygulama basinci Uygulama modeli
dizgin uygulama puskirtmesi

Boyanacak pargaya uzaklik: 30-50 cm

Kalin tekstire: 901 TPC-ACR + 10% GJ50-0067* 6:1 hac. SC29-0331

Basing beslemeli tabanca1.5 mm, 1 bar malzeme basinci ve 1.5 bar uygulama basinci Uygulama modeli
yuvarlak piskirtme modeli

Boyanacak pargcaya uzaklik: 30-50 cm

*Alternatif olarak, 20% eklenilebilir

Salcomix Tekstlire Pasta GJ50-0032

Agirlikga 50% 603 TPC-ACR, 648/650/652 TPC-PUR vb gibi sonkatlara eklenilir. ince tekstureli bir film
elde edilir. Uygulama geleneksel tabancalar ile uygulanilabilir (iki kat).

ince tekstiire: Sonkat sistem + 50% GJ50-0032, daha sonra teknik biiltene gére karisim oranlarini
kullanin.

1x 6n uygulama kati diizgiin bir yiizey elde etmek igindir. RP 1.4 mm, 2.5 bar, flash off 10-15 dk. ve
tekrar.
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SLX GJ50- Pastalar
Teknik Bilgi 2.5

Yogunluk** | Agiklama Goriinim | OG*
GJ50-0001 ~1,74 |inorganik Beyaz (TiO2) 2
WHITE
GJ50-0002 ~1,84 Baryumsulfat Pasta.Renk igerisinde opasitesi iyi olan renkli
EXTENDER GJ50 pigmentler ile degistirilebilir. 65:35 karigimlarin igerisine -
Maks. 10 % konulur

GJ50-1001 ~1,70 inorganik oksit sari 1
OCRA YELLOW

GJ50-1003 ~1,11 Sari, kirmizi yonde. Rengi ayarlamak igin 3
KLONDIKE YELLOW

GJ50-1004 ~1,36 Sari, yesil yonlu 3
CITRUS YELLOW

GJ50-1015 ~1,11 Sari, kirmizi yonli, GJ50-1006’ya benzer fakat kursun icermez 3
SPRINGLIKE YELLOW

GJ50-1016 ~1,07 Sari, kirmiz1 yonlli. Rengi ayarlamak igin 3
DAWSON YELLOW

GJ50-1103 ~1,09 Ucuz formdller igin orta parlak sari 3
ECO YELLOW

GJ50-2010 ~1,01 Saf kavunigi 3
MAE WEST ORANGE

GJ50-2037 ~1,13 inorganik turuncu, saf (GJ50-2034’e benzer fakat kursun 2
SUNSET ORANGE icermez)

GJ50-2101 ~1,12 Ucuz formiller igin Kirmizimsi turuncu, GJ50-2010'dan daha iyi 3
ECO ORANGE kaplama

GJ50-3003 ~1,76 inorganik oksit kirmiz 1
IRON RED 48

GJ50-3006 ~1,02 Kirmizi, mavi yonlu 3
ROSA LITCHI

GJ50-3013 ~1,02 Kirmizi, sari yénli 3
MARKET LIGHT RED

GJ50-3015 ~0,99 Kirmizi, mavi yonlu 3
ROSSO RUBINO

GJ50-3017 ~1,11 Normal kirmizi, sari yonlu 2
SPORT RED

GJ50-3047 ~1,03 Acik kirmizi , sar1 ydnde , GJ50-3045’e gore daha yuksek 2
SCARLETTO RED + miktarda pigment icerir

GJ50-3102 ~1,17 Uygun formilasyonlar igin orta, saf kirmizi, nispeten iyi kaplama, 3
ECO RED yuksek direng

GJ50-4029 ~1,02 Viyole mavi 1
VIOLETTO Il

GJ50-4043 ~1,03 Viyole kirmizi 2
MAGENTA 43

* OG (Ortiiciiliik giicii): 1 = yiiksek OG/ 2 = orta OG / 3 = diisiik OG
**Yogunluk degerleri * 5%’e kadar degisebilir
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SLX GJ50- Pastalar
Teknik Bilgi 2.5

Yogunluk** | Agiklama Gorinim OG*
GJ50-5002 ~1,03 Mavi, yesil yonli 2
CYAN BLUE 74
GJ50-5008 ~1,07 Mavi, kirmizi yonlu 2
VERSAILLES BLUE (GJ50-5005'ten daha kirmizi yonli)
GJ50-5014 ~ 1,06 Mavi, yesil yonlu 2
PHTALO BLUE Il
GJ50-6005 ~1,09 Yesil, mavi yonlu 3
SCOTLAND GREEN
GJ50-9002 ~1,04 Siyah, mavi yonli 1
LONDON BLACK
GJ50-9005 ~ 1,05 Derin siyah sari yonlu 1
DARK 5
GJ50-9008 ~1,07 Siyah ,yesil yonlu 1
WENGE BLACK (GJ50- 9005’en daha nétr fakat koyu degil)

* OG (Ortiiciiliik giicii): 1 = yilksek OG/ 2 = orta OG / 3 = diigiik OG
**Yogunluk degerleri * 5%’e kadar degisebilir

Katki Malzemeleri:
Bu drinler renke etki etmezken , degisik efektler icin yardimci olur

Functionals Yogunluk** | Agiklama

GJ50-0004 ~1,12 Matlastirma Pastasi, 850 seriler icin ayrica “efekt veren” katki olarak da kullanihr
SALCOMAT 2 (1-2 %).

GJ50-0030 ~ 1,00 Cok ince tekstire etkisi verir (ayrica parlakhidi azaltir), 2K sonkatlar igerisinde 10
TXT INCE TEKSTURE -20%

KATKI

GJ50-0032 ~0,98 ince tekstiire etkisi verir (ayrica parlakhidi azaltir), 2K sonkatlar igerisinde 50 %
TEKSTURE PASTA

GJ50-0067 ~1,03 595 veya 821 seride ¢ok kalin gofre efekti elde etmek igin kulanilir, kalin boya
VISKOZITE ALDIRICI filmi olarak uyglandiginda akmaya karsi direng saglar.

GJ50-7001 ~1,92 Renkli boyalarda dekoratif amagli hos eski moda demir gorinimu saglar. Lutfen
ESKITME GORUNUMU Salcomix Renk Katalogunda “Eskitme gorinimune” érnekler igin bakin.
KATKISI Uriin kodu: XM45-009Q-0101

** Yogunluk degerleri £ 5%’e kadar degisebilir
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SLX GJ50- Pastalar
Teknik Bilgi 2.5

Aliminyumlar: metal efekti elde etmek icin 850 Bazkat serisinde kullanilir

Aluminyumlar | Yogunluk** | Aciklama Gorinum OG *
Mixture: | GJ50-6005 ile Saf

GJ50-9595 ~1,15 Kalin “Gumiisdolar” e i

SALCOMETAL 4

GJ50-9010 ~1,10 Orta blyuklikte metal

SALCOMETAL 6

GJ50-9014 ~1,10 Orta buyUklikte metal (GJ50-

SALCOMETAL 8 9010’dan ¢ok az daha iri)

GJ50-910H ~1,13 ince “Glimugdolar’

SALCOMETAL 9

GJ50-920H ~1,07 ince metal

SALCOMETAL 10

* OG (ORTUCULUK GUCU): 1 =yiiksek OG/ 2 = orta OG / 3 = diisiik OG
**Yogunluk degerleri + 5%’e kadar degisebilir

Efektler:

T850 serisinde sedef efekti veya 603, 648, serilerinde tonlama igin kullanilir. Bu nedenle, ancak tek asamali
metalik olarak kullantlir.

Efektler Yogunluk** | Agiklama Visual HP *
GJ50-0049 ~1,34 Efektli renklerde rengin ayarlanmasi ve efektin yakalanmasi igin 3
MICRO WHITE kullanilir (dik agidan daha sari, yan agidan daha mavi).
GJ50-1019 ~1,05 Cok yesil yonlu sari, sadece efekt renklerinde kullanilir. 3
SHARP YELLOW
GJ50-1020 ~1,12 inorganik sari, kirmizi yénlii. Renk ayarlamak igin 3
YOT
GJ50-3014 ~1,18 inorganik kirmizi kahverengi ile, sari yénli. Renk ayarlamak

o 3
ROT 32 icin.
GJ50-3032 ~1,05 Kirmizi, mavi yonlu 3
FAST MAROON
GJ50-5007 ~ 1,06 Mavi, yesil yonlu 2
SEA BLUE
GJ50-6006 ~1,09 Yesil, sar1 yonlu 3
LEAF GREEN

* OG (ORTUCULUK GUCU): 1 =yiiksek OG/ 2 = orta OG / 3 = diisiik OG
**Yogunluk degerleri £ 5%’e kadar degisebilir
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SLX GJ50- Pastalar

38

Teknik Bilgi 2.5

* OG (ORTUCULUK GUCU): 1 =yiiksek OG/ 2 = orta OG / 3 = diisiik OG
**Yogunluk degerleri * 5%’e kadar degisebilir.
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Efektler | Yogunluk** | Aciklama Visual HP *
Underground: Black White

GJ50-9301 ~ 1,27 Kirmizi sedef efektli pasta

RUSSET PEARL

GJ50-9303 ~1,25 OMavi sedef efektli pasta

BLUE PEARL

GJ50-9305 ~1,25 Yesil yonlu sedef efektli pasta

GREEN PEARL

GJ50-9308 ~1,23 GUmus beyaz sedef efektli pasta

WHITE PEARL

GJ50-9309 ~1,26 Kirmizi sedef efektli pasta (GJ50-9301'den ¢ok

RED PEARL az daha parlak)

GJ50-9310 ~1,10 Altin / piring renkli sedef efektli pasta.

GOLD PEARL

GJ50-9311 ~1,16 Bakir renkli sedef efektli pasta

COPPER PEARL

GJ50-9312 ~1,23 Viyole sedef efektli pasta

VIOLETT PEARL

GJ50-9313 ~1,24 Sari yonli sedef efektli pasta

YELLOW PEARL

GJ50-9314 ~1,25 GUmdus sedef efektli pasta

FINE SILVER PEARL (GJ50-9308'den daha ince)

GJ50-9315 ~1,25 Mavi yonlu sedef efektli pasta

FINE BLUE PEARL (GJ50-9303'den daha ince)

GJ50-9316 ~1,25 Altin renkli sedef efektli pasta

FINE GOLD PEARL
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SLX GJ50- Pastalar
Teknik Bilgi 2.5

GJ50- Salcomix pastalarin islenmesi ve kullanimi hakkinda ek bilgiler
Karigimin diizgiin olmasi:

Karistirma rafinin veya miks makinenin igerisindeki Salcomix pastanin ilk kullanimindan énce, en az 10 dk.
karistirlmasi veya ¢alkalanmasi zorunludur.

2K metalik renkler:
a) Metalik pastalarin %15’den fazlasi tek adimh parlak metalik renklerin igerisinde parlaklik (6rn. RAL
9006’in 603 seri yapilmasi) kaybina yola agarlar.

b) Diger taraftan, Metalik pastalarin %15’den fazlasina gerekli efekti elde etmek icin mat teknoloji igerisinde
tek adimli metalik renklerde ihtiya¢ duyulmaktadir.

Pastalar/Baglayicilar karisim oranlan

Baglayicilar ile pastalar arasindaki s6z konusu karigim oranlari (65:35; 80:20; 85:15; 95:5; 98:2 gibi) Grinin
ozelliklerinin korumak ve devam etmesini saglamak igindir. Bu karisim oranlarindaki degisikliklerden 6nce
Salcomix musteri hizmetleri ile bu konu gértstlmelidir.

Sonkatlarin matlastiriimasi:
a) Matlastirma maddesi Salcomat 2 karisim renklerin icerisine ilave edilmelidir (miks formdlin bir pargasi
olmamalidir).

b) Alternatif olarak, sonkatlarin matlastiriimasi 732 baglayici kullanilarak da gergeklesir. Bunun igin
Salcomix el kitabi bélim 2.3 “mat sonkatlar” bolimiine bakiniz.

Renklerin tartimi / karigimi

GJ50-pastanin tzerine ekledikten sonra, homojen bir rengin elde edilmesi igin karisimin hemen ve dikkatlice
karistirllmasi veya mikserde galkalanmasi 6ngdérulmastar.
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Ozel Bilgiler/ tablo

Salcomix Sertifikalari
Teknik Bilgi 2.6

uygunluk sertifikasi

Sistem / Kalite Uriin Konu Kurum Adi Gg(.;.e””.'k
uresi
2K Astar
GK15-2300 648 TPC-PUR ile birlikte kullanimiyla kati ISEGA 2023
524 PRM-EPX 2K Epoksi Dolgu Astari GL62-7610 gidalarin depolanmasi igin uyum sertifikasi
GL62-7621
2K Sonkat
Kati gidalarin depolanmasi i¢in uyum sertifikasi ISEGA 2023
GK44-2101 . L
648 TPC-PUR 2K PUR Sonkat MSC.307(88), FTP Code 2010, Annex 1, Part 5'e | Exova suresiz
GK44-2402 . " L . .
gore yuzey tutusmasi ve alev yayilimi igin Warringtonfire
uygunluk sertifikasi
MSC.307(88), FTP Code 2010, Annex 1, Part 5'e
GK44-2202 ) . e Exova L
650 TPC-PUR 2K PUR Sonkat - Yarimat GKA44-2502 gbre yilizey tutusmasi ve alev yayilimi igin Warringtonfire siresiz
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Genel Boya Bilgileri

Yuzeylerin ve Eski boyali yuizeylerin 6n hazirlig

Teknik Bilgi 3.1

On Hazirhk

Yiksek kaliteli tamir boyamasi, zeminin dikkatli bir
bicimde hazirlanmasi ile baglar. On hazirlik ilk
adimdir: Tim kirler dikkatlice gikarilmalidir. Bazen
koruyucu vakslari ¢dézmek igin 6zel katkikari
kullanabilirsiniz.

TUm durumlarda, 06zellikle, en son durulama
isleminde temiz su, tercihen basingh buharl jet
temizleyiciler ile birlikte kullaniimalidir.

Yiuzey hazirlama

iki farkli yiizey hazirlama yéntemi kullanilimaktadir.

Kimyasal yiizey hazirlama

Kimyasal ylzey hazrlama temelde aliminyum ve
sac yluzeylerde kullanilir.

Ylzey hazirlama maddesi aracin alt tarafindan
baslayarak en (st tarafa kadar uygulanir. Bu, asit
yuzey hazirlama maddesinin ylzey Uzerinde
diizglin bicimde aktif olmasini saglamak igindir.

15 dk. icerisinde asit, ylzey Uzerinden yapigmayi
azaltabilecek herhangibir maddeyi ¢ikaracaktir. Bu
atik drinleri, asit ve ¢dzilmemis artiklar, su ile
¢cozulebilir kbpuk Uretecektir. Bu kdpuk kurumaya
birakilmamal ve dikkatlice yikanmahdir. En
glvenilir ve hizli yontem ise sicak su ile yuksek
basingli jet temizletici yardimi ile yapilir.

Bu yizey hazirlama ydntemi zeminde kuguk
delikgikler birakir. Bu delikgikler ince fostat ile
kaplanir, bu da Salcomix dolgu astarlarinin
muUkemmel yapismasini saglar.
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Mekanik yiuzey hazirlama
Sac ve aluminyum

Mekanik tel ile yapilan ylzey hazirlama aliminyum
ve sac Yyuzeyler Uzerinde buydk bir efor
saglanmasini gerektirir. Govde gibi sac parcalar
icin, kum boyu 0.2 ile 0.5 mm olan kumlarla

yapilan igslem vyuzey hazirlamanin en verimli
yoludur.
Aliminyum  zeminlerin kumlamas! igin cam

tanecikleri gibi demir icermeyen asindirici
materyaller kullanmalisiniz. Ylzey purtzlGga 50
mikronu gegmemelidir.

Ne kumlama ne de kimyasal yilzey hazirlama
kullaniimayacaksa geriye kalan tek alternatif,
Salcomix Metal Temizleyici SV22-0500 , el ile
zimparalama ve pas sokmedir.

Bu sadece daha fazla zaman harcatan bir yéntem
degil ayrica ¢ok sikici ve riskli biri igtir. Ayrica
kolayca yapilan hatalar da bu ylzey hazirlama
yonteminde yapilabilmektedir.

Her kaynak baglanti yeri kdsesinin ve yuvarlak
yerlerin yagdan arindirilasi, ayrica dikkatlice
zimpara yapilmasi gerekmektedir. Yuvarlak sac
fircalar bu tip zor bdlgeler icin Onerilmektedir.
SV22-0500’Un diger énemli bir fonksiyonu ise su
ile c¢ozulebilir tuzlarin, gres vyaglarinin, yagin,
oksitlerin, metal dolgularinin ve diger artik
parcgalarin ¢ézilmesi ve ¢ikariimasidir.

Sadece Salcomix Metal Temizleyici SV22-0500,
gibi 06zel solvent karigimlari bu tip artiklarin
guvenilir bicimde ¢ézimunu saglar.

Galvaniz

Cinko kaplama sacin U¢ degisik yontemi
bulunmaktadir. Bu durum ylzey hazirlamada da
g6z 6nldnde bulundurulmalidir.
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Genel Boya Bilgileri

Yuzeylerin ve Eski boyali yuizeylerin 6n hazirlig

Teknik Bilgi 3.1

Plastik
Bu baslik altindaki en son kategori ise plastiklerdir.

Ticari Arac sektoriinde en ¢ok kullanilan plastikler
degisik sureclerde yapilan cam elyaf ile
guglendirilmis polyesterlerden yapilanlardir.

Delikgiksiz bir c¢esit levha kaliplama bilesimidir
(SMC) Bunlar polyester tabakalarin cam elyaf ile
doldurulduktan sonra yiiksek basing ve arttiriims
sicaklik ile kaliplanir. Bunlarda sicaklik 160°C’nin
Uzerine ¢ikabilir.

Diger bir tur ise yuksek basin¢g olmadan el ile
preslenen FRP parcalaridir. Bunlar delikgikli ve
sicaga karsi hassastirlar.

Hava baloncuklari dretim slrecinde sicakligin
50°C’nin Uzerine ¢ikmasi durumunda materyalin
icerisine girer. Dolayisiyla, bu tip maddelerin firin
icerisinde kuruma destegi veya 30 dk. 60°C'de
parga sicakhginda isitilmasi anlamli degildir.

PU (poliiretan) veya PP/EPDM plastiklere
uygulama yaparken dikkat edilmelidir. ki
materyalde Salcomix Silikon Cikarici ile dikkatlice
temizlenmelidir.

Daha sonra dikkatlice bunlari P600 kuru zimpara
ve silikon gikarici ile tekrar temizleyin. 50°C’de 60
dk. firnlamak kalip ayirici maddelerin terlemesini
saglayarak ortaya c¢ikmasini ve yapismanin
azalmasini saglar. Firinlamadan sonra, parcalari
Salcomix Silikon Cikaricl ile tekrar temizleyin.
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Boya sistemlerini uygulamadan &énce yapismayi
arttirici astar uygulamalisiniz ve dolgu astari ile
sonkat dikkatlice plastiklestiriimelidir.

Kéta hava sartlarindan olusan boyadaki catlaklar
yuzeyin tabanina dogru zimparalanmalidir.

Not:
PP/EPDM plastiklerinin boyanmasinda risk yoktur.

PP/EPDM plastikler boyanamayan bir madde olan
polipropilenin (PP) ve etilen-propilen-dien karigimi
polimerlerin (EPDM) bir karigimidir. PP’nin payi
fazla oldugu zaman plastik pargalarin boyanamaz
olduklari g6z 6éniinde bulundurulmaldir.

Parga Ureticileri bu maddelerin kesin oranina
garanti veremiyorlar.

Sonug olarak, Akzo Nobel PP/EPDM parcalarda
yapismanin garantisini vermez.

Zimpara ekipmani

Asindirici kumlar silikon karbit ve aliminyum oksiti
icermektedir. Kagitlar P16 ile P1200’G bulunduran
FEPA standartarina goére Uretilir.

Zimpara kagitlari elektro-statik olararak kaplanir.
Bu kagidin daha verimli kullanilabilmesi igin
asindirici materyallerin dizgun dagilimini saglar

P-kodlu kagitlar cesitli arka tabanlar ile elde
edilebilir. Arka materyalin kalinhgi A’dan E’ye
kadar degisik harfler ile belirlenir.
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Genel Boya Bilgileri

Yiizeylerin ve Eski boyali ylizeylerin 6n hazirhig
Teknik Bilgi 3.1

Arka materyaller

Kagit Kumag

A kagit yaklasik 70 g/m?, cok ince J kumasg esnektir

B kagit yaklasik 100 g/m?, ince X kumas serttir.

C kagit yaklasik 120 g/m?, orta

D kagit yaklasik 150 g/m?2, kalin Fiber

E kagit yaklasik 220 g/m2, ¢ok kalin 0.6 mm ile 0.8 mm kalin

kum boylarinin eskiden kullanilan kagit ile P kagitlar arasinda karsilasgtiriimasi:
Basit kagit: 180/220 240 280 320 360 400 600
P kagit: 180/220/240 280/320 360/400 500 600 800/1000 1200
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Genel Boya Bilgileri

Boya uygulamasi icin temel sartlar
Teknik Bilgi 3.2

Boya uygulamasi sonuglari gesitli faktorlere baghdir.
Firin

Firinin durumu (kombi firin) boya sonuglari (izerinde karar verici bir etkiye sahiptir. intiyag duyulan hava uygun
filtreler aracihigiyla saglanmaktadir ve firinin igerisine esit bir sekilde dagitilmaldir. Eger hava akimi ¢ok gugli
ise, Uretilen hava girdaplari tozumalarin ¢gok uzun olmasini saglar. Kurumus tozumalar uygulanan son kat
Uzerinde artiklarin olusmasini saglar.

Eger havanin hizi ¢ok yiiksekse, 6rn. 0.2 m/s, veya eJer hava akimi hava kanallarindaki hatalardan dolayi
dengesiz ise, asagidaki boya kusurlari olusabilmektedir:

a) parlkhk kaybi
b) kirisma
¢) mikroskopik delikcikler

Bunun gibi hatalar uygulanan boyanin yiizeyde ¢ok hizli kurumasiyla olusur. Boya firinlarinda ylksek
derecede hava tedariki gerekmez. Clinkl daha az ylksek basing (5 mm su ve 5 paskal (Pa) filtre edilmemis
havanin firna dogru akimina engel olmasi i¢in yeterlidir (kapilar ve /veya penceler araciligiyla).

Uygulama sicakhgi

En iyi uygulama sicakligi astarlar ve sonkatlar icin 18 ile 20°C arasinda ve 50% ile 75% arasinda iliskisel nem
oraninin oldugu ortamlardir.

Daha duslk sicakliklar kuruma siirecini yavagslatacaktir. 15°C’nin altinda biltende belrtilen kuruma
zamanlarinin iki kati kadar uzun bir stire gergeklesir. Daha disuk sicakliklarda 2K Grlnlerin igerisinde
kimyasal capraz baglarla yapilan kafes yapisinin tersi bir etki olusacaktir.

Bundan baska, solventlerin ve kimyasallarin direnci diisecektir.

iliskisel yiiksek sicaklarda (+25°C)’nin (izerinde, sertlestiriciler ve tinerler “yavas” olarak belirlenmis olanlari
delikgiklenmenin, zayif yayllmanin ve tozumanin énlenmesi igin kullaniimalidir.

Uygulama basinci (bar)

Uygulamanin kullanildigi havanin her zaman yagdan ve sudan arindiriimis olmasi gerekmektedir.
Bir diikkanda galisan 3 boyacinin ihtiyag duydugu 4 ile 4.5 barlik uygulama basinci igin yaklasik 1200 I/dk lik
hava hacmine ihtiya¢ duyulacakir.

1200 I/dk hk hava tedarikinin elde edilmesi icin basingl hava kanalinin minimum ¢api 2,5 cm uzunlugu ise 50
m. ye kadar ve 3,75 cm capinda 150 m.ye kadar olmalidir.

Daha kuguk yarigap ile basingl hava kanallari 4-4,5 bar basing Uretemeyebilir. Bu, diger taraftan, yetersiz
yayllma ve boya surecinin yavaglamasina neden olacaktir.
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Genel Boya Bilgileri

Boya uygulamasi icin temel sartlar
Teknik Bilgi 3.2

Firinin i¢ duvarlan

Boya firininin i¢ duvarlari dizgin olmali, duvarlarin tozdan ve tozun duvarlara yapigsmasinin énlenmesi
gerekmektedir. Duvarlarin solvente dayanikli PU madde ile kaplama, kaplanmis metal pargalar veya fayans
kapli duvarlar birer segenektir.

Transfer verimliligi Uzerine notlar

Degisik uygulama yontemleri kullanilarak yapilan boya uygulamasi gunlik rutin iglerdir. Organik solventlerin
ve atiklarin azaltilmasi arzularini boya surecinin se¢imi Gzerinde artan etkisi bulunmaktadir.
Bu konuda, transfer verimliligi bu tip kararlara ulasabilmek igcin 6nemli bir faktérddar.

Transfer verimliligi

Asagidaki verilen ortalama seviyeler ile transfer verimliligi boyanacak nesnenin boyutu, ylzey kalitesi ve
kullanilan uygulama ydntemine baglidir.

- Geleneksel yiiksek basingli tabancalar: 35 - 50%
- Airless uygulama: 50 — 65%
- Elektrostatik uygulama
basingli havaile: 60 — 85%
basing¢li hava olmadan: 80 — 95%
- CED, EC: 90 — 98%
- Daldirma: 80 — 90%

Airless (havasiz) uygulamanin anlami boya materyalinin basing araciliyiyla dogrudan memeye 200 bardan
yiksek bir basingla gelmesidir.

Boya damlaciklarinin taginmasi ve atomize edilmesi igin basingl havaya ihtiyag yoktur.

Airless (havasiz) tabancalar atomizasyondan 6nce memeye girdap yaratarak tamamen gelir. Tabancanin
memesi, atomize eden parga, puskirtme uygulamasinin genisligini ayarlayan oluklu meme seklinde
tasarlanmistir.

Boya materyali memeden ¢iktiktan sonra, boyanacak ylizeye diizgiin ve degismeyen bir hizla akar.

Genelde, boya tabamcasi ile boyanacak ylzeyin arasindaki mesafe yaklasik 30 cm. Uygulama plskurtmesi
net bir bicimde tanimamistir. Boyanin akisini tabancada ayarlamak mumkun degildir.

Pndmatik sprey pompalari genelde airless uygulamalarinda kabul edilir. Ozel durumlarda, elektrikle calisan
ekipmanlar kullanilir.
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Genel Boya Bilgileri

Boya uygulamasi icin temel sartlar
Teknik Bilgi 3.2

Havasiz (airless) uygulamanin avantajlari ve olumsuz yonleri
Faydalar:

- tek katta yuUksek film kalinligi elde edilir.

- ¢ok hizli calismaya imkan verir.

- boya dumaninin ¢ok disuk derecede olusmasi

- daha az tozuma

Olumsuzluklari:

- Cok net tanimlanmis uygulama piskurtmesi ile kat bindirme problemleri
- boya akimi uygulama sirasinda ayarlanamiyor

- memelerin kisa kullanim émurleri

- ekipmanlain kullanim zorlugu

- Nispeten kalin atomizasyon (son katta kendi dokusuna sahip)

- Dokulu ylizey (portakallanma)

Atomizasyon, boya viskozitesi, meme ¢api, uygulama agisi ve meme ¢ikisindaki basingtan oldukca
etkilenirler. Boyahanelerin cogunda iletim oranlari 1:28 ile 1:32 arasinda olan piston pompalari
kullaniimaktadir.

Sonug:

Sadece 6zel durumlarda CV (ticari) araglar igin uygun (sasi, konteynirlar).

Airmix(hava karigimi): airless (havasiz) ile birlestirilmis pnématik atomizasyon.

Airmix Uniteleri, boya tozunun sadece atomizer memeden degil ayrica 2 bar ulasan basingla hava akimindan
da ge¢cme prensibiyle ¢alisan hidrolik atomizerledir.

Bu siire¢ daha az net tenimlanmig plskirtme memesi ile daha ince boya damlaciklari tretir. Genelde mu
yontem havasiz uygulamadan daha disik hava basinci (yak. 60 bar) gerektirir. Ayrica, airlese gére dah fazla
tozuma uretir, fakat pndmatik uygulamaya gére daha az tozuma yapar. Pisto pompalari, 1:12 ile 1:16 oraninda

calisir.
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Genel Boya Bilgiler!

Boya uygulamasi icin temel sartlar
Teknik Bilgi 3.2

Kullanilan membranl pompalar/basingl kaplarda havanin atomizasyonu

Kullanim agisindan, membranli pompali pnédmatik tabancalari kullanmak basingli kaplari kullanmaktan daha
kolaydir. Materyal membranl pompalar tarafindan tasinir. Pompa isleminin mininmum gereksinimi 2 barlk
hava basincidir.

Malzeme tedariki yapan hortumun bir ucu boya konteynirinin igerisine daldirilir. Kullanilan meme ¢apina bagl
olarak 0,5 ile 2,5 bar arasinda bir basing gerekmektedir. Ornegin sasi boyamalarinda normal boya isleri
membranli pompalar ile yapilir.

Yuksek kaliteli boya igleri ¢ift membranli pompayi gerektirir. Ek olarak, materyal ince basing regiilatéri pompa
kaldiracinin yerini tutar.

Bir Unite 2 tabancaya boya tedarik etmek icin yeterlidir.

Faydalar:
- kolay materyal tedarigi
- materyal tiketiminin kolay takibi

- bypass (yandan gegcis) ile kolay temizlenebilme

Olumsuzluklar:

- Normal membranli pompalar pompa kaldiraglari sayesinde boyay! yiginlar halinde tedarik ederler.

HVLP tabanca (basingh kap)

HVLP = yuksek hacim disulk basing

Boyacilar igin, bunun anlami kendi uygulama tekniklerinin degismesidir.
1. daha kisa mesafe: yak. 20 cm

2. daha genis kat bindirmeler

3. uygulama sirasinda daha duguk ses

Burada kullanilan 3 ile 5 bar arasindaki basing, meme ¢ikisinda 0.7 bara duser. Bu daha buyik damlaciklar
ve degdisik uygulama modeli anlamina gelir.

Net bir bcimde daha az tozuma meydana gelir, ve transfer verimliligi geleneksel tabancalara gére %50 daha
fazladir. Bu uygulama modelinin kullanimi ile %20'ye kadar materyal tasarrufu elde edilir.
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Genel Boya Bilgiler!

Boya uygulamasi icin temel sartlar
Teknik Bilgi 3.2

Elektrostatik destekli uygulama

Kural olarak, elektrostatik destekli uygulama sistemleri geleneksel uygulama sistemleri ile ayni yénde
tasarlanmiglardir. Ek olarak, boya kanalinda yiksek voltajli elektrodlar bulunmaktadir. Bu elektrotlar 10 mm
uzunluga kadar uzundurlar ve bunlar memeden ve elektrostatik olarak ylklenen boya materyallerinden daha
uzundurlar. Boyanacak parca ile tabanca arasinda elektrik alani olusturulur ve bu alanda boya partikillerinin
gidecegi yol tayin edilir. Bu uygulama yonteminde, boyanacak nesne negatif olarak sarj edilen boya
partikillerini cekmesi icin kesinlikle positif kutup olmak igin topraklanmalidir.

Degisik acllardaki bazi gémilmus pargalarin ve yapilarin Uzerine elektrostatik olarak sarj edilmis boya
pargalarinin tamamina giremeyecegi g6z 6ntinde bulundurulmaldir (faraday kafesi).

Boyle bolgelerde kabul edilebilir bir sonug elde etmek icin, elektrostatik fonksiyonu kapatiimalidir. ihtiyag
olunan bu degisim tabanca Uizerinde yapilabilir.

Elektrostatik uygulamada daima yavas sertlestiriciler kullaniimalidir.

Elektrostatik airless(havasiz) uygulama dzellikle iskelet veya buna benzer nesnelerin boyanmasinda kullanilir.

Faydalar:
- boya tlketiminin azaltiimasi, verimli galisma
- akim gucl sayesinde koselerin guvenilir bigcimde kaplanmasi

- daha kisa uygulama zamani

Olumsuzluklar::

- tanecikli ylizey

- gukur kisimlara uygulama zorlugu

- boyaci yeni uygulama teknigine uyum saglamali.
- kdselerde ¢ok kalin boya filmi olusmasi

- ek givenlik diizenlemeleri
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Uygulama Hatalari ve Boya Kusurlari
Teknik Bilgi 3.3

Genel Bilgi

Ticari arag boyalarinin gelisimine, Uretimine ve testine blylk 6énem verilmesine ragmen, bunlarin uygulama
kosullari ve dis faktorler tarafindan belirlenen dogal bir direng siniri vardir.

Test edilmis ve denenmis ylUksek kaliteli Grlinlerimizin 6zelliklerinden tam verim alinabilmesi igin, bu tip Grtnler
dikkatlice ve dogru bicimde uygulanmasi gerekir. Tecrubeler gdstermistir ki; boyanin kat sayisi arttikga,
boyanin hava sartlarina ve diger kosullarina direnci artar.

Uygulamada, fakat, her uygulama kati sayisi verimlilik ihtiyaci nedeniyle sinirlanmistir.

Bizim sistemlerimiz bu iki durumuda g6z énlinde bulundurmustur

Uygulama hatalarindan dolayi olusan boya kusurlari:

- Onerilmesine ragmen boyalarin ihmal edilmesi.

- Onerilen film kalinliginin g6z éniinde bulundurulmamasi
- Kullanilan urdnlerin birbiriyle uyumlu olmamasi

- Taniml tinerlerin kullaniimamasi

- Tanimh kuruma ve flash-off zamanlarina uyulmamasi.

Temel Kurallar:

Bunun gibi daha sonra gorulebilecek boya kusurlarini énlemek igin, calisma prosesleri ve kosullarinin dizenli

olarak kontrol edilmesi gerekir.

1. Boyanacak zeminin temiz, kuru ve yaglardan arindiriimis olmasi gerekir.

2. Belirlenen flash-off ve kuruma zamanlarina uyulmahdir.

3. Zimpara artiklari, 6zellikle bu tur artiklarindan kaginilmali ve dnlenmelidir. Zimparada kullanilan suyun sik
sik degistiriimesi gerekir. Zimparalanmis zeminler kesinlikle tekrar temiz su ile yikanmali ve kuru bir bez
ile silinmelidir.

4. Zimparadan kalan rutubet buharlastiriimalidir. (20°C’de 2 saat veya daha distuk sicakliklarda daha uzun
sire).

5. Boyanacak ylizeyin Uzerine ve katlar arasina elden gegebilecek terlerden kesinlike kaginiimalidir.

6. Uygulamada kullanilacak hava kuru olmalidir. Su ve yag§ seperatori gunlik olarak bosaltiimaldir.

7. Boyahanedeki sicakhgin sicakhgi +15°C’nin altinda olmamalidir, iligkisel rutubet orani ise 75%’in
asagisinda olmamaldir.

8. Boyanacak aracin sicakhgi ortam sicakligi ile uyumlu olmalidir. (boya kabinine araci bir gece dnceden
koyunuz)
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Uygulama Hatalari ve Boya Kusurlari
Teknik Bilgi 3.3

Kabarma

Tanim:

Nemli havalarda, boya ylzeyi ufak miktarda su buharini igine geker ki bu buhar daha sonra kuru havalarda
tekrar buharlasacaktir (gegisim).

Nem kabarciklari, her boya katinin, boya sistemlerinin ve zeminlerinin arasinda degisik boyutlarda, sekillerde
ve modellerde olur. Boya filmi hasar gérmez, kuru havalarda, bu kabarmalar tekrar belirgin olur, 6zellikle
gunes 11§91 ve rluzgar gibi sicak havalarda bu durum meydana gelir.

Nedenleri:

1. Boyanacak zeminin, 6rn, yuzey astari, ¢iplak sac vb. gibi zeminlerin yeteri kadar temizlenmemesi. Zemin
Uzerine, kirli zimpara sulari veya terlerden gecen tuz su karisimi kalintilar. Bazi énlenemeyen durumlar,
silme izleri, sonkat igerisinde bir serit Gzerindeki ufak sedefler gibi kabarciklar tretmektedir. Bu tipteki
kabarmalar, 6zelliker yeni boyanmis yiizeyin yiksek derecede neme maruz kaldiginda olusur.

2. Boya yiizeyinin korumasi mekanik olarak hasar gorir ve nem boya filminin hasarl bélgesinin altindan
girer.

3. Bazkat veya sonkat uygulanmadan dnce, polyester Uriinlerin yeterince flash off slresi veriimeden yas
zimpara yapilmasi.

4. Aracin sicakliginin ¢iglenme noktasinin dstiinde olmasi. Sonu¢: zemin Uzerinde gérulebilir bugulanmanin
olmasi bu daha sonra, tim boya sistemindeki katlarin tamamen ayrilmasina neden olur.

Nasil 6nlenir:

Ad 1) Yiksek basingh jet temizleyiciler ile sicak su kullanarak boyanacak zemini yikayin. Daha sonra
Salcomix Silikon Cikarici ve/veya Salcomix Tiner ile tekrar temizleyin. Uriinleri tanimlanmis film
kalinliklarina gére uygulayin ve yeterli kuruma zamani verin.

Ad 3) Polyester Urlinlere yas zimpara yapmayin.

Ad 4) Araclarin sicakligini oda sicakligina getirin (bunlari uygulama kabinine bir gece dnceden getirin veya
50 - 60°C sicakligindaki ortam sicakhdinda 2 saat boyunca hava ufleyin).

Tamiri:
Boya sisteminden kabarmalar gikana kadar yogun bicimde zimpara yapin. Onerilen astar ve boya uriinlerini
kullanarak zimparalanmis boélgeyi tamir edin.
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Boyanin Kusmasi

Tanim:
Kusma sonkatin renginin bozulmasina neden olur. Genellikle, daha kirmizi ve daha sarimsi bir ton Uretir.

Nedenleri:

1. Cozilebilir pigmentlerin (renklendirici) solvent iceren tamir boyamasi yapilirken, orjinal boyadan
¢ozllerek sonkattin renginin degismesi.

2. Kusma ayrica, asiri derecede kullanilan polyester astar sertlestiricilerin (peroksit), akabinde

uygulanan solvent bazli boya ile polyester macundan ¢ézilmesi. Bu durumda, peroksit pigmentler ile
reaksiyona girerek Ust tarafta macunun boyunda sarimsi, kahverengimsi bir lekenin olusmasidir.
Peroksit kusmasi mavi, yesil ve metalik boyalarda ¢ok sik olusur.

3. Katran veya zift kalintilari eski boyali yizeyden tamamen ¢ikarilamamasi.

Nasil 6nlenir:
Kusmanin onlenmesinin en iyi yolu, kusmaya egimli olan yizeyleri bir arakat astar kullanmaktir. (6rn
Salcomix Epoksi Dolgu Astari) ve polyester macunlari kullaniken énerilen miktarlari kullanmak.

Tamiri:

Ufak kusma olugan durumlarda, tim boyanacak pargay! Salcomix Epoksi Dolgu Astari ile arakat astari
uygulamasi yapin. Daha siklikta olusan durumlarda, bu durumdan etkilenenen bélgedeki tiim boya sistemi
cikarilana kadar zimparalanacaktir. Zimparalanmig bélge tamamen boyanmalidir.
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Lekelenme

Tanim:
Boya ylizeyine en kétu hasari veren endustriyel atik gazlar, regineler, petrol ve diger kimyasallar gibi agresif
maddeler ylizeydeki herhangibir asinma veya renk bozulmasina neden olur.

Nedenleri:

1. Zift, boyall zeminin arasina girdiginde kirli kahverengi, veya siyah lekeler seklide gérinar.

2. EnduUstriyel gaz ve kimyasallar boya ylzeyinin arasina girdiginde sonkatin rengi degisir. Bu tip renk
bozulmasi, sonkatin igerisindeki pigmentler ile kimyasal reaksiyona (asitler ile) giriimesi nedeniyle
olusur.

3. Recgine gibi dogal maddeler, bécek gdvdeleri, kus pislikleri, boya yuzeyine saldinda bulunurlar,

Bunlarin ne kadar uzun sire reaksiyonda bulunduguna bagli olarak oyuklara neden olurlar. Boya
sistemi, bozularak etkilenen bdlgede hasar gérecektir.

Nasil 6nlenir:

Bunun gibi lekeleri 6nlemek igin, bu maddelerden kurtulmak igin araglar nispeten daha kisa araliklarla
yikanmali ve cilalanmahdir. Kus pisligi, yaglar ve gazlar gibi yabanci maddeler bu tip agsinmalari énlemek igin
dizenli olarak ¢ikariimalidir.

Tamiri:
Klguk benekler sadece pasta cila ile ¢ikarilir. Fakat yizeyde daha genis lekelenmeler var ise hasarli ylizey
zimparalanmali ve tamamen yeniden boyanmalidir.
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Genel Boya Bilgiler!

Uygulama Hatalari ve Boya Kusurlari
Teknik Bilgi 3.3

Soyulma:

Tanim:
Soyulma kendini iki yoldan gdsterir: zemin ile tim boya sistemi arasinda yapigsma zaafiyeti olabilir veya boya
sisteminin 6zel katlari arasinda yapisma zaafiyeti olugabilir (ayri ayri katlar arasinda).

Nedenleri:

Soyulma asagidaki hallerde olur.

1. Soyulmaya neden olabilecek maddeler boyandi§i zaman zeminin tzerinde kalirsa (6rn. Silikon, yag,
gres, waks, pas, zimpara artiklari);

2. Zemine uygun olmayan astar uygulanirsa;

3. Zemin yetersiz zimparalanir veya hi¢ zimparalanmazsa,;

4. Alt zemin materyallerinin veya bazkatin ¢ok kuru veya ince uygulanmasi (boya filmi zemini yeterince
kaplamazsa);

5. Flash off zamaninin ¢ok kisa olmasi veya ¢ok kalin uygulama katlarinin uygulanmasi, 6zellikle
bazkat/vernik sistemlerinde bazkatin ¢ok kalin uygulanmasi;

6. Zeminin  bugulanma  seviyesini ¢ok gectiJi zaman, zeminde rutubetin  olusmasi.

Bugulanma noktasi, su buharinin igerdigi havanin doygunluk noktasina ulasip yogunlasmaya
basladidi sicaklik noktasidir. Bu durum &zellikle bahar ve kis aylarinda asir sicaklk degisikliklerinde
meydana gelir.

Bl yuzden boyanacak nesnelerin boyanmadan énce kesinlikle oda sicakligina getirilmesi gerekir. Aliminyum
zeminlerin boyanmasina 6zellikle dikkat edilmesi gerekir.

Nasil 6nlenir:

Soyulmayi 6nlemek igin, zor zeminler icin dogru astari segmelisiniz (6rn. aliminyum ve plastik), alt zemin
metaryallerini yeterince kalin uygulayip Urtnleri uygularken Uretici talimatlarinin géz 6niinde bulundurulmasi
gerekir.

Kalin katlari uygularken asla kuru uygulamayin. Her bir ayri kata yeterinde flash off zamani verin.

Boyanacak nesnelerin boyanacagi zaman oda sicakligi ile ayni sicaklikta olmasi gerekir (+18-20°C).

Tamiri:
Soyulan katlari tamamen zimparalayarak gikarin ve yeni boya uygulamasi yapin.
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Genel Boya Bilgiler!

Uygulama Hatalari ve Boya Kusurlari
Teknik Bilgi 3.3

Solvent Kaynamasi (igne delikgikleri)

Tanim:
Igne delikgikleri mikroskopik merkezleri olan ufak kabarmalardir.

Nedenleri:

igne delikgiklerinin degisik nedenleri:

Katlar ¢ok kalin uygulanirsa.

Uygun olmayan tiner (¢cok hizli) kullanilirsa.

Katlar arasi flash off ¢ok kisa verilirse.

Parcanin sicakhdi ¢ok yiksek olursa (kuruma sirecini hizlandirir).

Daha yliksek sicakliklar igerisinde iki komponentli boyalarda ¢ok uzun sire flash-off verilirse.

IR lambalari kullanildiginda, boyanacak nesne ile IR lambalarinin mesafesi ¢cok kisa olursa parka
sicakligi ¢ok ylksek dereceye ulasir.

ogrwNE

Nasil 6nlenir:

igne delikgiklerinin énlenmesi igin, énerilen film kaliniginin yakalanmasina ve uygulama sicakhigina gore
uygun tiner (hizli, normal, yavas) secilmelidir. Ayrica, tanimli flash off zamanlari, kuruma sicakliklari, kuruyan
parcalar ile boyanacak parcalarin birbirlerine olan uzakliklari g6z éninde bulundurulmalidir.

Tamiri:

Sadece ufak igne delikgikleri belirlendigi zaman, P 1200 zimpara kagidi ile birlikte ylzeyi hafifce zimparalayin
ve matlastiriimis bélgeye pasta cila uygulayin.

Daha agir bir ylizey hatasi oldugu zaman, igne delikgikleri yizeyden ¢ikarilana kadar zimparalanmal ve
etkilenen bolgeleri yeniden boyanmalidir.
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Genel Boya Bilgiler!

Uygulama Hatalari ve Boya Kusurlari
Teknik Bilgi 3.3

Kraterlenme

Tanim:
Kraterlenme, sonkatin iginde veya katlararasinda bulunan hafif sisik kenarlari olan kigik dairesel oyuklar

veya gocuklerdir.

Nedenleri:

1. Boyanacak yuzeyden tamamen ¢ikarilamayan yag, gres, silikon polis kalintilarinin tamamen
¢ikarilamamasidir.

Bu artiklar hava yolu ile taginirlar, 6rn, dedisik boya tiplerinin Gzerine tozumasi.

Kullanilan kompresoérden gelen su veya yaglar.

Aerosollerden gelen spreyler (konsol kokulart).

Yakinda bulunan enddstriyel fabrikalardan gelen artiklar.

Cila Urdnlerinden veya yapistiricilardan gelen silikonlar.

Kalip ayirici maddelerden gelen artiklar (plastik pargalarin tGizerinde), lehim pastalari, katran ve yalitim
maddelerinden gelen yaglar.

Nogakwd

Nasil 6nlenir:

Kraterlenme, Salcomix SV20-0505 Silikon Cikarici ile boyanacak ylzeyin ¢ok dikkatli temizlenmesi ile
onlenebilir. Ornegin, silikon igeren Grlnler (pasta, cila Grlnleri) ile yapilan islerde silikon ayni zamanda ortama
tasinir, bu ylizden bu tir islerin ayri bir odada yapilmasi gerekir.

Tamiri:
Kraterlenme sadece etkilenen boélgenin zimparalanmasi ile ¢ikarilir. Zimparalanmis bélgeler dikkatlice
temizlendikten sonra tekrar boyanabilir.
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Genel Boya Bilgiler!

Uygulama Hatalari ve Boya Kusurlari
Teknik Bilgi 3.3

Bliziigme/Kalkma:

Tanim:

Buzisme/kirismanin anlami boya filmi kurudugunda ylzeyde beklenmeyen kirismaya benzer sekillerin
olusmasidir. Bu Ust katin alt kattan daha hizh kurudugunun géstergesidir. Bu olay sadece sentetik boyalarda
olusur.

“buztgme” sentetik boya filmi igerisinde bu sekil gérildigu zaman kullanilir.

“kalkma” terimi sentetik boyanin Uzerine uygulama yapidiginda burusma seklinde modeller belirdiginde

kullanilir.

Nedenleri:

1. Sentetik boya ¢ok kalin uygulanirsa

2. Sentetik boya ¢ok fazla hizlandirici ile karistirilirsa

3. Dengeli olmayan kuruma kosullari (6rn. ¢ok yiiksek sicaliklarda)
4, Sentetik boyanin tam kurumadan Gzerine uygulama yapilmasi.

Nasil 6nlenir:

Ufak kirisiklara ylzeyin tamamen kurumasina misade edin, sonra tam kurumus kata ulasana kadar
zimparalayin ve yeni uygulamayi yapin. Daha fazla olan buzismelerde, tim boya katini zimpara ile ¢ikarin ve
yeni uygulamay!i yapin.

Tamiri:

Ufak kirigiklara yiizeyin tamamen kurumasina musade edin, sonra tam kurumus kata ulasana kadar
zimparalayin ve yeni uygulamayi yapin. Daha fazla olan biztismelerde, tim boya katini zimpara ile ¢ikarin ve
yeni uygulamay!i yapin.
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Genel Boya Bilgiler!

Uygulama Hatalari ve Boya Kusurlari
Teknik Bilgi 3.3

Tas ¢carpmasi

Tanim:
Tas carpmasi terimi boya zemininde kiguk taslarin, micirlarin ve buna benzer materyallerin ¢arparak boya
zemini Uzerinde dizensiz sekilli hasarlara neden olan durumlari ifade eder.

Nedenleri:

Carpmalar degisik siddetlerde aracin Uizerine savrulurlar. Bu garpma etkisinin gliciine bagli olarak, bu tip
¢arpmalar boyaya ve hatta tim boya sistemine hasar verebilir. Bu noktada, hasarda boyanin altina rutubet
girer ve iceride biyir, bu durum korozyon kabarmasina ve pullanmaya neden olur.

Nasil 6nlenir:

Tas ¢carpmasi 6nlenemeyen bir boya kusurudur.

Fakat, tamir islerinde tas garpmasi ve gévde alti koruma Urlnleri kullanimi hasarin derinligini azaltir ve zemine
inmesini engeller.

Tamiri:

Sonkatta izole edilmis kiiglik nokta hasarlari rotus kalemleri ile dizeltilir daha genis ve daha agir hasarlarda,
hasarli bolgeler zemine kadar zimparalanmali ve yeniden boyanmalidir.

Korozyon ile birlesen tas garpmasi komple yeniden tamir boyamasini gerektirmektedir.
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Genel Boya Bilgiler!

Uygulama Hatalari ve Boya Kusurlari
Teknik Bilgi 3.3

Boya filmi altindaki korozyon

Tanim:

Boya filmi altindaki korozyon boya igerisinde dizensiz kabarmalar (nokta nokta olusan kabarmalar) olugturan
bir boya kusurudur.

Bunun gibi kabarmalar acildigi veya yirtildi§i zaman, pas sac ylzeyin Uzerinde kahverengi, galvaniz ve
aliminyumun Uzerinde ise beyaz renkli olarak gorulur.

Nedenleri:

1. Metalin c¢atlaklarinin veya mekanik hasarli noktalarin arasina giren rutubetler (6rn. tas carpmasi)

2. Boyamadan énce zemindeki pasin tamamen ¢ikarilamamasi. Rutubetin girmesi tamir edilmis bdlgede
yeni paslara neden olur.

3. Metal zeminin pislenmesi, 6érnegin, el terinin icerisindeki bulunan tuzlar.

Bunun gibi tuzlar, boya filminin igcerisine giren film ile iligkiye girdiklerinde korozyona ve su kabarciklarina
neden olur.

Nasil 6nlenir:

- Eski boyal ylizeyin dikkatlice temizlenmesi

- Korozyonun tamamen gikarildigindan emin olunmasi

- Boya uzerindeki tas garpmasi ve diger mekanik hasarlarin hemen tamir edilmesi.

Tamiri:
Zimpara veya kumlama yéntemi ile hasarli bélgenin asagida kadar ¢ikarilmasi. Tamir boyasina baglamadan
Once saf metale ulastiginizdan emin olun.
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Genel Boya Bilgiler!

Aluminyum i¢in yuzey hazirhg: (Sert ,Orta,Yumusak)

Teknik Bilgi 3.4

Mekanik Temizleme: Salcomix Metal Temizleyici SV22-0500 ile yaglardan
arindiriima
Zimparalama: P150 kagit ile ylzeyi zimparalayin.

Asindirma zimparasina, paslanmaz gelik veya piringten
yapilan doner firgalar, yuvarlak yerler ve perginler gibi
birlesim yerleri igin katilirlar.

Aliminyum Boyanacak yilizeydeki zimpara tozlarinin emilmesi gerekir.

profilleri: Ayri olarak, birlesim yerlerine ve yuvarlak yerlere tekrar
korflex firgalar kullanilarak temizlenmelidir.

Temizleme: Salcomix Metal Temizleyici SV22-0500 ile dikkatlice
temizleyin.

Acik renkli mumlu bez temizleme sirasinda zimpara
tozlarindan dolayl koyu renge donmemelidir.

Kimyasal Uriin: Ornegin Primalu 410, Eskaphor AB820 ve diger uygun
materyaller, tiketicinin talimatlarini takip ediniz.

Onemli: Yuzeyi kurumaya birakmayiniz, ve herhangi bir katki
olmadan yikama makinesi ekipmani ile temizleyiniz .

Eloksall En iyi yapisma 6zellikleri, ¢ok iyi zimparalamadan sonra 260 PRM-PVB 2K
Aliminyum Washprimer ile elde edilir
Not Aliiminyumun boyanmasi ve sicaklik degisimleri

Yogusma formu, ortam sicaklidi ile boyanacak parganin arasindaki sicaklik farki
olustuunda ortaya cikar (nem noktasi)

Pratikte, tim gece boyunca soguk havaya maruz kalan boyanacak arag ile isitiimig
firina getirilen arag nem noktasinin altinda kalir. Sonug olarak, olusan bugu
tabakasi aliminyum Uzerinde ¢iplak gbzle goriiimezler. Bu film daha sonra
yapismanin kaybolmasiyla sonuglanir.

Bunun gibi nem tabakasinda kurtulmanin yolu, boyanacak aracin uygun hava
kosulunda 16 saat bekletiimesi ve 75% iligkisel nem oraninindan fazla
olmamasidir. Ayni sonug, 50°C’de aracin 2 saat isitilmasi ile de elde edilir.
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Genel Boya Bilgiler!

Aluminyum igin yuzey hazirhgi (Sert ,Orta,Yumusak)

Teknik Bilgi 3.4

Paslanmaz cgelik firga

Kullanim igin 6nemli:

Paslanmaz cgelik firga tellerinin uzunlugu ve gapi

nay

max. ¢ap: Firga tellerinin uzunlugu: genislik:
yak.80 mm 23 -30 mm 18 -20 mm
telin gapi: 0.2 mm

Korflex firga

Firga telleri plastik karigimindan yapilir ve
dakikada 3000 tura kadar donebilirler.
Bunlar sicakliktan ne yumusar

nede ¢ozilurler.

Akzo Nobel Coatings GmbH Temmuz 2021
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galiganlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Uriinlerin sdzlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glncel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmahdir.
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Genel Boya Bilgiler!

Celik icin yuzey hazirhg

Teknik Bilgi 3.5

Kumlama Temizleme: Buhar plskartiict temizleyiciyle temel temizlik
Yizey: DIN EN ISO 12944, Bolum 4'e gére hazirlanmis bir ylzey
Yilzey puruzi: 50 um
Temlzllk.. Sa2
derecesi:
Yem_den ) Tozun ylzeyden kaldiriimasi gerekmektedir.
Temizleme:
Mekanik Temizlik: Salcomix Metal Temizleyici SV22-0500 ile yiizeyi silin.
Zimparalama: P80 - 150 zimpara kagidi takilmis makine ile ylzey zimparalanir.
Temizlik Salcomix Metal Temizleyici SV22-0500 ile yuzeyi tekrar silin.
Temizligin St 3, DIN EN I1SO 12944, Bolim 4'e gore ,acik bir renkteki bez
Derecesi: zimpara tozu ile kirli hale gelmemelidir.
Not Paslanmaz celik ¢ok dikkatli ve detayli zimpara gerektirmektedir.
Akzo Nobel Coatings GmbH Temmuz 2021
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galiganlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve urtnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin

61 Yaymnlanmasi ile birlikte bu brogir gecerliligini kaybeder. Giincel suriimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmahdir.
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Genel Boya Bilgiler!

Galvaniz i¢in yuzey hazirlhigi
Teknik Bilgi 3.6

Eloktrolikit Gorinim: Acik gri, diizgin yilzey
g:lcvanlzlenmlg Temizlik: Salcomix Metal Temizleyici SV22-0500 ile temizleyin.
yak.5 um
Iki tarafli Gorinim: Gimis gri pullu
kaplanmig sac Temizlik: Gri zimpara kege ve Salcomix Metal Temizleyici SV22-0500
yak.15 pum ) . i
ile temizleyin.
Sicak daldirmali Gorinim: Parlak belirgin pullar
gg!\égndinsac Temizlik: Gri zimpara pedi ile ve 3% amonyak ¢ozeltisi (ev amonyagi)

ve 1 miktar 1slatici madde ile temizleyin.
Sicak su ile tekrar yikayin (gerekirse ¢ikinti olan pullari tekrar

dizeltin)
Not: Epoksi astar dolgusu kullanmak gereklidir
Puskirtme Gorinim: Yuksek basingh buharli jet temizleyici ve 3% amonyak
yOntemi ile ¢Ozeltisi (ev amonyagi) ve 1 miktar islatici madde ile
galvanizlenmis temizleyin.
zeminler . . . .
Temizlik: Sicak su ile tekrar yikayin (gerekirse ¢ikinti olan ginko
50-150 pm L
yapisini tekrar diizeltin)
Temizlenmis zemini 30dk. 50°C’de kurulayin
Not: Epoksi astar dolgusu kullanmak gereklidir
Akzo Nobel Coatings GmbH Temmuz 2021
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galiganlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdidimiz bilgilerden, belirli ézellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve urtnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Urtin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmahdir.
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Genel Boya Bilgiler!

Plastikler icin yuzey hazirhg:

Teknik Bilgi 3.7

GRP/SMC Temizleme: Salcomix SV20 0530 Plastik Temizleyici ile kalip ayirici
(cam elyaf ile maddeleri gikarin.

glclendirilmis . i 9 P,

polyester/ levha Zimparalama: P180 - P240 kagit zimpara ile ylzeyi agindirin

kaliplama bilesimi) | Temizleme: Salcomix SV20-0530 Plastik Temizleyici ile tekrar temizleyin.
PP-EPDM Temizleme: Salcomix SV20-0530 Plastik Temizleyici ile temizleyin.
PU-RIM : L

PA Zimparalama: P600 veya gri zimpara pedi ile zimparalayin.

PC/PBT Temizleme: Salcomix SV20-0530 Plastik Temizleyici ile tekrar temizleyin.
PC/PBTP

Not Polipropilen (PP) ve polilretan (PE) ylizeyler boyanamaz.

Akzo Nobel Coatings GmbH

Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Temmuz 2021

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galiganlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdidimiz bilgilerden, belirli ézellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve urtnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Urtin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmahdir.
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Genel Boya Bilgiler!

Boyali yuzeyler icin yuzey hazirligi
Teknik Bilgi 3.8

Toz boyall Temizleme: Salcomix SV20-0505 Yiizey Temizleme Tineri ile temizleyin
Zimparalama: Zimpara pedi ile yizeyi matlastirin.
Temizleme: Salcomix SV20-0505 Yiizey Temizleme Tineri ile tekrar
temizleyin.
Bobin Boyali Temizleme: Salcomix Metal Temizleyici SV22-0500 ile temizleyin
Zimparalama: Zimpara pedi ile ylzeyi matlastirin.
Temizleme: Salcomix Metal Temizleyici SV22-0500 ile tekrar temizleyin
OEM boyali Temizleme: Buharli jet temizleme makinesi ile temel temizlik
Zimparalama: Salcomix SV20-0505 Yuzey Temizleme Tineri ile zimpara pedi
ile birlikte yikayin (wax artiklari)

Akzo Nobel Coatings GmbH Temmuz 2021
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galiganlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdidimiz bilgilerden, belirli ézellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve urtnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Urtin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmahdir.
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Genel Boya Bilgiler!

Hangi ylUzeyler icin hangi trunler?
Teknik Bilgi 3.9
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i< |O0Ola|O|d|F- |0 |<|X | |w|Ww|x
Polyester-macun
Non Ferro Body Filler 104 BOF-UPE ] ] ] ] ] ] ] ] [ ] [ ]
Astarlar
1K Plastik Astar
(GK17-1700) 117 PRM-CPO [ [ L I
(Zgl_\év(?_ zl’(l)/izt)ar, beyaz 260 PRM-PVB n [ n [ [ [ [ [ [ [ [
2K WashAstar, gri
(GL60-7035) 260 PRM-PVB [ [ ] [ [ ] ] ] ] ] ] [ [
1K WashAstar 261 PRM-PVB [ ] [ [ [ | [ | [ [
Dolgu Astarlar
1K Alkid Dolgu Astari 302 PRM-AKD [ ] [ ] [ [ ] ] ] ] ]
1K Epoksi Ester
Dolgu Astari 304 PRM-EE n n n [ [ [ [ [ [ [
1K Universal
Dolgu Astari 306 PRM-EE [ [ [ [ ] ] ] ] [ [
Akzo Nobel Coatings GmbH Agustos 2023
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin islenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle calisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Urlinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yoénelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, gizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amachdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urlinlerin sézlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (iiriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosur gegerliligini kaybeder. Glncel strimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz. Koruma
haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.



https://www.tracker-software.com/product/pdf-tools
https://www.tracker-software.com/product/pdf-tools
https://www.tracker-software.com/product/pdf-tools
https://www.tracker-software.com/product/pdf-tools

66

AkzoNobel ¥

Genel Boya Bilgiler!

Hangi yluzeyler icin hangi Urinler?
Teknik Bilgi 3.9

(GK14-2705)

5 8
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c | | ?|= X ® |5
SIN|ES|E|S| a2 21212
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c | =2 ] QS | X [ o [e] c o | £ © ) O
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Dolgu Astarlan
2K Epoksi Dolgu Astari | 524 PRM-EPX ] ] ] ] ] ] [ | ] | | ] ] ]
élrf (Eé)fé(zs]%cilg)u Astari 524 PRM-EPX [ [ u u u [ ] ] [ ] ] [ [
2K Epoksi Dolgu Astari
beyaz (GL62-7621) 524 PRM-EPX n [ n n n [ [ [ [ [ [ [ [
ZDEISECK(;!:IW Build 528 PRM-EPX [ [ ] [ [ ] ] ] ] ] ] m|m
2K Epoksi Epamid
Dolgu Astari (GL62- 530 PRM-EPX [ ] [ ] [ ] [ ] ] ] ] ] ] ] ] ] ]
7606)
iK Universal Epoksi 535 PRM-EPX n [ n n n [ [ [ [ [ [ [ [
star
2K PUR Astar 682 PRM-PUR [ [ [ ] ] ] ] [ [ [
2K PUR Astar, gri
(GK14-2703) 682 PRM-PUR n n n [ [ [ [ [ [
2K HS Dolgu Astari 683 PRM-PUR ] ] ] ] ] [ ] [ ] [ ] [ ] ] ]
Yiizey Astari
MS Astar 685 PRM-PUR [ ] ] ] ] [ [
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Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin islenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle calisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Urlinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yoénelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, gizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amachdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urlinlerin sézlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (iiriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosur gegerliligini kaybeder. Glncel strimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz. Koruma
haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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Genel Boya Bilgiler!

Hangi ylUzeyler icin hangi trunler?
Teknik Bilgi 3.9
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Sonkatlar
e Sonka 309 TPC-AKD | m . u . | w | w ||
1K-Alkid- Sonkat,
yan mat 328 TPC-AKD [ | " | = "= | ® | ®
St sonket 525 TPC-EPX | m nn|n|m | n|n|m|m
e Sonket 526 TPC-EPX | m || a|m | mm|m|n
2K Epoksi Sonkat,
yan mat 595 TPC-EPX [ [ [ [ [ [ | [ | ] ] [ [ [
zgrlgllin“k Sonkat, 729 TPC-ACR E (== u L BN BN LGN DA BN BN BN
et oM@t 1730 TPC-ACR | m | m | m . | w (w | m | m | m |
2K Alailik Sonkat 732TPC-ACR | m | m | m . o || m | m|w|n|n.
2K Akrilik Sonkat,
gofre 821 TPC-ACR [ [ | = | |

* Malzemenin kalitesi veya bilesenleri durumdan duruma farklilik gésterebileceginden, dogrudan yapisma her zaman ayn ayn konirol edimelidir
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Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin islenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle calisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Urlinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yoénelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, gizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amachdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urlinlerin sézlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (iiriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosur gegerliligini kaybeder. Glncel strimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz. Koruma
haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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Genel Boya Bilgiler!

Astarlar icin uygun son katlar hangileridir?
Teknik Bilgi 3.10
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1K Alkid Sonkatlar
309 TPC-AKD
1K Alkid Sonkat " " " " "
320 TPC-AKD
1K Alkid Sonkat " " " " "
321 TPC-AKD
1K Alkid Sonkat " " " " "
328 TPC-AKD
1K-Alkid-Sonkat " " " " "
2K Epoksi Sonkatlar
525 TPC-EPX
. [ ] [ | [ | [ | [ |
2K Epoksi Sonkat
526 TPC-EPX
. [ ] [ | [ | [ | [ |
2K Epoksi Sonkat yari-mat
595 TPC-EPX
. [ ] [ | [ | [ | [ |
2K Epoksi Sonkat
2K PU Sonkatlar
648 TPC-PUR
2K PU Sonkat " " " " "
650 TPC-PUR
2K PU Sonkat, yari-mat " " " " "
652 TPC-PUR
2K PU Sonkat " " " " "
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Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin islenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle calisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli ézellikler veya Uriiniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yoénelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tim aciklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urlinlerin sézlesmeyle mutabik kalinmig ézelligini (Urlin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosur gecerliligini kaybeder. Giincel strimu, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, trlinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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Genel Boya Bilgiler!

Astarlar icin uygun son katlar hangileridir?
Teknik Bilgi 3.10

x
D
- o
- = 2 c S
5 & 2 AR o
= S ¢ o - uu <o
22,0 28 S S== 8o c 8
<iHz| Ssil |S8EE g2g | 82
X It s = X0 X X c = =m
= Sss| .20 s | 2 0 LN X S 25
EQrrr| et [ETNR | ES E=3
cQqoaoa o< 20 o 3 oz=0a o —
O O o oD O O
By SS90 Tcxvol |98 | Tx3 T XD
NamONN=AOO | AL N NN NN ©
2K Akrilik Sonkatlar
603 TPC-ACR
2K Akrilik Sonkat " " " " "
605 TPC-ACR
2K- Akilik Sonkat " " " " "
729 TPC-ACR
2K Akrilik Sonkat " " " " "
730 TPC-ACR
2K- Akrilik Sonkat yari-mat " " " " "
732 TPC-ACR
2K Akrilik Sonkat mat - - - - -
821 TPC-ACR
2K Akrilik Sonkat Gofre - - - - -
2K ACR High Solid Sonkatlar
900 TPC-ACR
2K ACR VOC Sonkat - - - - -
901 TPC-ACR
2K ACR VOC Sonkat - - - - -
1K Bazkat
850 BCT-MPS
1K Bazkat " " " "
Akzo Nobel Coatings GmbH Adustos 2023
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin islenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle calisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli ézellikler veya Uriiniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yoénelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tim aciklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urlinlerin sézlesmeyle mutabik kalinmig ézelligini (Urlin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosur gecerliligini kaybeder. Giincel strimu, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, trlinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel

Genel Boya Bilgiler!

Kimyasal dayanim - VDA 621-412'ye gore testler
Teknik Bilgi 3.11

Denev ismi 320/321/328 648 / 650 603 /605 729/730/732 525/526
y TPC-AKD TPC-PUR TPC-ACR TPC-ACR TPC-EPX

Hemen olan yuizey degisimi 4 0 0 0 0

Bio-dizel benzin

60 dk. 23 °C Filtre 1 saat sonra 4 0 0 0 0
24 saat sonra 3 0 0 0 0
Hemen olan ytizey degisimi 3 3 3 3 3

Fren yagi

1 saat 23 °C Eiltre 1 saat sonra 3 3 3 3 3
24 saat sonra 5 1 1 2 3
Hemen olan ylizey degisimi 0 0 0 0 0

Dizel benzin

1h 23 °C Filtre 1 saat sonra 0 0 0 0 0
24 saat sonra 0 0 0 0 0
Hemen olan ylizey degisimi 4 3 3 3 3

Etil alkol

10 dk.23 °C Filtre 1 saat sonra 4 3 3 3 3
24 saat sonra 4 3 3 3 3

FAM Hemen olan ylizey degisimi

10 dk.23 °C Filtre
1 saat sonra
24 saat sonra 4 3 4 4 4

Akzo Nobel Coatings GmbH Temmuz 2021
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin islenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle calisanlarin kendi kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz.
Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya uriiniin somut bir kullanim amacina uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, gizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; énceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urlnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder.
Guncel suriimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, triinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel

Genel Boya Bilgiler!

Kimyasal dayanim - VDA 621-412'ye gore testler
Teknik Bilgi 3.11

Denev ismi 320/321/328 648 / 650 603 /605 729/730/732 525 /526
y TPC-AKD TPC-PUR TPC-ACR TPC-ACR TPC-EPX

Hemen olan yuizey degisimi 0 0 0 0 0

Hidrolik yagi

16 saat 23 °C Filtre 1 saat sonra v v v v v
24 saat sonra 0 0 0 0 0
Hemen olan ytizey degisimi 2 0 0 0 0

Sanziman yagi

16 saat 23 °C Filtre 1 saat sonra 2 0 0 0 0
24 saat sonra 1 0 0 0 0
Hemen olan ylizey degisimi 4 3 2 3 3

Isopropil alkol

10 dk 23 °C Filtre 1 saat sonra 4 3 2 3 3
24 saat sonra 4 3 2 2 3
Hemen olan ylizey degisimi 0 0 0 0 0

Temizleyici solvent

1h 23 °C Filtre 1 saat sonra 0 0 0 0 0
24 saat sonra 0 0 0 0 0
Hemen olan ylizey degisimi 0 0 0 0 0

Radyator antifrizi

1 saat 23 °C Filtre 1 saat sonra 0 0 0 0 0
24 saat sonra 0 0 0 0 0

Akzo Nobel Coatings GmbH Temmuz 2021
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin islenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle calisanlarin kendi kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz.
Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya uriiniin somut bir kullanim amacina uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, gizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; énceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urlnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder.
Guncel suriimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, triinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel

Genel Boya Bilgiler!

Kimyasal dayanim - VDA 621-412'ye gore testler
Teknik Bilgi 3.11

Denev ismi 320/321/328 648 / 650 603 /605 729/730/732 525/526
y TPC-AKD TPC-PUR TPC-ACR TPC-ACR TPC-EPX
Hemen olan yuizey degisimi 0 0 0 0 0
Motor yagi
1h 100 °C 1 saat sonra 0 0 0 0 0
24 saat sonra 0 0 0 0 0
) ) Hemen olan ytizey degisimi 1 0 0 0 0
Sodyumhidroksit
cOzeltisi ¢cozelti 1 saat sonra 1 0 0 0 0
1 saat 23 °C damlama
24 saat sonra 1 0 0 0 0
) L . | Hemen olan ylizey degisimi 4 0 0 0 0
Sodyumhidroksit ¢cozelti
5% 1 saat sonra 4 0 0 0 0
16 h 23 °C damlama
24 saat sonra 4 0 0 0 0
Hemen olan ylizey degisimi 0 0 0 0 0
Hidroklorik asit e
10 % 1 saat sonra 0 0 0 0 0
1 saat 23 °C damlama
24 saat sonra 0 0 0 0 0
) o Hemen olan ylizey degisimi 4 1 0 0 1
Cam temizleyicisi
10 dk. 23 °C 1 saat sonra 4 1 0 0 1
surekli damlama
24 saat sonra 2 1 0 0 1

Akzo Nobel Coatings GmbH Temmuz 2021
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin islenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle calisanlarin kendi kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz.
Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya uriiniin somut bir kullanim amacina uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, gizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; énceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urlnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder.
Guncel suriimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, triinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel

Genel Boya Bilgiler!

Kimyasal dayanim - VDA 621-412'ye gore testler
Teknik Bilgi 3.11

Denev ismi 320/321/328 648 / 650 603 /605 729/730/732 525 /526
y TPC-AKD TPC-PUR TPC-ACR TPC-ACR TPC-EPX
) . Hemen olan yuizey degisimi 0 0 0 0 0
Sulfurik asit
10 % 1 saat sonra 0 0 0 0 0
1saat 23 °C damlama
24 saat sonra 0 0 0 0 0
) . Hemen olan ytizey degisimi 0 0 0 0 1
Sulfurik asit
38 % 1 saat sonra 0 0 0 0 1
1 saat 23 °C damlama
24 saat sonra 0 0 0 0 0
Hemen olan ylizey degisimi 4 1 2 1 3
Premium yag
10 dk 23 °C Filtre 1 saat sonra 4 1 2 1 3
24 saat sonra 4 1 2 0 3
Hemen olan ylizey degisimi 0 0 0 0 2
Distile edilmis su
16 saat 23 °C Filtre I sl san o v v v 2
24 saat sonra 0 0 0 0 2
DIN EN ISO 4628-1 (tablo 3)’e gore ylizey degerlendirme
0 = ayni kalmig , farkedilir degisiklik yok 1 = ¢ok hafif, ancak farkedilen degisiklik var , 2 = belirgin, gorinir degisiklik var
3 = orta duzeyde, rahatca farkedilen degisiklik 4 = bariz, ¢cok belirgin degisiklik 5 = very marked change

Tim sonkatlarin degerlendiriimesi RAL 5010 rengi ile yapildi

Akzo Nobel Coatings GmbH Temmuz 2021
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin islenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle calisanlarin kendi kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz.
Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya uriiniin somut bir kullanim amacina uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, gizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; énceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urlnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder.
Guncel suriimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, triinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥

Genel Boya Bilgiler!

1K ve 2K son katlar arasindaki farklar
Teknik Bilgi 3.12

1K Sentetik Sonkatlar

2K PU /Akrilik Sonkatlar

2K Epoksi Sonkatlar

Drying 24 saate kadar (kurlenme) Daha hizli kuruma asagidakilerin yardimi ile | Oldukg¢a yavas kuruma. Hizli sertlestiriciler
. olabilmektedir: kurumayi sadece belirlibir derecede
Bu sonkatin kuruma ve kirlenme hizlandirir
sureci %10 izosiyanat eklenilerek o degisik sertlestiriciler '
hizlandirilir. o 10°C.’nin altinda ¢apraz bag veya sertlesme
o degisik tinerler gerceklesmez.
¢ degisik katki maddeleri 100°C ‘e kadar destkelenmis kuruma
Degisik sicakliklarda kuruma ozelligi ile en | islemini yapmak mimkaddr.
esnek sistem olarak onaylanmistir.
Poligleme yaklasik 5 gun sonra yaklasik 24 saat sonra yaklasik 36 saat sonra
Parlaklik 60° 85-99 90 -99 85-99

diisiik, tozuma
emilimi (gesitli
sicakliklarda)

Degisik sicakliklarda sadece degisik
solventlerin kullaniimasi sayesinde
etkili olur.

Degisik sertlestiriciler ve tinerler degisik
sicakliklarda kullanilabilir (sicaklik tablosuna
bakiniz).

En esnek sistem

Bu konu ile ilgili, en esnek olmayan
sistemdir clinkl sadece bir tiner mevcuttur.

Yapi
(film kalinhgn)

Nispeten dusuk film yapisi

Yuksek film yapisi

Yiksek film yapisi

Akzo Nobel Coatings GmbH

Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

Temmuz 2021

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brogtirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin islenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz.
Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya triiniin somut bir kullanim amacina uygunluguna yénelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece
genel bilgi amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilifler ve Urlinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Urlin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brogur
gegerliligini kaybeder. Giincel sirimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Urlnlerimizin alicisi tarafindan kendi
sorumlulugunda dikkate alinmahdir.
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AkzoNobel ¥

Genel Boya Bilgiler!

1K ve 2K son katlar arasindaki farklar
Teknik Bilgi 3.12

1K Sentetik Sonkatlar

2K PU /Akrilik Sonkatlar

2K Epoksi Sonkatlar

Hava sartlan

Hava sarlarina maruz kalma
testleri gostermistir ki:

o Parlaklik kaybi
o Parlaklik seviyesindeki azalma

e Tebesirlenme

Dis ortamda yapilan hava sartlaina maruz
kalma testlinde en ylksek talepleri
karsilamaktadir:

e Uzun dénemli parlakhk koruma
e Cok az parlaklik kaybi
e Tebesirlenme yok

o Polislenerek eski orjinal duruma kolayca
geri donebilme

Hava sarlarina maruz kalma testleri
gostermistir ki:

o Parlaklik kaybi
o Parlaklik seviyesindeki azalma

e Tebesirlenme

Cizilme direnci |orta iyi Bu konu ile ilgili, bu Griin en yiksek talepleri
karsilar.
Kimyasal diren¢ | dusuk iyi Bu konu ile ilgili, bu Griin en yuksek talepleri

karsilar

Akzo Nobel Coatings GmbH

Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Temmuz 2021

Bu brogtirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin islenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz.
Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya triiniin somut bir kullanim amacina uygunluguna yénelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece
genel bilgi amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilifler ve Urlinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Urlin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brogur
gegerliligini kaybeder. Giincel sirimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Urlnlerimizin alicisi tarafindan kendi
sorumlulugunda dikkate alinmahdir.
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AkzoNobel ¥

Genel Boya Bilgiler!

Hangi plastikler icin hangi trtnler?
Teknik Bilgi 3.13

Sik goriilen Astar/Yiizey astari 2K Sonkatlar DTM
Termo ve

Duroplastikler 117 306 685 682/683 | 729/732 821 730
PRM-CPO | PRM-EE | PRM-PUR | PRM-PUR | TPC-ACR | TPC-ACR | TPC-ACR

PC ® - (] (]

PC-PBT ° L] - o
PS - - - -
PVC o °
PMMA - -
ABS
ASA
PA 6
PA 66
PA 6 M40 - - - N
PC-ABS
PBT
PP-EPM
PP-EPDM
PPO-PA - L -
SB - - °
Telene (DCPD) - - -
GRP
SMC
BMC
PU-RIM

o o o O

o of O @
ol o O| o| ol o/ ol ©o| o o 0| ©

Ol O] O] ©

ol o/ ol o 0| 0| o

Ol o of @

Ol o of o @
°

L Uygun o Kisman uygun - Bilgi yok

Salcomix Plastik Temizleyici SV20-0530 surilerek yumusak bir bezle 6n temizlik islemi yapiimalidir.
Sonra yine plastik temizleyici ve yumusak bez kullanilarak tekrar temizlenmelidir. Nazik ytzeyler i¢in su bazli temizleyici
kullanilmasi énerilir

Akzo Nobel Coatings GmbH Temmuz 2021
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galiganlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdidimiz bilgilerden, belirli ézellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve urtnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Urtin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmahdir.
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AkzoNobel ¥

Genel Boya Bilgiler!

Hangi plastikler icin hangi trtnler?
Teknik Bilgi 3.13

* 3.1.13'teki “Hangi plastikler i¢in hangi Griin” bash@i altindaki bilgiler her tirli GrGin ya da her marka plastik
icin gecerli degildir. Her farkli Griindn farkh bir bilesimi oldugundan, kullanilan plastigin bilesim boya sisteminin
yuzeye yapismasini dogrudan etkileyen bir faktordr.

1. sayfadaki matriste adi gegen plastik veya karigsimlar Salcomix Grunleri ile test edilmistir, ama bu sonuglarin
mutlaka tekrar edilebilir oldugu anlamina gelmez.

Bazi plastik veya karigimlari adlarinin kodlarinin ayni olmasi her iki triinin esdeger bir bilesimi oldudu ve ayni
yapisma 6zelliklerini tasidigi anlamina gelmez. Boya 6ncesi mutlaka boya yapisma isleminin denenmesi ya da
ek bazi testler yapilmasi ich Misteri Hizmetleri ile temasa gecilmesi Onerilir.

Termoplastikler (yeniden isitilinca deforme olanlar)

Termoplastikler standart sicakliklardan sert ve dayaniklidir ama isitildiklarinda yumusarlar, daha disuk
sicakliklarda kirilgan olurlar, yani uygun solventlerde eritilebilen, yeniden sekil verilebilen plastiklerdir. Tekrar
etkrar eritilebilir ve kolayca yeniden donusturilebilirler. Kirik ya da purizleri sicak uygulama ile diizeltilip
sekillendirilebilir.

Termoplastikler, plastigin kalipta soguyup sertlesip sekil almasindan sonra, plastigin temel kimyasal
Ozelliklerini hi¢ kaybetmeden, yeniden isitilarak baska bir sekle dénusturilebilir.

Sik rastlanan termoplastikler:

Polystyrene (PS) Styrol Butadien, darbeye dayanikl (SB)
Acrylonitrile Butadiene Styrene (ABS) Acrylonitrile Styrol Acrylester (ASA)
Styrol-Acrynitril-Copolymerisat (SAN)

Polycarbonate (PC) Polyacetal polyoxymethylen (POM)
Polyethylenterephthalat (PET) Polyamide (PA)

Poylbutylenterphthalat (PBT) Polybutylen (PB)

Polyvinylchloride (PVC) Plexiglas (PMMA)

Polyethylene (PE) Polypropylene (PP)
Polypropylene/ethylene propylene Polyphenylenoxid (PPO)

diene mixed polymer (PP/EPDM)
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Duroplastikler (tekrar isitilinca sekil degistirmez)

Isida setlesir - erimez. Bir Duroplastik olustuktan sonra bir daha sekil dedistirmez, erimez ve ¢ozlinebilir
degildir. Esnek ve sert gesitleri olmasina ragmen bu 6zelligi tagirlar.

Sik rastlanan _duroplastikler:

Melamine resin compression moulding (MF) Urea (UF)

Polyester Unsaturated (UP) Sheet Moulding Compound (SMC)
Glass Reinforced Plastic (GRP) Polyurethane Rigid Foam RSG (PUR)
Silicone Rubber (SI) Epoxy resins (EP)

DCPD (i.e. Telene®)

Elastomer Plastikler (eritilemez, ¢cézindirilemez)

Elastomerler eritilemez, ¢éziindurilemez ama sigirilebilirler. Ozellikleri kauguk (dogal lastik) ézelliklerine
benzer. Temel kullanimlari conta ve spoylerlerddir.

Sik rastlanan Elastomerler:

Natural Rubber (NR) Polybutadiene (BR)

Styrene-Butadiene Rubber (SBR) Nitrile Rubber (NBR)

Chloroprene rubber (CR) Polyacrylic Rubber (ACM, ABR)

Ethylene Propylene Rubber (EPM) Ethylene Propylene Diene Rubber (EPDM)

Thermoplastic Elastomers (TPE)
- Thermoplastic Polyurethane (TPU), Thermoplastic Vulcanizates (TPV), Thermoplastic Olefins (TPO)
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Plastik .. ..

. Kisa donem | Kisa donem Kalip Zimparalana
bogj&?k:g?el sl ¢Ozelti direnci | 1s1 direnci maddeleri bilirlik
Termoplastikler
PE Nonpolar evet <65°C hayir hayir
PP Nonpolar evet <100°C hayir hayir
PVvC Polar hayir <50°C evet hayir
PS Nonpolar hayir <55°C evet hayir
PC Polar hayir <100°C hayir hayir
PA Polar evet <110°C olasi hayir
ABS Polar hayir <70°C evet hayir
PMMA Polar hayir <65°C hayir hayir
Duroplastikler
PUR Polar evet <55°C evet evet
UP Polevetter Polar evet <60°C evet evet
Urea (UF) Polar evet <150°C evet evet
MF Polar evet < 150°C evet evet
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1K Plastik Astari 117 PRM-CPO
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Sonkatlar
1K-Alkid-Sonkat 309 TPC-AKD ] ] ] ] n ] n
1K-Alkid-Sonkat 320 TPC-AKD ] ] ] ] n ] n n
1K-Alkid-Sonkat 321 TPC-AKD ] ] ] ] ] ] ] ]
1K-Alkid-Sonkat 328 TPC-AKD ] ] ] ] ] ] ] ]
2K-Epoksi Sonkat 525 TPC-EPX [ [ [ [ [ [ [
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2K VOC ACR Sonkat 900 TPC-ACR n ] n ] n ] n ]
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1K Bazkat 850 BCT-MPS X |
Vernik
Ergomatt ) " " *
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Ergoclear Plus
oK-\Vernik 861 CC-ACR ] n ] ] n
2K Multiclear 865 CC-ACR n n ] n n
2K HS Clear coat 866 CC-ACR ] ] n ] ]
X gerektigi zaman
m* parlaklik biraz artacak
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2018'den itibaren DIN EN ISO 12944'e (celik yapilarin koruyucu boya sistemleri ile korozyona kargi korunmasi, béliim 1-9) dayanmaktadir

DIN EN ISO standardi, gelik yapilarin korozyona karsi korunmasi ve korozyona karsi korunmasi ile ilgilidir. 12944 standardinin 1-9. Kisimlari, ¢elik yapilarin
boya sistemleri ile korozyondan korunmasinin tim ilgili ydnlerini kapsar.

Uygun bir boya sisteminin secimi asagidakilere dayanmaktadir:
- Boyanacak yapinin / ekipmanin yeri (kirsal alan, sanayi bolgesi, deniz kenarinda, suya batiriimis vb.)
- Zorlanma tipi (yiksek hava nemi, tuz yukli hava, endustriyel atik gaz, vb.)

- Beklenen dayaniklilik (dusuk, orta veya yuksek)

Endustriyel kaplama endustrisinde bile (kiiguk veya hafif endustri) dayaniklilik (yapisma / korozyon), spesifikasyonlar veya standartlar siklikla talep edilir.
llerleyen sayfalarda listelenen boya sistemleri, dayanikliliklari ve kullanim alanlari hakkinda dnemli bilgiler elde etmek igin ISO 12944'e (BAlUm 6) gore dahili
olarak test edilmigtir. Bu genel bakisg ile kullanici her ortam i¢in uygun boya sistemini secebilir.

Genel olarak, test edilen boya sistemlerinin dayaniklih@i "orta", yani 7-15 yildir. ISO 12944 "dayanikihigin" garanti veya garanti siiresi olmadigini tanimlar. ilk
bakim isinin ne zaman yapilmasi gerektigi g6z éninde bulundurulur.

Ayrica, test edilen boya sistemlerinin endustriyel uygulamalarda kullanim i¢in tasarlandigini unutmayin.

DIN EN ISO 12944 (Bolum 2) asindiricilik kategorilerini tanimlar. Atmosferik ortamlari (C) ve topraga gémuli veya suya batirilmis yapilari birbirinden ayirir (Im1
ila Im4 olarak siniflandirilir; burada test edilmemis ve degerlendirilmemistir).
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Asindiricilik kategorisi C1
Cok diisiik. Ornekler: Evlerin igi, 6r. temiz atmosfere sahip isitmali binalar.

Asindiricilik kategorisi C2
Dusiik. Ornekler: Kirsal alanlar, isitilmayan binalar.

Asindiricilik kategorisi C3
Orta. Ornekler: Orta derecede hava kirliligine sahip kentsel ve endistriyel ortamlar; tuzluluk orani diisiik kiyi bélgeleri; yiiksek nem ve diisiik hava kirliligine sahip

Uretim merkezleri ve i¢ mekanlar.

Asindiricilik kategorisi C4
Yiiksek. Ornekler: Sanayi alanlari;normal tuzluluk oranina sahip kiy1 bolgeleri; kimyasal madde igeren Uretim tesisleri, 6r. kimyasal tesisler, yiizme havuzlari.

Asindiricilik kategorisi C5
Cok yiiksek. Ornekler: Yiiksek nem ve yiiksek hava kirliligine sahip sanayi bélgeleri.

Asindiricilik kategorisi CX
Extrem. Ornekler: Tuzluluk orani yiiksek kiyi ve deniz bélgeleri. Neredeyse kalici yogusmali ve yiiksek hava kirliligi olan binalar veya alanlar.
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Im 1 Temiz su nehir ingaati, hidroelektrik santralleri.

Im 2 Deniz suyu katodik korozyon korumasi olmayan suyla temas eden
veya acl su celik yapilar (6rn. kilit kapilari, kilitler veya iskeleler gibi
celik yapilara sahip liman alanlar)

Im 3 Zeminin alti yeralti konteynerleri, celik direkler, ¢elik borular.

Im 4 Deniz suyu katodik korozyon korumali su ile temas eden ¢elik yapilar
veya acl su (6rn. agik deniz tesisleri)

ilk adimda, asindiricilik kategorisini segersiniz (yukaridaki tabloya bakin). Ardindan, Ikinci adimda, boya sisteminin dayaniklihigini segersiniz:

Dayanikhilik: disiik (L) = 7 yila kadar orta (M) =7-15 yil
yuksek (H) = 15-25 yil ¢ok yiiksek (VH) = 25 yildan fazla
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bilgilerden, belirli zellikler veya Griiniin somut bir kullanim amacina uygunluguna yénelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, gizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir; dnceden
haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urlnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Giincel strim, internetteki
www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Uriinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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Genel Boya Bilgileri

Celik Yapilarin Korozyona Karsi Korunmasi, DIN EN ISO 12944

Teknik Bilgi 3.15

Munferit kategoriler igin test siireleri agagidaki gibidir:

Test Siiresi
DIN 12944’e gére agindiricilik kategorileri Surekli iklim testi DIN EN ISO | Tuz piiskiirtme testi DIN | Suya daldirma DIN EN 1SO
6270-2'ye gore EN ISO 9227'ye gore 2812-2'ye gore
C2 orta 48 s - -
C2 yuksek 120 s - -
C3 dustk 48 s 120 s -
C3 orta / C4 dusiik 120s 240 s -
C2 cok ylksek / C3 yiiksek / C4 orta / C5 dislik 240s 480 s -
C3 ¢ok yuksek / C4 yiksek / C5 orta 480 s 720 s -
C4 cok yiksek / C5 yiiksek 720 s 1.440 s -
Im 1 yuksek 1.440s - 3.000 s
Im 1 ¢ok yiksek 2.160s - 4.000 s
Im 2 yuksek / Im 3 ¢ok yiksek - 1.440 s 3.000 s
Im 2 yuksek / Im 3 ¢ok yiksek - 2.160 h 4.000 h
Akzo Nobel Coatings GmbH Agustos 2023
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin islenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galisanlarin kendi kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz
bilgilerden, belirli zellikler veya Griiniin somut bir kullanim amacina uygunluguna yénelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, gizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir; dnceden
haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urlnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Giincel strim, internetteki
www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Uriinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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Genel Boya Bilgileri

Celik Yapilarin Korozyona Karsi Korunmasi, DIN EN ISO 12944

Teknik Bilgi 3.15

ilgili test icin test siireleri dolduktan sonra, test sonuglari en fazla asagidaki karakteristikleri sergileyebilir:

Sartname Degerlendirme
Kabarciklanma seviyesi DIN EN ISO 4628-2 0(S0)
Paslanma seviyesi DIN EN ISO 4628-3 Ri 0
Alt tabaka ile ilk kaplama DIN EN ISO 4624 0% A/B
arasindaki yapisma kaybi
Cross-cut testi DIN EN ISO 2409 Gt 0-2
Korozyon seviyesi DIN EN ISO 4628-8 <15mm

En iyi koruyucu etki icin temel 6n kosul, alt tabaka ylUzeyinin yeterli hazirlanmasidir. Celik ve celigin demir disi kaplamalarla 6n islemi, asindiricilik kategorilerinin
belirlenmesi ile ilgili olarak DIN EN ISO 12944, Bolim 4'te belirtilmistir.

Akzo Nobel Coatings GmbH Agustos 2023
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin islenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galisanlarin kendi kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz
bilgilerden, belirli zellikler veya Griiniin somut bir kullanim amacina uygunluguna yénelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, gizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir; dnceden
haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urlnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Giincel strim, internetteki
www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Uriinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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Celik Yapilarin Korozyona Karsi Korunmasi, DIN EN ISO 12944

Teknik Bilgi 3.15

DIN EN ISO 12944'e (Bolum 6) gore, asagidaki tabloda listelenen Salcomix sistemleri kumlanmis gelik i¢in korozyon kategorilerine uygundur:

AN = Test time

N (8]

gl £¢ Film Film Film Toplam Siirekli Tuz rorozyon
N i . . L kategorisi

c| s | AstarKat o nikian | AU nikian Sonkat kalinliklart Film iklim testi | puskirtme

ol 28 kalinliklar | pINENISO | testi- DIN DIN 12944

=8 6270-2 | ENISO 9227

) 4

ol N

X - - - - 328 TPC-AKD 100pm 100pm 48h -

X 261 PRM-PVB | 2x 20pm - - 320 TPC-AKD*! 70pm 110pm 48 h -

X 302 PRM-AKD 80pm - - 320 TPC-AKD*! 70pm 150pm 48 h 120 h C3 | disik

X 304 PRM-EE 80pm - - 320 TPC-AKD*! 70pm 150pm 48 h 120 h C3 | disik

X 306 PRM-EE 80pm - - 648 TPC-PUR*2 70pm 150pm 48 h 120 h C3 | disik

X - - - - 729 TPC-ACR™ | 2x 60pm 120pm 120 h 240 h C4 | disik

X | X |528PRM-EPX | 100um - - 648 TPC-PUR*2 70pm 170pm 120 h 240 h C4 | disik

X | X | 530 PRM-EPX | 100um - - 648 TPC-PUR™2 70pm 170pm 120 h 240 h C4 | dusik

X | X |535PRM-EPX | 100um - - 648 TPC-PUR™2 70pm 170pm 120 h 240 h C4 | dusik

X 683 PRM-PUR |  100pm - - 648 TPC-PUR™2 70pm 170pm 120 h 240 h C4 | dusik

Akzo Nobel Coatings GmbH

Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Agustos 2023

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin islenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galisanlarin kendi kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz
bilgilerden, belirli zellikler veya Griiniin somut bir kullanim amacina uygunluguna yénelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, gizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir; dnceden
haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urlnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Giincel strim, internetteki
www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Uriinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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Genel Boya Bilgileri

Celik Yapilarin Korozyona Karsi Korunmasi, DIN EN ISO 12944

Teknik Bilgi 3.15

* 1 Alternatif olarak, film kalinligina uyum dikkate alinarak kullanilabilir:

* 2 Alternatif olarak, film kalinligina uyum dikkate alinarak kullanilabilir:

* 3 Alternatif olarak, film kalinligina uyum dikkate alinarak kullanilabilir:

* 4 Alternatif olarak, film kalinligina uygunluk dikkate alinarak kullanilabilir:

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin islenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galisanlarin kendi kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz
bilgilerden, belirli zellikler veya Griiniin somut bir kullanim amacina uygunluguna yénelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, gizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir; dnceden
haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urlnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Giincel strim, internetteki

321 TPC-AKD

650 TPC-PUR / 652 TPC-PUR
603 TPC-ACR / 605 TPC-ACR / 900 TPC-ACR /901 TPC-ACR

732 TPC-ACR / 730 TPC-ACR
526 TPC EPX /595 TPC-EPX

Agustos 2023

www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Uriinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.

f E o Test time

S| E & ) ) ) Toplam L Korozyon
E E % Astar Kati kalanI:lnlzlarl Ara Kati kalll::mlarl Sonkat kaIIFr::H](IarI K IFiIm ikﬁlrjr:?égti p[]sl_l(;ftme kategoris|
S| x2 alinliklan | pNENISO | testi- DIN DIN 12944
5| 85 6270-2 EN ISO 9227

)? wx 524 PRM-EPX 100pum - - 525 TPC-EPX*4 2x 90pum 280pum 240 h 480 h C5 distk
X X 528 PRM-EPX 2x 80pum - - 648 TPC-PUR*? 70um 230pum 240 h 480 h C5 distk
X X 535 PRM-EPX 2x 80pum - - 648 TPC-PUR*? 70um 230pum 240 h 480 h C5 distk
X 683 PRM-PUR 2x 80pum - - 648 TPC-PUR*? 70um 230pum 240 h 480 h C5 disuk
X LV452 PreZnPrim 80um 524 PRM-EPX 2x 80pum 648 TPC-PUR*? 70um 310pum 480 h 720 h

X LV452 PreZnPrim 80um 684 PRM-PUR 2x 80pum 648 TPC-PUR*? 70um 310pum 480 h 720 h

X X LV452 PreZnPrim 80um 528 PRM-EPX 2x 80pum 729 TPC-ACR*® 80um 320pum 720 h 1440 h
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Genel Boya Bilgileri

Kaplama sistemleri icin teknolojik sonuclar
Teknik Bilgi 3.16

Sonkat: 328 TPC-AKD 1K Alkid Sonkat, yarimat [100um]
Test: DIN EN ISO 9227 standartina Gore 120 saat tuz sprey testi
DIN EN ISO 6270-2 standartina Gore 48 / 120 saat sabit-iklim testi
Malzeme: SA 2.5'a uygun kumlanmis sac
Sonug:
DIN EN ISO 6270-2’e Gore sabit-iklim testi
48 saat 120 saat
Cross-cut testi 1 saat sonra Gtl Gt 3-4
DIN EN ISO 2409’e gore
Cross-cut testi 24 saat sonra Gt 0-1 Gt 2-3
DIN EN ISO 2409’e gore
Kabarciklanma seviyesi 0(S0) 0(S0)
DIN EN ISO 4628-2'e gore
Paslanma seviyesi Ri O Ri O
DIN EN ISO 4628-3'e gore
DIN EN ISO 9227 ‘ne gore tuz puskirtme testi sonuglari
120 saat
Cross-cut testi Gt 2-3
DIN EN ISO 2409’e gore
Korozyon seviyesi 5 mm
DIN EN ISO 4628-8'e gore
Kabarciklanma seviyesi 3(S3)
DIN EN ISO 4628-2’'e gore
Paslanma seviyesi Ri 0
DIN EN ISO 46328-3’e gore
DIN EN ISO 12944’e Gore korozyon koruma siniflandirmasi: C2 Orta

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Adustos 2023

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin islenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle calisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli ézellikler veya Uriiniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yoénelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tim aciklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urlinlerin sézlesmeyle mutabik kalinmig ézelligini (Urlin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosur gecerliligini kaybeder. Glincel siirimdi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz. Koruma
haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Urlinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmaldir.
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Kaplama sistemleri icin teknolojik sonuclar
Teknik Bilgi 3.16

Astar: 302 PRM-AKD 1K Alkid Primer Filler [80um]

Sonkat: 320 TPC-AKD 1K Alkid Sonkat [70pum]

Test: DIN EN 1SO 9227 gore 120/240 saat tuz puskirtme testi

DIN EN ISO 6270-2 ne gore 48 / 240 saat sabit-iklim testi

Malzeme: SA 2.5'a uygun kumlanmis sac

Sonug:

Sabit-iklim testi acc. to DIN EN ISO 6270-2

48 saat 240 saat

Cross-cut testi 1 saat sonra GtO0-1 Gt 2-3
DIN EN ISO 2409’e gore
Cross-cut testi 24 saat sonra GtO0-1 GtO-1
DIN EN ISO 2409’e gore
Kabarciklanma seviyesi 0(S0) 0(S0)
DIN EN ISO 4628-2'e gore
Paslanma seviyesi Ri 0 Ri O
DIN EN ISO 4628-3'e gore

tuz puskirtme testi acc. to DIN EN ISO 9227

120 saat 240 saat

Cross-cut testi GtO0-1 Gt 2-3
DIN EN ISO 2409’e gore
Korozyon seviyesi 1 mm 1 mm
DIN EN ISO 4628-8'e gore
Kabarciklanma seviyesi 0(S0) 0(S0)
DIN EN ISO 4628-2’'e gore
Paslanma seviyesi Ri 0 Ri 0
DIN EN ISO 46328-3’e gore

DIN EN ISO 12944’e Gore korozyon koruma siniflandirmasi: C3 Dusiik

Akzo Nobel Coatings GmbH Adustos 2023
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin islenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle calisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli ézellikler veya Uriiniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yoénelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tim aciklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urlinlerin sézlesmeyle mutabik kalinmig ézelligini (Urlin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosur gecerliligini kaybeder. Glincel siirimdi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz. Koruma
haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Urlinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmaldir.


https://www.tracker-software.com/product/pdf-tools
https://www.tracker-software.com/product/pdf-tools
https://www.tracker-software.com/product/pdf-tools
https://www.tracker-software.com/product/pdf-tools

92

AkzoNobel ¥

Genel Boya Bilgiler!

Kaplama sistemleri icin teknolojik sonuclar
Teknik Bilgi 3.16

Astar: 306 PRM-EE 1K Universal Dolgu Astari [80um]

Sonkat: 603 TPC-ACR 2K Akrilik Sonkat [70um]

Test: DIN EN ISO 9227 standartina gore 120/480 saat tuz puskirtme testi

DIN EN ISO 6270-2 standartina goére 48 / 240 saat sabit-iklim testi

Malzeme: SA 2.5’a uygun kumlanmis sac

Sonug:

DIN EN ISO 6270-2’e Gore sabit-iklim testi

48 saat 240 saat

Cross-cut testi GtO0-1 Gt5
DIN EN ISO 2409’e gore 1 saat sonra
Cross-cut testi Gt0-1 Gt2
DIN EN ISO 2409’e gore 24 saat sonra
Kabarciklanma seviyesi 0(S0) 0(S0)
DIN EN ISO 4628-2'e gore
Paslanma seviyesi Ri 0 Ri 0
DIN EN ISO 4628-3'e gore

DIN EN ISO 9227’e Goére tuz puskirtme testi

120 saat 480 saat

Cross-cut testi Gt 0-1 Gt3
DIN EN ISO 2409’e gore
Korozyon seviyesi 1 mm 3 mm
DIN EN ISO 4628-8'e gore
Kabarciklanma seviyesi 0(S0) 0(S0)
DIN EN ISO 4628-2'e gore
Paslanma seviyesi Ri 0 Ri 0
DIN EN ISO 46328-3’e gore

DIN EN ISO 12944’e Gore korozyon koruma siniflandirmasi: C3 Diisiik

Akzo Nobel Coatings GmbH Adustos 2023
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin islenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle calisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli ézellikler veya Uriiniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yoénelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tim aciklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urlinlerin sézlesmeyle mutabik kalinmig ézelligini (Urlin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosur gecerliligini kaybeder. Glincel siirimdi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz. Koruma
haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Urlinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmaldir.
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Kaplama sistemleri icin teknolojik sonuclar
Teknik Bilgi 3.16

Sonkat: 729 TPC-ACR 2K Akrilik Sonkat , parlak [2x 60um]
730 TPC-ACR 2K Akrilik Sonkat , yarimat [2x 60um]
732 TPC-ACR 2K Akrilik Sonkat , mat [2x 60um]

Test: DIN EN ISO 9227’e gore 240 / 480 saat tuz puskurtme testi
DIN EN ISO 6270-2'e gore 120 / 240 saat sabit-iklim testi

Malzeme: SA 2.5'a uygun kumlanmis sac

Sonug:

DIN EN ISO 6270-2’ gore sabit-iklim testi

120 saat 240 saat

Cross-cut testi Gto Gt2
DIN EN ISO 2409’e gore 1 saat sonra

Cross-cut testi Gto Gt2
DIN EN ISO 2409’e gore 24 saat sonra

Kabarciklanma seviyesi 0(S0) 2(S2)
DIN EN ISO 4628-2'e gore

Paslanma seviyesi Ri O Ri O
DIN EN ISO 4628-3'e gore

DIN EN ISO 9227‘e Gore tuz puskirtme testi

240 saat 480 saat 720 saat

Cross-cut testi Gt 0-1 Gt2 Gt2
DIN EN ISO 2409’e gore

Korozyon seviyesi 0 mm 5 mm 10 mm
DIN EN ISO 4628-8'e gore

Kabarciklanma seviyesi 0(S0) 3(S4) 2(S1)
DIN EN ISO 4628-2’e gore

Paslanma seviyesi Ri 0 Ri 0 Ri 1
DIN EN ISO 46328-3’e gore

DIN EN ISO 12944’e Gore korozyon koruma siniflandirmasi: C3 Orta / C4 Dusiik

Akzo Nobel Coatings GmbH Adustos 2023
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin islenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle calisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli ézellikler veya Uriiniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yoénelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tim aciklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urlinlerin sézlesmeyle mutabik kalinmig ézelligini (Urlin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosur gecerliligini kaybeder. Glincel siirimdi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz. Koruma
haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Urlinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmaldir.
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AkzoNobel ¥

Genel Boya Bilgileri

Kaplama sistemleri icin teknolojik sonuclar
Teknik Bilgi 3.16

Astar: 528 PRM-EPX 2K Epoksi High Build Primer Filler [100um]
Sonkat: 603 TPC-ACR 2K Akrilik Sonkat [70um]
Test: DIN EN I1SO 9227’e Gore 240 saat tuz puskirtme testi
DIN EN ISO 6270-2’e Gore 120 saat sabit-iklim testi
Malzeme: SA 2.5'a uygun kumlanmis sac
Sonug:
DIN EN ISO 6270-2 ‘e Goére Sabit-iklim testi
120 saat

Cross-cut testi Gt 0-1

DIN EN ISO 2409’e gore 1 saat sonra

Cross-cut testi Gt 0-1

DIN EN ISO 2409’e gore 24 saat sonra

Kabarciklanma seviyesi 0(S0)

DIN EN ISO 4628-2

Paslanma seviyesi Ri 0

DIN EN ISO 4628-3'e gore
DIN EN ISO 9227 ‘e Gore tuz piskirtme testi

240 saat

Cross-cut testi GtO0-1

DIN EN ISO 2409’e gore

Korozyon seviyesi 1 mm

DIN EN ISO 4628-8'e gore

Kabarciklanma seviyesi 0(S0)

DIN EN ISO 4628-2’'e gore

Paslanma seviyesi Ri 0

DIN EN ISO 46328-3’e gore
DIN EN ISO 12944’e Gore korozyon koruma siniflandirmasi: C3 Orta / C4 Dusiik
Akzo Nobel Coatings GmbH Adustos 2023
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin islenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle calisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli ézellikler veya Uriiniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yoénelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tim aciklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urlinlerin sézlesmeyle mutabik kalinmig ézelligini (Urlin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosur gecerliligini kaybeder. Glincel siirimdi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz. Koruma
haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Urlinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmaldir.
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AkzoNobel ¥

Genel Boya Bilgiler!

Kaplama sistemleri icin teknolojik sonuclar
Teknik Bilgi 3.16

Astar: 683 PRM-PUR 2K HS Dolgu Astari [100pm]

Sonkat: 900 TPC-ACR 2K VOC Akrilik Sonkat [70um]

Test: DIN EN I1SO 9227’e gore 240 / 480 saat tuz puskirtme testi

DIN EN ISO 6270-2'e gore 120 / 240 saat sabit-iklim testi

Malzeme: SA 2.5'a uygun kumlanmis sac

Sonug:

DIN EN ISO 6270-2 ‘e Gore sabit-iklim testi

120 saat 240 saat

Cross-cut testi Gt 0-1 Gt1-2
DIN EN ISO 2409’e gore 1 saat sonra
Cross-cut testi Gt 0-1 Gt1-2
DIN EN ISO 2409’e gore 24 saat sonra
Kabarciklanma seviyesi 0(S0) 0(S0)
DIN EN ISO 4628-2'e gore
Paslanma seviyesi Ri O Ri O
DIN EN ISO 4628-3'e gore

DIN EN ISO 9227’e Gore tuz puskirtme testi

240 saat 480 saat

Cross-cut testi Gt 0-1 Gt1l
DIN EN ISO 2409’e gore
Korozyon seviyesi 1 mm 2-3 mm
DIN EN ISO 4628-8'e gore
Kabarciklanma seviyesi 0(S0) 0(S0)
DIN EN ISO 4628-2'e gore
Paslanma seviyesi Ri 0 Ri 0
DIN EN ISO 46328-3’e gore

DIN EN ISO 12944’e Gore korozyon koruma siniflandirmasi: C3 Orta / C4 Dusiik

Akzo Nobel Coatings GmbH Adustos 2023
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin islenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle calisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli ézellikler veya Uriiniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yoénelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tim aciklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urlinlerin sézlesmeyle mutabik kalinmig ézelligini (Urlin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosur gecerliligini kaybeder. Glincel siirimdi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz. Koruma
haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Urlinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmaldir.
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AkzoNobel ¥

Genel Boya Bilgiler!

Kaplama sistemleri icin teknolojik sonuclar
Teknik Bilgi 3.16

Astar: Autocoat LV 452 PreZnPrim [80um]
Intermediate coat: 528 PRM-EPX 2K Epoksi High Build Dolgu Astari [2x 80pum]
Sonkat: 603 TPC-ACR 2K Akrilik Sonkat [70um]
Test: DIN EN ISO 9227’e Gore 720 saat tuz puskirtme testi
DIN EN ISO 6270-2'e Gore 480 saat sabit-iklim testi
Malzeme: SA 2.5’a uygun kumlanmis sac
Sonug:
DIN EN ISO 6270-2’e Gore sabit-iklim testi
480 saat
Cross-cut testi GtO
DIN EN ISO 2409’e gore 1 saat sonra
Cross-cut testi GtO
DIN EN ISO 2409’e gore 24 saat sonra
Kabarciklanma seviyesi 0(S0)
DIN EN ISO 4628-2'e gore
Paslanma seviyesi Ri 0
DIN EN ISO 4628-3'e gore
DIN EN ISO 9227’e Gore tuz puskirtme testi
720 saat
Cross-cut testi GtO
DIN EN ISO 2409’e gore
Korozyon seviyesi 0 mm
DIN EN ISO 4628-8'e gore
Kabarciklanma seviyesi 0(S0)
DIN EN ISO 4628-2’e gore
Paslanma seviyesi Ri 0
DIN EN ISO 46328-3’e gore

DIN EN ISO 12944’e Gore korozyon koruma siniflandirmasi:  C4 Yiksek / C5-M Orta

Akzo Nobel Coatings GmbH Adustos 2023
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin islenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle calisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli ézellikler veya Uriiniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yoénelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tim aciklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urlinlerin sézlesmeyle mutabik kalinmig ézelligini (Urlin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosur gecerliligini kaybeder. Glincel siirimdi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz. Koruma
haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Urlinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmaldir.
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AkzoNobel ¥

Genel Boya Bilgiler!

OEM Spesifikasyonlarina Gore Testler

Teknik Bilgi 3.17

DIN EN ISO 4628-1 (tablo 3)'e gore ylzey degerlendirme
0 = ayni kalmis , farkedilir degisiklik yok
3 = orta diizeyde, rahatga farkedilen degisiklik 4 = bariz, ¢ok belirgin degisiklik

1 = ¢ok hafif, ancak farkedilen degisiklik var ,

2 = belirgin, goérunur degisiklik var

5 = ¢ok belirgin degisiklik

Marka Yakit tipi / suiresi 861 CC-ACR | 861 CC-ACR | 861 CC-ACR | 868 CC-ACR |868CC-ACR | 868 CC-ACR
sicakhk Beyaz Siyah Metal Beyaz Siyah Metal
Fuel 1 1 1 4 4 4
Volvo Sanziman yagi ATF 1 0 0 0 0 1
White spirit (7L005) 0 0 0 0 0 0
Ksilen (7R003) 0 0 1 3 1 2
PSA Etanol 2 2 5 5 5 5
Peugeot — Citroen
Fuel 1zooktan / Toluen (7R002) 0 1 1 0 0 0
Renault Dizel 0 0 0 0 0 0
FAM 3 2 0 4 1 0
Volkswagen
IPA (7A006) 4 2 0 0 1 0
Nissan Antifriz 0 0 0 1 0 0
Deterjan 0 0 0 0 0 0
Akzo Nobel Coatings GmbH Temmuz 2021

Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brogiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galiganlarin kendi kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz
bilgilerden, belirli 6zellikler veya trtiiniin somut bir kullanim amacina uygunluguna ydnelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tim aciklamalar, gizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir; énceden
haber vermeksizin degistirilebilirler ve Uriinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Urlin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosur gegerliligini kaybeder. Giincel siirimd, internetteki
97 www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥

Genel Boya Bilgiler!

OEM Spesifikasyonlarina Gore Testler

Teknik Bilgi 3.17

Brand

Yakait tipi / stiresi
sicaklik

861 CC-ACR
Beyaz

861 CC-ACR
Siyah

861 CC-ACR
Metal

868 CC-ACR
Beyaz

868 CC-ACR
Siyah

868 CC-ACR
Metal

Sodyum hidroksit ¢cdzeltisi1l% / 1h 0 0 0 0 0 0

Sodyum hidroksit ¢cozeltisil% / 16h

Mercedes Distile su

Pankreatin

Agac Reginesi

Cam Yikama Sivisi
Honda

Gres

Armor All

Motorcraft Bocek ve Zift Sokici

Fosforik asit 0.5% / 60°C

Ford - -
Fosforik asit0.5% / 80°C

Ari Poleni / 60°C
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Ar1 Poleni / 80°C

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
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Temmuz 2021

Bu brogiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galiganlarin kendi kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz

bilgilerden, belirli 6zellikler veya trtiiniin somut bir kullanim amacina uygunluguna ydnelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tim aciklamalar, gizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir; énceden

haber vermeksizin degistirilebilirler ve Uriinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Urlin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosur gegerliligini kaybeder. Giincel siirimd, internetteki
08 www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥

Genel Boya Bilgiler!

OEM Spesifikasyonlarina Gore Testler

Teknik Bilgi 3.17

Brand

Yakait tipi / stiresi
sicaklik

861 CC-ACR
Beyaz

861 CC-ACR
Siyah

861 CC-ACR
Metal

868 CC-ACR
Beyaz

868 CC-ACR
Siyah

868 CC-ACR
Metal

Chrysler

Benzin 95/ 5h

3

4

0

4

0

3

Benzin 95/ 8h

Benzin 95 / 24h

Benzin 98 / 5h

Benzin 98 / 8h

Benzin 98 / 24h

Sabun Suyu

Hidroklorik asit 10%

Nitrik asit 10%

Sodyum hidroksit ¢ozeltisil%

Suzuki

Benzin 98

Benzin 95

Ul W O| OO N[O| O O| W| W
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Bu brogiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galiganlarin kendi kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz
bilgilerden, belirli 6zellikler veya trtiiniin somut bir kullanim amacina uygunluguna ydnelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tim aciklamalar, gizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir; énceden
haber vermeksizin degistirilebilirler ve Uriinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Urlin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosur gegerliligini kaybeder. Giincel siirimd, internetteki
99 www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, driinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥

Genel Boya Bilgiler!

OEM Spesifikasyonlarina Gore Testler

Teknik Bilgi 3.17

Brand

Yakait tipi / stiresi
sicaklik

861 CC-ACR
Beyaz

861 CC-ACR
Siyah

861 CC-ACR
Metal

868 CC-ACR
Beyaz

868 CC-ACR
Siyah

868 CC-ACR
Metal

GM

Asit yagmuru pH 3/ 50°C

0

0

N

0

3

w

Asit yagmuru pH 3/ 80°C

Asit yagmuru pH 4 / 50°C

Asit yagmuru pH 4 / 80°C

Kalsiyum siilfat0.95% / 50°C

Kalsiyum siilfat0.95% / 80°C

Distile su / 50°C

Distile su / 80°C

Protein tozu(Yumurta aki) / 50°C

Protein tozu(Yumurta aki) / 80°C

Motor yagi/ 50°C

Motor yagi/ 80°C

On cam yikama sivisi/ 50°C

On cam yikama sivisi/ 80°C

Fren hidroligi/ 50°C

Fren hidroligi/ 80°C

Motor sogutma suyu/ 50°C

Motor sogutma suyu/ 80°C
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Bu brogiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galiganlarin kendi kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz
bilgilerden, belirli 6zellikler veya trtiiniin somut bir kullanim amacina uygunluguna ydnelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tim aciklamalar, gizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir; énceden
haber vermeksizin degistirilebilirler ve Uriinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Urlin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosur gegerliligini kaybeder. Giincel siirimd, internetteki
100 www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, triinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmahdir.
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AkzoNobel ¥
Boyama Prosesleri — Sanayi

Salcomix Boyama Prosesi 1

(On hazirhk prosediriiniin agiklamasi: liitfen, boliim 3.4 - 3.8'e bakin)
Teknik Bilgi 4.1
1K Dolgu Astari+ 1K AKD Sonkat

Dolgu Astari:
- ! |:|:|:|:|:| : Sac Yiizey v
302 PRM-AKD 2:1 Hacimce
(Converter) 75
Tiner: Sprey Tabanca, Meme Capi: 1,4 - 1,7 mm, Galvaniz )
SV12-0360 Hava Basinci: max. 2.5 bar
SV13-0732 = Aluminyium -
SV13-0701 Kat Sayisi: 2-3; 50 — 60 um
Plastik -
@ Flash Off: 1s - 20°C veya 30 dk. 60°C
E§ki Boyali v
Yilzey
Alternative:
Dolgu Astari:
g |:||:||:| _ Sac Yizey v
304 PRM-EE 2:1 Hacimce
(Converter) —ﬁ
Tiner: Sprey Tabanca, Meme Capi: 1,4 - 1,7 mm, Galvaniz v
SV12-0360 Hava Basinci: max. 2.5 bar
SV13-0732 = Aluminyium -
SV13-0701 Kat Sayisi: 2-3; 50 — 60 um
Plastik -
Flash Off: 1s - 20°C veya 30 dk. 60°C
Eski Boyali v
Yilzey
Sonkat:
320 TPC-AKD glossy I]:D:D 2:1 Hacimce
or —ﬁ
321 TPC-AKD semi-glossy Sprey Tabanca, Meme Capi: 1,3 - 1,4 mm, Hava Basinci: max. 2.5 bar
Tiner: —
SV12-0360 % Kat Sayist: 2-3; 50 — 60 um
SV13-0732
Sv13-0701 Kuruma: 12s - 20°C veya 30 - 45 dk. 60°C
Akzo Nobel Coatings GmbH Temmuz 2021
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galiganlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdidimiz bilgilerden, belirli ézellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve urtnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Urtin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin

101vyayinlanmasi ile birlikte bu brogiir gegerliligini kaybeder. Guncel siirim, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmahdir.
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AkzoNobel ¥
Boyama Prosesleri — Sanayi

Salcomix Boyama Prosesi 2

(On hazirhk prosediriiniin agiklamasi: liitfen, boliim 3.4 - 3.8'e bakin)
Teknik Bilgi 4.2
1K Dolgu Astar + 2K Sonkat

Dolgu Astari: |:||:| Sac Ylzey v
306 PRM-EE U] 4:1 Hacimee
1K Universal Dolgu Astari [ @ Galvaniz
. ?"'k v
Tiner: Sprey Tabanca, Meme Capi: 1,6 - 1,9 mm,
2&12—8?22 _ Hava Basinci: max. 2.5 bar Aluminyum p
SV13-0701 & Hava Basinci: 2; 80um —
@ Plastik v
Flash Off: 1s - 20°C
Eski Boyall
N v
Yilzey
Sonkat:
648 TPC-PUR glossy I]:D:D 3:1:1 Hacimce
650TPC-PUR semi-glossy —ﬁ
603 TPC-ACR glossy Sprey Tabanca, Meme Capi: 1, 3 - 1,4 mm, Hava Basinci: max. 2.5 bar
Sertlestirici: =
SC29-0863 & Hava Basinai: 2-3: 50 60 um
Tiner: @
SV13-0732 Kuruma: 12s - 20°C, 30 dk. 60°
SV13-0701
SV15-0339

* Bakiniz 3.13 ,Plastik Boyama*“

Akzo Nobel Coatings GmbH Temmuz 2021
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galiganlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli ézellikler veya Grinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve urtnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zellidini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin

102vayinlanmasi ile birlikte bu brogiir gegerliligini kaybeder. Guncel siirim, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmahdir.
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AkzoNobel ¥
Boyama Prosesleri — Sanayi

Salcomix Boyama Prosesi 3

(On hazirhk prosediriiniin agiklamasi: liitfen, boliim 3.4 - 3.8'e bakin)
Teknik Bilgi 4.3
2K EP Dolgu Astari + 2K Sonkat

Dolgu Astari: |:||:| Sac Yuzey v

524 PRM-EPX U] 6:1:3 Hacimce (SC65-0731) / 3:1:1 (SC65-0703)

2K EP Dolgu Astari - Galvani

gri / beyaz * alvaniz v
Sprey Tabanca, Meme Tabanca: 1,6 - 1,8 mm,

Hava Basinci: max. 2.5 bar

Sertlestirici: = Aluminyum v
SC65-0731 =% o EQ .
SC65-0703 Kat Sayisi: 2; 50 - 60 pm S
_ @ Flash Off: 1/1.5s (0731/0703) 20°C
Tiner: veya 30 dk. 60°C Eski Boyall v
SV32-0482 Yiizey
Alternative:
Dolgu Astari: I:ID Sac Ylzey v
528 PRM-EPX U 4:1:1 Hacimee
2K Epoksi High Build —ar— Galvaniz
Dolgu Astari * v
g Sprey Tabanca, Meme Tabanca: 1,6 - 1,8 mm,

Hava Basinci: max. 2.5 bar

Sertlestirici: — Aluminyum v
SC65-0712 Kl Kat Sayisi: 2; 60 - 80 um -
Plastik
Tiner: @ Flash Off: 4s -20°C
SV32-0482 Eski Boyali
- v
Yuzey
Sonkat: I:I
648 TPC-PUR parlak (o 3:1:1 Hacimce

650 TPC-PUR yari mat —i

603 TPC-ACR parlak
Sprey Tabanca, Meme Tabanca: 1, 3 - 1,4 mm, Hava Basinci: max. 2.5 bar

Sertlestirici: =%
SC29-0863

Tiner: @ _ e .
SV13-0732 Kuruma: 12 s -20°C veya 30 dk. 60°C

SV13-0701
SV15-0339

Kat Sayisi: 2-3; 50 - 60 um

Akzo Nobel Coatings GmbH Temmuz 2021
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galiganlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdidimiz bilgilerden, belirli ézellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve urtnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Urtin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin

103vayinlanmasi ile birlikte bu brogiir gegerliligini kaybeder. Guncel siirim, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmahdir.
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AkzoNobel ¥
Boyama Prosesleri — Sanayi

Salcomix Boyama Prosesi 4

(On hazirhk prosediriiniin agiklamasi: liitfen, boliim 3.4 - 3.8'e bakin)
Teknik Bilgi 4.4
2K PUR Dolgu Astari + 2K Sonkat

Dolgu Astari: I:I Sac Yuzey v
683 PRM-PUR [lo 9:1+10%
_— ;.k Galvaniz v
ggrzt:)egggg" Sprey Tabanca, Meme Capi: 1,4 - 1,7 mm
: Hacimce: max. 2.5 bar -
SC27-0500 — Aluminyum v
. Kl Kat Sayisi: 2; ~80um
Tiner: Y Plastik *
SV13-0732 @ < p0vc v
SV13-0701 S
SV15-0339 $§ki Boyali v
lzey
Alternative:
Dolgu Astari: I]D Sac Ylzey v
682 PRM-PUR Ul 5.2 Hacimce (SC29-0863) / 4:1:2 (SC27-0500)
(Converter) —a— Galvaniz
?'k v
L Sprey Tabanca, Meme Capi: 1,4 - 1,7 mm
Sertlestirici: : )
SC29-0863 _ Hacimce: max. 2.5 bar Aluminyum
SC27-0500 = A )
Kat Sayisi: 2; 50 - 60 um i
Plastik *
Tiner: @ v
SV13-0732 Wet on Wet: 1s 20°C or 30 dk. 60°C
SV13-0701 Zimpara: 45 - 60 dk. 60°C sonra E§ki Boyali v
SV15-0339 Ylizey
Sonkat: I:I
648 TPC-PUR glossy [0 511 Hacimee
650 TPC-PUR semi-glossy | —a—
603 TPC-ACR gloss »ﬁ
glossy Sprey Tabanca, Meme Capi: 1, 3 - 1,4 mm, Hacimce: max. 2.5 bar
Sertlestirici: =]
SC29—3863 * Kat Sayisi: 2-3; 50 — 60 pm
Tiner: @ Kuruma: 12 s at 20°C veya 30 dk. 60°C
SV13-0732
SV13-0701
SV15-0339

* Bakiniz 3.13 ,Plastik Boyama*“

Akzo Nobel Coatings GmbH Temmuz 2021
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galiganlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdidimiz bilgilerden, belirli ézellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve urtnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Urtin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin

104yayinlanmasi ile birlikte bu brogiir gegerliligini kaybeder. Guncel siirim, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmahdir.
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Boyama Prosesleri — Sanayi

Salcomix Boyama Prosesi 5

(On hazirhk prosediriiniin agiklamasi: liitfen, boliim 3.4 - 3.8'e bakin)
Teknik Bilgi 4.5
2K Washprimer + 2K Sonkat (2-kath)

Dolgu Astari: I:ID Sac Yuzey v
260 PRM-PVB Ul 2:1:1 Hacimce
. },k Galvaniz v
ggrlt:)egt;;'g" Sprey Tabanca, Meme Capi: 1,6 - 1,8 mm
) Hava Basinci: max. 2.5 bar Aluminyum
= v v
Tiner: = ©92.3-20 -
SV13.0732 Kat Sayisi: 2 - 3; 20 - 30 pm S
SV13-0701 @ -
SV15-0339 Flash Off: 30 dk. 20°C veya 20 dk. 60°C
Eski Boyali
Yuzey B
3 Kath Sistem durumunda: 685 PRM-PUR MS Astar
Astar: |:||:| Sac Yuzey
685 PRM-PUR U0 4:1:1 Hacimce (SC29-0863) / 3:1:1 (SC27-0500)
MS Astar, bej —a Galvaniz
. irt Sprey Tabanca, Meme Capi: 1,6 - 1,8 mm B
Sertlestirici: i
SC29-0863 _ Hava Basinci: max. 2.5 bar Aluminyum
SC27-0500 = A )
* Kat Sayisi: 2; 50 - 60 um Sastic
Tiner: ast v
SV13-0732 Zlmpara: 2-3s-20°C veya 30 dk. 60°C
SV13-0701 Eski Boyali v
SV15-0339 Ylzey
Sonkat: I:I
648 TPC-PUR glossy i 3-1-1 Hacimce
650 TPC-PUR semi-glossy | —a—
603 TPC-ACR gloss ﬁk
giossy Sprey Tabanca, Meme Capi: 1, 3 - 1,4 mm, Hava Basinci: max. 2.5 bar
Sertlestirici: =
SC29-3863 Kat Say|S|: 2-3; 50 — 60 pm
Tiner: Kuruma: 12 s -20°C veya 30 dk. 60°C
SV13-0732
SV13-0701
SV15-0339
Akzo Nobel Coatings GmbH Temmuz 2021
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galiganlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdidimiz bilgilerden, belirli ézellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve urtnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Urtin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin

105vayinlanmasi ile birlikte bu brogiir gegerliligini kaybeder. Guncel siirim, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmahdir.


https://www.tracker-software.com/product/pdf-tools
https://www.tracker-software.com/product/pdf-tools
https://www.tracker-software.com/product/pdf-tools
https://www.tracker-software.com/product/pdf-tools

AkzoNobel ¥
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Salcomix Boyama Prosesi 6

(On hazirhk prosediriiniin agiklamasi: liitfen, boliim 3.4 - 3.8'e bakin)
Teknik Bilgi 4.6
Zimpara Dolgu Astari + 2K Sonkat

Astar: I:ID Sac Ylzey
685 PRM-PUR U] 4.1:1 Hacimee (SC29-0863) / 3:1:1 (SC27-0500)
MS Astar, bej ] .
* Galvaniz

. Sprey Tabancasi, Meme Capi: 1,6 - 1,8 mm -
Sertlestirici: i
SC29-0863 (VOC) _ Hava Basinci: max. 2.5 bar Aluminyum
SC27-0500 = 7 B

Kat Sayisi: 2; 50 - 60 um :
Plastik * v
Tiner: @
SV13-0732 Zimpara: 2 - 3s 20°C veya 30 dk. 60°C
SV13-0701 E§ki Boyali v
SV15-0339 Yizey
Sonkat: |:||:|
648 TPC-PUR parlak LUl 5.1.1 Hacimee
650 TPC-PUR yari mat o
603 TPC-ACR parlak *k
Sprey Tabancasi, Meme Capi: 1, 3 - 1,4 mm, Hava Basinci: max. 2.5 bar

Sertlestirici: =]
SC29-0863 Kat Sayisi: 2-3; 50 - 60 um
Tiner: Kuruma: 12 s - 20°C veya 30 dk. 60°C
SV13-0732
SV13-0701
SV15-0339
VOC compliant system:
Sonkat: |:||:|
900 TPC-ACR parlak | L) 5145506 Hacimee
Sertlestirici: ’k . .
SC29-0331 _ Sprey Tabancasi, Meme Capi: 1, 4mm, Hava Basinci: max. 2.5 bar
Tiner: C'k Kat Sayisi: 1,5, 50 - 60 um
SV13-0732
SV13-0701 Kuruma: 12s 20°C veya 30 dk. 60°C
SV15-0339

* Bakiniz 3.13 ,Plastik Boyama*“

Akzo Nobel Coatings GmbH Temmuz 2021
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galiganlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdidimiz bilgilerden, belirli ézellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve urtnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Urtin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin

106vayinlanmasi ile birlikte bu brogiir gegerliligini kaybeder. Guncel siirim, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmahdir.
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Boyama Prosesleri — Sanayi

Salcomix Boyama Prosesi 7

(On hazirhk prosediriiniin agiklamasi: liitfen, boliim 3.4 - 3.8'e bakin)
Teknik Bilgi 4.7
Plastik Astar(Lutfen 3.13’e bakiniz)

Astar: |:||:| Sac Yuzey
117 PRM-CPO U kuilanima Hazir
Plastic Adhesion Primer —ar Galvaniz
. ir‘ Sprey Tabancasi, Meme Capi: 1,3 - 1,7 mm B
Sertlestirici: Hava Basinci: max. 2.5 bar Aluminyum
. CﬁKatsa 1si: 1,5; 8 - 10 um
Tiner: y ! Plastik * v
) Flash Off: 15 dk. 20°C (max. 2 s)
Eski Boyali
Yilzey v
3 kath system i¢in 685 PRM-PUR MS Astar kullaniniz
Astar: I:ID Sac Ylzey
-PU U 4:1:1 Hac. - 1 -
685 PRM-PUR U] 4:1:1 Hac. (SC29-0863) / 3:1:1 (SC27-0500)
MS Astar, bej —ar— Galvaniz
. ir‘ Sprey Tabancasi, Meme Capi: 1,6 - 1,8 mm B
Sertlestirici: i
SC29-0863 _ Hava Basinci: max. 2.5 bar Aluminyum
SC27-0500 b= A B
'k Kat sayisi: 2; 50 - 60 um i
Plastik * v
Tiner: .
SV13-0732 % Zimparalama: 2 - 3 s 20°C or 30 dk. 60°C
SV13-0701 E§ki Boyali v
SV15-0339 Yuzey
Sonkat: I:ID
648 TPC-PUR parlak Ul 3.1-1 Hacimee.
650 TPC-PUR yari mat —a
603 TPC-ACR parlak ﬁk
P Sprey Tabancasi, Meme Capi: 1, 3 - 1,4 mm, Hava Basinci: max. 2.5 bar
Sertlestirici: =
SC29—3863 ’k Kat sayisi: 2-3; 50 — 60 pum
Tiner: Kuruma; 12 s at 20°C or 30 dk. 60°C
SV13-0732
SV13-0701
SV15-0339

* Bakiniz 3.13 ,Plastik Boyama*“

Akzo Nobel Coatings GmbH Temmuz 2021

Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galiganlarin kendi

kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdidimiz bilgilerden, belirli ézellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve urtnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Urtin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
107vyayinlanmasi ile birlikte bu brogiir gegerliligini kaybeder. Guncel siirim, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.

Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmahdir.
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Salcomix Boyama Prosesi 8

(On hazirhk prosediriiniin agiklamasi: liitfen, boliim 3.4 - 3.8'e bakin)
Teknik Bilgi 4.8
2K PUR Dolgu Astari+ Bazkat + Vernik

Dolgu Astari: I:ID Sac Yuzey v
683 PRM-PUR U] 9.1:109% Hacimce

N ;.k Galvaniz v
ggrzt:)egggg" Sprey Tabancasi, Meme Capi: 1,6 - 1,9 mm
SC27-0500 _ Hava Basinci: max. 2.5 bar Aluminyum P

. K Kat Sayis!: 2; 80um
Tiner: y Plastik * v
SV13-0732 @
SV13-0701 Kuruma: 1s 20°C :
SV15-0339 Eski Boyali v
Yilzey
(Alternative Dolgu Astari: 682 PRM-PUR, PRM-EPX, PRM-PVB)
Bazkat: |:|
850 BCT-MPS [o 2:1 Hacimce
_Sertlegtirici: i’t HVLP, Meme Capi: 1,3 - 1,5 mm, max. 2 - 3 bar (0.7 bar Meme Cap1)
Tiner: Kat Sayisi: 2,5; 15 - 20 um
SV13-0732 @
SV13-0701 Flash Off: 15 dk. 20°C
SV15-0339
Vernik: |:||:|
860 /861 CC-ACR U] 5.1+50% Hacimce (860CC-ACR) / 3:2+10% Hacimce (861CC-ACR)
Ergomatt / Ergoclear Plus —a—
Sertlestirici: i't Sprey Tabancasi, Meme Capi: 1,3 - 1,4 mm, Hava Basinci: max. 2,5 bar
SC26-0200 =k
Kat Sayisi: 2 - 3; 50 - 60 um

Tiner: .
SV13-0732 % Kuruma: 12 s 20°C / 30 Dk. 60°C
SV13-0701
SV15-0339

* Bakiniz 3.13 ,Plastik Boyama*“

Akzo Nobel Coatings GmbH Temmuz 2021
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galiganlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Grinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Uriinlerin sdzlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin

108yayinlanmasi ile birlikte bu brogiir gegerliligini kaybeder. Guncel siirim, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmahdir.
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Salcomix Boyama Prosesi 9

(On hazirhk prosediriiniin agiklamasi: liitfen, boliim 3.4 - 3.8'e bakin)
Teknik Bilgi 4.9
DTM Sonkatlar

Sonkat: |:| Sac Yuzey v
309 TPC-AKD parlak [0 2.1 Hacimee
328 TPC-AKD Yarimat = Galvaniz
_— ;rt Sprey Tabancasi, Meme Capi: 1,3 - 1,6 mm, -
Sertlegtirici: Hava Capi: max. 2.5 bar Aluminyum
. X Kat Sayisi: 2—-3; 40 - 80 pm
Tiner: Plastik
SV12-0360 @ , -
SV13-0732 Kuruma: 24 h 20°C or 45 Min. 60°C
SV13-0701 $§ki Boyali v
lzey
Sonkat: I:ID Sac Yuzey v
729 TPC-ACR parlak U] 5.1410-309% Hacimee (729 TPC-ACR)
732 TPC-ACR Mat 3:1:2 Hacimce (732 TPC-ACR) Galvaniz v
Sertlestirici: "ﬁ S .
prey Tabancasi, Meme Capi: 1,3 - 1,4 mm, .
SC29-0863 Hava Capi: max. 2.5 bar Aluminyum v
Tiner: =% 9.3 50- Plastik
SV13-0732 Kat Sayisi: 2 - 3; 50 - 60 pm v
SV13-0701 . ,
SV15-0339 % Kuruma: 12 h 20°C or 30 Min. 60°C \E(?ki Boyali v
lzey
Sonkat: |:| Sac Yuzey v
730 TPC-ACR Yarimat [0 . 1+0-1506 Hacimee
N ;.* Galvaniz v
ggrzt:)egggg" Sprey Tabancasi, Meme Capi: 1,3 - 1,4 mm,
) Hava Capi: max. 2.5 bar .
— Aluminyum v
Tiner: = o
SV13.0732 Kat Sayisi: 2; 60 - 80 um S »
SV13-0701 .
SV15-0339 % Kuruma: 15 h 20°C
Eski Boyall v
Yuzey

* Bakiniz 3.13 ,Plastik Boyama*“

Akzo Nobel Coatings GmbH Temmuz 2021
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galiganlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdidimiz bilgilerden, belirli ézellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve urtnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Urtin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin

109vayinlanmasi ile birlikte bu brogiir gegerliligini kaybeder. Guncel siirim, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmahdir.
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Boyama Prosesleri — Sanayi

Salcomix Boyama Prosesi 10

(On hazirhk prosediriiniin agiklamasi: liitfen, boliim 3.4 - 3.8'e bakin)
Teknik Bilgi 4.10
2K EP Dolgu Astari + Sonkat - VOC-Uyumlu

Dolgu Astari: |:||:| Sac Ylzey v+
524 PRM-EPX U] 6:1:3 Hacimee (SC65-0731) / 3:1:1 (SC65-0703)

2K EP Dolgu Astari - Galvaniz

rey / white *

arey Sprey Tabancasi, Meme Capi: 1,6 - 1,8 mm,

Sertlestirici: _ Hava Basinci: max. 2.5 bar Aluminyum
SC65-0731 e

_ Kat Sayisi: 2; 50 - 60 pm

SC65-0703 Plastik

Tiner: @ Flash Off: 1h (-0731) / 1,5 h (-0703) 20°C

SV32-0482 or 30 Min. 60°C \E(?ki Boyali v

lzey

Alternative Dolgu Astari: 528 PRM-EPX / 530 PRM-EPX / 535 PRM-EPX

Sonkat: I:I

Sertlestirici: ’* . .

SC29-0331 e Sprey Tabancasi, Meme Capi: 1,4 mm, Hava Basinci: max. 2.5 bar
Tiner- Kat Sayisi: 1,5, 50 - 60 um

SV13-0732 @

SV13-0701 Kuruma: 12 h 20°C or 30 Min. 60°C

SV15-0339
Akzo Nobel Coatings GmbH Temmuz 2021

Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galiganlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdidimiz bilgilerden, belirli ézellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve urtnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Urtin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin

110Qvayinlanmasi ile birlikte bu brogiir gegerliligini kaybeder. Guncel siirim, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmahdir.
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Boyama Prosesleri — Sanayi

Salcomix Boyama Prosesi 11

(On hazirhk prosediriiniin agiklamasi: liitfen, boliim 3.4 - 3.8'e bakin)

Teknik Bilgi 4.11

3-Kath Sistem - VOC-Uyumlu

900 TPC-ACR VOC glossy

Sertlestirici:
SC29-0331

Tiner:

SV13-0732
SV13-0701
SV15-0339

o

Astar: Sac Ylzey v
260 PRM'P_VB U:D:D 2:1:1 Hacimce
2K Washprimer —a— Galvaniz
* v
L Sprey Tabanca, Meme Capi: 1,6 - 1,8 mm
Sertlestirici: .
SC10-0710 Hava Basinci: max. 2.5 bar Aluminyum
= v v
. Kat Sayisi: 2 - 3; 20 - 30 um
Tiner: Y : Plastik
SV13-0732 @ -
SV13-0701 Flash Off: 30 dk. 20°C or 20 dk. 60°C
SV15-0339 $§ki Boyali i
lzey
Dolgu Astari: I:ID Sac Yuzey
685 PRM-PUR U0 4.1:1 Hacimee
MS Surfacer, beige —a— Galvaniz
e ;rt Sprey Tabanca, Meme Capi: 1,6 - 1,8 mm }
Sertlestirici: i
SC29-0863 _ Hava Basinci: max. 2.5 bar Aluminyum _
. Kl Kat Sayisi: 2; 50 - 60 pum
Tiner: Y : Plastik v
SV13-0732 @
SV13-0701 Zimparalama : 2 - 3 s 20°C or 30 dk. 60°C
SV15-0339 $§ki Boyali v
lzey
Sonkat:

3:1+25% Hacimce
Sprey Tabanca, Meme Capi: 1,4 mm, Hava Basinci: max. 2.5 bar
Kat Sayisi: 1,5, 50 - 60 um

Kuruma: 12 s 20°C or 30 dk. 60°C

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Temmuz 2021

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galiganlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdidimiz bilgilerden, belirli ézellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve urtnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Urtin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin

11 1vayinlanmasi ile birlikte bu brogiir gegerliligini kaybeder. Guncel siirim, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.

Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmahdir.
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Salcomix Boyama Prosesi 12

(On hazirhk proseduriiniin aciklamasi: litfen, bolim 3.4 - 3.8'e bakin)
Teknik Bilgi 4.12
Cinkoca Zengin Astar + Dolgu Astar + Sonkat

On Hazirlik Celik
Kumlama éncesi Buhar puskuirtict temizleyiciyle temel temizlik
Bitis: DIN 12944, Bélim 4'e Goére uygun bir kumlama
Yuzey purizlulaga: 50 pm
Temizlik derecesi: SA2%Y%
Yeniden temizleme: Tozun uzaklastiriimasi
Cinkoca Zengin Astar: D
LV 452 PreZnPrim-A ‘0] 9:1 Hacimce
Sertlestirici: T
LV 452 PreZnHard-B % Airless / Airmix, Meme Capi: 0,43 — 0,53 mm
Tiner: Hava Basinci: 160 - 180bar, Kat Sayisi: 1, 50 - 80 um
Flash Off: 60 dk. 20°C
Dolgu Astar:: |:||:|
524 PRM-EPX il 6:1:3 Hacimce (SC65-0731) / 3:1:1 Hacimce (SC65-0703)
2K EP Dolgu Astari ]
ri / beyaz Xk
g l yt . Sprey Tabanca, Meme Capi: 1.6 - 1.8 mm, Hava Basinci: max. 2.5 bar
ert estirici. Kat Sayisi: 2, 50 - 60 pm
SC65-0731
SC65-0703 .
Tiner: % Flash Off: 1 s (SC65-0731) / 1.5 s (SC65-0703) 20°C
SV32-0482
Alternative Dolgu Astari: 528 PRM-EPX / 530 PRM-EPX / 535 PRM-EPX / 683 PRM-PUR
Sonkat: I:I
648 TPC-PUR, Parlak 00 511 Hacimee
650 TPC-PUR, Yarimat
603 TPC-ACR, Parlak »ﬁ
Sertlestirici: e Sprey Tabanca, Meme Capi: 1, 3 - 1,4 mm, Hava Basinci: max. 2.5 bar
SC29-0863 =
. * Kat Sayisi: 2-3; 50 - 60 um
Tiner:
SV13-0732 .
SV13-0701 % Kuruma: 12 s 20°C / 30 dk. 60°C
SV15-0339
Akzo Nobel Coatings GmbH Adustos 2023
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin islenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle calisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli ézellikler veya Uriiniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yoénelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tim aciklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urlinlerin sézlesmeyle mutabik kalinmig ézelligini (Urlin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin

11 2vayinlanmasi ile birlikte bu brostr gegerliligini kaybeder. Giincel stirimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, trlinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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Salcomix Boyama Prosesi Aluminyum Jant jantlan igin
Teknik Bilgi 4.13

Temizleme: Salcomix Metal Temizleyici SV22-0500 ile yaglardan arindiriima.

Zimparalama: Jantlarin parlak dénugt

Temizleme: Boyanacak ylzeyden zimpara tozunu Ufleyin. Eklemleri ve boncuklari ayri ayri
ufleyin.

Salcomix Metal Temizleyici SV22-0500 ile dikkatlice temizleyin.

Acik renkli mumlu bez temizleme sirasinda zimpara tozlarindan dolay! koyu renge
donmemelidir.

Aciklama: Eldivensiz janta dokunmayin !!!

Herhangi bir kararma olmamasi igin jant 2 saat icinde boyanmalidir!!!

Sonkat:

729 TPC-ACR parlak
GJ50-Dispersion
eklemeden

2:1+15%+15% Hacimce

—
(=]
[

Sprey Tabancasi, Meme Capi: 1,3 - 1,4 mm,

Sertlestirici: Hava Capi: max. 2.5 bar

SC29-0863

Tiner 1: —
SC10-0710

Tiner 2: _ . .
SV13-0701 Kuruma: 12 s 20°C / 30 dk. 60°C

Kat Sayisi: 2; 50 - 60 um

Akzo Nobel Coatings GmbH Eylul 2021
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galiganlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Uriinlerin sdzlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin

11 3vayinlanmasi ile birlikte bu brogiir gegerliligini kaybeder. Guncel siirim, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmahdir.
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Salcomix Boyama Prosesi Kamyon Tentesi
Teknik Bilgi 4.14

On Tedavi Gri zimpara kege ve Salcomix SV20 0530 Plastik Temizleyici.
Salcomix SV20-0530 Plastik Temizleyici ile tekrar temizleyin.

Not Kamyon Tentesi Boyama

Ekteki 6nerilen boyama islemi, dogrudan sitemizde test edilen branda orijinal
parcalari igin gegerlidir. DIN EN 1SO 6270-2'ye gére 240 saatlik sabit iklim testinden
sonra gercgeklestirilen gapraz kesme testi, alt tabakaya pratik olarak mukemmel bir
sekilde baglanan Gt0-1 sonucunu verdi. Brandalarin ¢ok gesitli kaliteleri nedeniyle,
asagida onerilen Urtnleri kullanmadan veya orijinal parcalari test igin MUsteri
Hizmetlerimize gdndermeden dnce kamyon brandasina yapismanin kontrol edilmesi
siddetle tavsiye edilir.

Cozum 1) 729 TPC-ACR, parlak DTM Sonkatlar

729 TPC-ACR i - . . _
oK Akrilik Sonkat I:IDD ﬁgLrgngtI?an? TPC-ACR 4:1 'i Salcomix Plastiklestirici GK69-2910

GJ50-Dispersion " " oo ' ;
ekleyerek veya Adim 2: "Adim 1" 2:1+%30 'u SC29-0863 ve SV13-0701 ile karistirin

eklemeden »k Sprey Tabancasi, Meme Capi: 1.4, Hava Capi: 2.0-3.0 bar
Sertlestirici: Kat Sayisi: 2 ince sprey katlar, ~ 40 pum

SC29-0863 @

Tiner: Kuruma: 8 s 20°C

SV13-0732/-0701
Co6zum 2) 732 TPC-ACR, mat DTM Sonkatlar

732 TPC-ACR I:IDD Adim 1: 732 TPC-ACR 4:1 'i Salcomix Plastiklestirici GK69-2910
2K Akrilik Sonkat ) ile karistirin
Adim 2: "Adim 1" 3:1:2 'u SC29-0863 ve SV13-0701 ile karistirin

Sertlestirici: KA

SC29-0863 i Sprey Tabancasi, Meme Capi: 1.4, Hava Capi: 2.0-3.0 bar
Kat Sayisi: 2 ince sprey katlar, ~ 40 um

Tiner:
SV13-0732/-0701 @

Kuruma: 8 s 20°C
Cozim 3) 729-732 TPC-ACR, Parlak karigimlar DTM Sonkatlar
729-732 TPC-ACR 2K ]DD Adim 1: 729-732 TPC-ACR 4:1 'i Salcomix Plastiklestirici GK69-2910

2K Akrilik Sonkat, ile karistirin

Parlak karigimlar Adim 2: "Adim 1" 3:1:2 'u SC29-0863 ve SV13-0701 ile karistirin
Sertlestirici: k Sprey Tabancasi, Meme Capi: 1.4, Hava Capi: 2.0-3.0 bar
SC29-0863 Kat Sayisi: 2 ince sprey katlar, ~ 40 um

Tiner: @
SV13-0732 / -0701 Kuruma: 8 s 20°C

Akzo Nobel Coatings GmbH Eylul 2021
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galiganlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdidimiz bilgilerden, belirli ézellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve urtnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Urtin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin

114yayinlanmasi ile birlikte bu brogir gegerliligini kaybeder. Guncel siirim, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmahdir.


https://www.tracker-software.com/product/pdf-tools
https://www.tracker-software.com/product/pdf-tools
https://www.tracker-software.com/product/pdf-tools
https://www.tracker-software.com/product/pdf-tools

115

AkzoNobel ¥

2K Efekt Renkler

2K Efekt Sonkat

Hammadde: 2 Bilegenli Polyester / Akrilik Recgine

Teknik bilgi: 5.5.22

Gerekli Uruinler:

Pasta GJ50-

Baglayici GK39-2301 850 BCT-MPS
GK56-2303 860 CC-ACR Ergomatt

Baglayici/Pasta 85:15

Tiner SV13-0732 Hizh

SV13-0701 Normal
SV15-0339 Yavas

Uygulama ve Ozellikler:

Capraz Baglanmis Bazkat

e Cok iyi drtme glci

e Olaganustu uygulama o6zellikleri

e Hava kosullarina dayanim ve yuzey sertligi cok iyi

e Bircok metal yiizey (ic mekan uygulamasi) ve plastik igin uygun
e Diiz cama iyi yapigsma

(ic mekan uygulamasi: yapisma testi dnerilir)

e Tek tip saten mat gérinim

e Mikemmel ¢izilme ve asinma direnci

Zemin / On islem:

Tam kurumus eski boyali ylzeyler
Ciplak Sac

Galvanizli Celik (3.6’ya bakiniz)
Aliminyum

Plastik (PC/ABS/PLA/PVC)
Astarlar

SV20-0505 P240-360 SV20-0505
SV22-0500 P80-150 SV22-0500
SV22-0500 Gri Kege SV22-0500
SV22-0500 P150-180 SV22-0500
SV20-0530 Gri Kege SV20-0530

Tim Salcomix astarlar ile kullanilabilir

Uran bilgileri: 2K Efekt Boya,cok gesitli endiistriyel boya igleri icin uygundur. Ozellikle
ev aletleri ve mobilya alanlarinda 2K Efekt Renk uygulamasinda
kullanilir. Buna ek olarak, otomobil i¢ mekanlarinda ve endustriyel olarak
dretilmis Urlnler icin kullanilabilir.

Ozel bilgiler: Bu Uriinln <0,1 um'den kiglk partikUller icerdigi g6z ardi edilemez.

Uriinler sadece profesyonel kullanim icin uygundur.

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin islenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle ¢alisanlarin kendi

Temmuz 2021

kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Grinlin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiiretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, gizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urlinlerin sézlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Urlin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosur gecerliligini kaybeder. Giincel siirim{, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz. Koruma
haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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2K Efekt Renkler

2K

Efekt Sonkat

Hammadde: 2 Bilegenli Polyester / Akrilik Recine

Tekn

Uygul
Uyarnil

ik bilgi: 5.5.22

ama: 2K Efekt Sonkat

ar:

VOC, ortuculik, kati madde orani ve viskozite ile ilgili degerler, hacimce

karistirma oranina baghdir. Ortam sicakligina ve boyanacak nesnenin boyutuna

gore tiner secin.

ﬁ Uriin Yapisi Crosslinked Bazkat
VOC Teorik Kaplama 1 ym Kati Madde
~740 g/l ~190 m#/kg ~180 m#/L | ~22 % Agirlikga
Karigim |
H Karisim Orani 850 BCT-MPS 100 % by Agirlikgca 5 Hacimce
(o § 860 CC-ACR 20 % by Agirhkga 1 Hacimce
Karigim Il
DDD Karigim Orani Karigim | 100 % by Agirlikca 5 Hacimce
é Sertlestirici SC26-0200- 20 % by Agirhkga 1 Hacimce
5w SV13-0732
FAI:I’ Tiner SV13-0701 50 % by Agirlikga 2.5 Hacimce
SV15-0339
R : . . . - Kullanim .
U 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhgi (DFT) Amrii 20°C Parlaklik 60
- 1
16-20 sn. 20 =30 um (2 normal kat + %2 3-4s Saten mat
efekt kat)
=5 Viskozit Karistirm PUELIIIG Meme
gﬁ Isleme (ssémoi e)e aor§an| ° Basinci (mm)
A Y (bar)
»& Ustten Hazneli Tabanca 16-20 5:1:2.5 <25 1.3-14
»ﬁ HVLP Tabanca 16-20 5:1:2.5 ~2 1.3-15
B\ | Alttan Hazneli Tabanca 16-20 5:1:2.5 2-3 1.4-15
/%‘ Firgca & Rulo
@ Nesne sicakliginda kurutma D0 ) MO Tam Kuruma Yemdefn
Kurumasi Kurumasi Boyanabilme
20°C 30 dk. >12's 7-10 gun -
60°C - 45 dk. - -

AKZO Nobel Hilden GmbH
c/o Akzo Nobel Powder Coatings GmbH
Donnerschweer Strasse 372 | 26123 Oldenburg

Germ

any

Temmuz 2020

Bu brogiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Urlinlerimizin islenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Griinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Uriinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Urtin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosur gegerliligini kaybeder. Glincel siirim, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz. Koruma
haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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Salcomix SV22-0500

Metal Ylzey Temizleyici
Teknik Bilgi 5.8.1

Metal, gelik, aliminyumun detayl ylzey temizligi islemi igin solvent bazli

Uygulama: temizleyici.
Ozellikleri: Yag, gres ve diger problemleri gidermek igin guglu ve etkili temizlik maddesi
Ozel Not: Bu Grdndn 0,1 ym'den kiguk parcaciklar icerdigi goz ardi edilemez
Urlnler yalnizca profesyonel kullanima uygundur.
Uriin Salcomix Metal Yiizey Temizleyici SV22-0500
VOC - 801 g/L Depolama Stabilitesi: 60 ay
Yogunluk 0,801 g /ml Yanicilik: > 24°C

Salcomix Metal Yuzey Temizleyici, yaglardan, gres yaglarindan ve diger yapismayi engelleyici
maddelerden kalan kalintilari gidermek icin gugli bir temizleyici ve yag giderme maddesidir.

Salcomix Metal Yiizey Temizleyici SV22-0500, bu 6zelliklerden dolayi zimpara isleminden 6nce iyi bir
zemin hazirlar.

Calisma Adimlart:

Adim 1) Metal Temizleyici SV22-0500 ile silin ve kurulayin

Adim 2) P80 - P240 ile ylzeyi/alt tabakay! zimparalayin

Adim 3) Metal Temizleyici SV22-0500 ile tekrar silin ve kurulayin

Adim 4) Tekrar kuru bezle temizleyin

Adim 5) Coézicilerin buharlasmasina izin vermek igin 20 ° C'de 10 dakika boyunca flash off slresi bekleyin

v ‘. Yy 9y
¢ . . bl
Z 7 7
Sil ve Kurula P80-P240 ile Tekrar Sil ve Kuru bez ile tekrar Flash off
zimpara Kurula temizleme 10 dk.
Akzo Nobel Coatings GmbH Temmuz 2021
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galiganlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdidimiz bilgilerden, belirli ézellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve urtnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Urtin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin

11 7yayinlanmasi ile birlikte bu brogir gegerliligini kaybeder. Guncel siirim, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmahdir.
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Salcomix SV20-0530

Plastik Yuzey Temizleyici
Teknik Bilgi 5.8.2

Uygulama: Plastik yuzeylerin temizlenmesi
Ozellikler: Plastikler Gizerine ylksek temizlik etkisi
Ozel Notlar: Bu drundn 0,1 ym'den kuglk parcaciklar icerdigi géz ardi edilemez

Urtinler yalnizca profesyonel kullanima uygundur.

Uriin Salcomix Plastik Yizey Temizleyici SV20-0530
VOC - 793 g/L Depolama Stabilitesi: 36 ay
Yogunluk 0,793 g /ml Yanicilik: > 24°C

Salcomix Plastik Temizleyici SV20-0530 son boyadan 6nce plastik pargalarin temizligi icin ¢cok uygundur.
Coziculerin spesifik kombinasyonu, tipik kalip ayirici ajanlarin, silikon artiklarinin, tasima balmumlarinin ve
plastik ylzeydeki kirin tamamen giderilmesini saglar.

Calisma Adimlari;
Adim 1) Plastik Temizleyici SV20-530 ile silin ve kurulayin

Adim 2) P150-P240 Zimpara kagidi veya slinger ile ylizeyi zimparalayin
Adim 3) Plastik Temizleyici SV20-530 ile tekrar silin ve kurulayin
Adim 4) Tekrar kuru bezle temizleyin
Adim 5) Cézicilerin buharlasmasina izin vermek icin 20 ° C'de 10 dakika boyunca flash off siresi bekleyin
4 hirl
B L ] A U 1 RN
Sil ve Kurula P80-P240 ile Tekrar Sil ve Kuru bez ile tekrar Flash off
zimpara Kurula temizleme 10 dk.
Akzo Nobel Coatings GmbH Temmuz 2021
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galiganlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdidimiz bilgilerden, belirli ézellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve urtnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Urtin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin

11 8vayinlanmasi ile birlikte bu brogiir gegerliligini kaybeder. Guncel siirim, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmahdir.
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Salcomix SV20-0505

Salcomix Yluzey Temizleyici
Teknik Bilgi 5.8.3

Uygulama: Eski boyanin, OEM boyalarinin ve zimparalanmis yuzeylerin sonkat
uygulamasindan dnce temizlenmesi / yagdan arindiriimasi

Ozellikler: Solvent kombinasyonu sayesinde islatma kusurlarini,silicon agmasini ve
kraterlenmeyi 6nler

Ozel Notlar: Bu Uriiniin 0,1 ym'den kilguk pargaciklar icerdigi goz ardi edilemez

Urtinler yalnizca profesyonel kullanima uygundur.

Uriin Salcomix Yuzey Temizleyici SV20-0505
VOC - 785 g/L Depolama Stabilitesi 36 ay
Yogunluk 0,785 g /ml Yanicilik: > 24°C

Salcomix Yiizey Temizleyici, ik zimparadan veya nihai boyadan énce eski boyanin, OEM boyalarinin ve
zimpara ylzeylerinin temizlenmesi igin gok uygundur. Coziicilerin spesifik kombinasyonu, yag, katran ve
kir kalintilarinin giderilmesini saglar.

Salcomix Silicone Remover SV20-0505, bu 6zelliklerden dolayi astar ile sonkat arasindaki islatma
kusurlarini,silicon agmasini ve kraterlenmeyi 6nler

Calisma Adimlart:
Adim 1) Silikon Sékucu SV20-0505 ile silin ve kurulayin

Adim 2) P80 - P320 Zimpara kagidi ile ylzeyi zimparalayin
Adim 3) Silikon Sokiici SV20-0505 ile tekrar silin ve kurulayin
Adim 4) Tekrar kuru bezle temizleyin
Adim 5) Coéziicilerin buharlasmasina izin vermek i¢in 20 ° C'de 10 dakika boyunca flas kapali tutun.
§ . £y gy it
U [ P\ U B 0 PR
Sil ve Kurula P80-P320 ile Tekrar Sil ve Kuru bez ile tekrar Flash off
zimpara Kurula temizleme 10 dk.
Akzo Nobel Coatings GmbH Temmuz 2021
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galiganlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdidimiz bilgilerden, belirli ézellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve urtnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Urtin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin

119vayinlanmasi ile birlikte bu brogiir gegerliligini kaybeder. Guncel siirim, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmahdir.
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104 BOF-UPE

Non-Ferro Polyester Macun
Hammadde: Doymamis Polyester (UP)

Teknik bilgi 5.1.1

Gerekli Urtinler:

GKO03-2800
Body Filler Hardener

Baglayici
Sertlestirici

Uygulama ve Ozellikler:

Non-Ferro Polyester Macun

e Bircok farkli metal ylizey tirtine iyi yapisma.
e Ust diizey dolgu dzelligi

e Hizli kuruma

o Mikemmel zimparalanabilirlilik.

e VOC uyumlu

e Renk tonu gri-yesil

Zemin / On iglem:

Tam kurumus eski boyali ylizeyler
Ciplak Sac

Galvanizli Celik (3.6 e bakiniz)
Aliminyum

Cam Takviyeli Plastik

Temizlik Zimparalama Son temizlik
SV20-0505 P80-150 SV20-0505
SV22-0500 P80-150 SV22-0500
SV22-0500 P180-240 SV22-0500
SV22-0500 P150-180 SV22-0500
SV20-0530 P180-240 SV20-0530

* Diger yuzeyler mimkun olabilir. Litfen matris 3.9'a bakin

Uzerine Uygulanabilen
Sonkatlar:

PRM-AKD, PRM-EPX, PRM-PUR, PRM-PVB

Uran bilgileri:

Zimparalama veya kumlama yoluyla korozyonu (6rn. Pas) giderin.
Kurlenmemis eski boyalarda ve Kataforezli OEM pargalarda, hasarl noktalarin
etrafindaki genis alani metale kadar zimparalayin. Macunu yalnizca metal
kisma uygulayin.

Polyesyer Macunu asitle muamele edilmis ylzeylerde yada Sac astarlariyla
(Asit kurlenmeli) veya 1K Astarlarla astarlanmis yizeylerde kullanmayin.

Fazla peroksit, yizeyde renk bozulmasina neden olur. "

Ozel bilgiler:

2004/42/11B(b)(250)60 Kullanima hazir ayarda bu Urin icin AB dahilinde
ongorilen VOC sinir degeri (Urln kategorisi: b), maks 250 g/I'dir. Bu urin, 60
g/l'lik bir VOC miktarina sahiptir.

Uriiniin 0,1 um'den biyiik partikiiller icermesi 6nlenemez.

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi

Eki 2020

kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve trlnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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104 BOF-UPE

Non-Ferro Polyester Macun
Hammadde: Doymamis Polyester (UP)

Teknik bilgi 5.1.1

Uygulama: Kalin ve ince Macun
Notlar: VOC, kaplama alani, katt madde orani ve viskozite degerleri, Body Filler Hardener ile
hacmen karisim oranina baglidir. Ortam sicakligi ve boyanacak rtiniin buyukligtne gére
tiner seginiz.
ﬁ Uriin Yapisi 104 BOF-UPE Non-Ferro Macun
VOC Teorik Kaplama 1 ym Kati Madde
60 g/l 98 % Agirlikga
E Karigtirma orani 104 BOF-UPE 100 % Agirlikca
s Body Filler o AX
| é Sertlestirici Hardener 2 % Agirlikca
% .
Tiner

=

Kullanim Omrii

Us 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhg (DFT) 20°C Parlaklik (60°)
yogun Toplam 1000 mikrondan kalin 3-4 Dak )
olmamaldir. ( Zimpara sonrasi ) '
< Dokunma Montaj Yeniden
Nesne sicakhiginda kurutma Zimparalama Kurumasi Kurumasi Boyanabilme
20°C 15-20 Dak. - - -
60°C

Zimparalama

P80/P150/P240 (Eski boyali ve polyester macunlu yiizeyler)

Akzo Nobel Coatings GmbH

Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Eki 2020

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tum agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
121 onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Uriinlerin sézlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Griin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Glincel slrimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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117 PRM-CPO

1K Plastik Astar

Hammadde: Kopolimer
Teknik bilgi 5.2.1

Gerekli Urtinler:

Baglayici GK17-1700
Baglayici/Pasta Maks. %1-2 GJ50 pasta ile renklendirilebilir.

Uygulama ve Ozellikler:

1K Plastik Astar
e Boyanabilir plastikler ve eski boyali yizeyler i¢in Universal Grin

Zemin / On iglem:
Tam kurumus eski boyali ylizeyler
Plastik (3.13 e bakiniz)

Temizlik Zimparalama Son temizlik
SV20-0505 P240-360 SV20-0505
SV20-0530 Asindirici Pasta SV20-0530

* Diger ylizeyler mimkiin olabilir. Liitfen matris 3.9'a bakin

Uzerine Uygulanabilen
Sonkatlar:

PRM-AKD, PRM-PUR, PRM-EPX, TPC-AKD, TPC-PUR, TPC-ACR,
TPC-EPX

Uriin bilgileri:

Boyanabilir plastikler icin plastik astari. Saf polipropilen (PP) ve polietilen (PE)
boyanamaz. PU kdpuk (politretan) ve PA (poliamid) i¢cin 60°C'de 1 saat
temperleme gerekir. Daha sonra, tekrar genel bir ek temizlik yapiimalidir.
Daha fazla ayrinti icin Boya ve Uriin Kitabinda Matrix 3.13 - Plastiklerin
Boyanmasi 'na bakiniz.

Ozel bilgiler:

| | Uriiniin 0,1 um'den bliyiik partikiiller icermesi 6nlenemez.

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi

Eki 2020

kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve trlnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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117 PRM-CPO

1K Plastik Astar

Hammadde: Kopolimer
Teknik bilgi 5.2.1

Uygulama: 1K Plastik Astar

Notlar:

baglidir. Ortam sicaklidi ve boyanacak rtiniin buytkligiine gore tiner seginiz.

VOC, kaplama alani, katt madde orani ve viskozite degerleri, ile hacmen karigim oranina

ﬁ Uriin Yapisi

117 PRM-CPO 1K Plastik Astar

VOC Teorik Kaplama 1 ym Kati Madde
~830 g/l 81 m?/kg 72 m?L | ~7 % Agirlikca
E Karigtirma orani 117 PRM-CPO 100 % Agirlikca
é Sertlestirici -
T
\r#j) Tiner -

Kullanim Omru

Us 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhg (DFT) 20°C Parlaklik (60°)
~ 12 Saniye 8-10 um (1 —1,5 kat) - -
?ﬁ isleme Viskozite Karistirma Piskirtme Meme
| $ (saniye) orani basinci (bar) (mm)
3'* Ustten Hazneli Tabanca ~12 - <25 1,3-1,7
%vk HVLP Tabanca ~12 - ~2 1,4-1,7
;“ Alttan Hazneli Tabanca ~12 - 2-3 1,4-1,7
ﬁ Airless / Airmix - - - -
*“T Cift Diyaframli Pompa yada Basingh ) ) ) )
& | Kab
/%‘ Firca & Rulo
@ Nesne sicakhginda kurutma Toz Kurumasi Flash Off Dl Yenlde_n
Kurumasi Boyanabilme
20°C - 15 Dak. - max. 2 saat
60°C - - - -
Akzo Nobel Coatings GmbH Eki 2020

Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tum agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
123 onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Uriinlerin sézlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Griin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Glincel slrimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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260 PRM-PVB

2K Washprimer, Gri

Hammadde: 2-Komponent Vinil Recine
Teknik bilgi 5.2.2

Gerekli Urtinler: Baglayici GL60-7035
Baglayici/Pasta Maks. %3 GJ50 pasta ile renklendirilebilir.
Sertlestirici SC10-0710
Tiner SV13-0732 Hizli

SV13-0701 Normal
SV15-0339 Yavas

2K Washprimer, Gri

e Bircok farkli metal ylzey tiriine iyi yapisma.

e Kromatsiz

e Kisa flash-off sureleri

e Ust diizey korozyon korumasi

e VOC uyumlu

e 20°C'de 5 gline kadar kullanim 6mrd, her gun iyice karigtiriniz
e Interpon toz boyalarin altinda astar olarak kullanilabilir

Uygulama ve Ozellikler:

Zemin / On islem: Temizlik Zimparalama Son temizlik
Ciplak Sac SV22-0500 P80-150 SV22-0500
Elektrolitik galvanizlenmis sac SV22-0500 Asindirici Pasta SV22-0500
iki tarafi kaplanmis galvanizli sac SV22-0500 Asindirici Pasta SV22-0500
Aliminyum SV22-0500 P150-180 SV22-0500

* Diger yizeyler mimkiin olabilir. Liitfen matris 3.9'a bakin

Uzerine Uygulanabilen
Sonkatlar:

PRM-PUR, PRM-EPX, TPC-AKD, TPC-ACR, TPC-PUR, TPC-EPX,
BCT-MPS

Uriin bilgileri: Uygulamadan énce Korozyon Urtnlerini (6rn. pas) kumlama veya
zimparalama ydntemiyle temizleyin.
Aliminyuma tutunma, alasima baghdir ve 6nceden kontrol edilmelidir!
Washprimer tzerine Polyester macun uygulamayin

Ozel bilgiler: 2004/42/B(clll)(780)740 Kullanima hazir ayarda bu irin igin AB dahilinde

ongorilen VOC sinir degeri (Urlin kategorisi: ¢ 1ll), maks 780 g/I'dir. Bu riin,
740 g/l'lik bir VOC miktarina sahiptir.

Uriiniin 0,1 um'den bliyiik partikiiller icermesi 6nlenemez.

Akzo Nobel Coatings GmbH Eki 2020
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve trlnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel

260 PRM-PVB

2K Washprimer, Gri

Hammadde: 2-Komponent Vinil Recgine
Teknik bilgi 5.2.2

23°C DIN 4'te viskozite

Kullanim Omru

Uygulama: 2K Astar
Notlar: VOC, kaplama alani, kati madde orani ve viskozite dederleri, SC10-0710 ile hacmen
karisim oranina baglidir. Ortam sicakligi ve boyanacak rtinin buyukliguine goére tiner
seginiz.
ﬁ Uriin Yapisi 260 PRM-PVB Washprimer
VOC Teorik Kaplama 1 ym Kati Madde
<7809/l 183 m2/kg 175 m?/L |~ 22 % Agirlik¢a
E Karigtirma orani 260 PRM-PVB 100 % Agirlikca 2 Hacimce
é Sertlestirici SC10-0710 40 % Agirlikga 1 Hacimce
BN SV13-0732
iji Tiner SV13-0701 40 % Agirlikga 1 Hacim
SV15-0339
(s

Kuru Film Kalinhg: (DFT)

Parlaklik (60°)

20°C
2:1:1 Hacimce 16-20 Saniye .
2:1:0.5 Hacimce 24-26 Saniye 20-30 gr_n1(§ c-iaskkzxtr)az:izg off min. <5 Giin mat
2:1:0.25 Hacimce 30-32 Saniye )
?ﬁ isleme Viskozite Karigtirma Piskurtme Meme
| $ (saniye) orani basinci (bar) (mm)
>'k Ustten Hazneli Tabanca 16-20 2:1:1 <25 1.4-1.8
>'k HVLP Tabanca 16-20 2:1:1 ~2 1.4-1.8
?n Alttan Hazneli Tabanca 16-20 2:1:1 2-3 1.4-1.8
ﬁ Airless / Airmix - - - -
ﬁ Cift Diyaframli Pompa yada Basingl 16-20 211 <4 10-1.1
Kab
//ﬂ‘ Firca & Rulo tiner olmadan
Flash Off .
@ Nesne sicakhiginda kurutma Toz Kurumasi (Yas Ustu ya Dokunma Yeniden
g § ustu yag Kurumasi Boyanabilme
uygulama)
20°C 5-10 Dak. 20-30 Dak. 10-15 Dak. max. 72 saat
60°C - 10-15 Dak. - -
Akzo Nobel Coatings GmbH Eki 2020

Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tum agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Glincel slrimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥

260 PRM-PVB

2K Washprimer, Beyaz
Hammadde: 2-Komponent Vinil Recine
Teknik bilgi 5.2.3

Gerekli Urtinler: Baglayici GL60-9010
Baglayici/Pasta Maks. %3 GJ50 pasta ile renklendirilebilir.
Sertlestirici SC10-0710
Tiner SV13-0732 Hizli

SV13-0701 Normal
SV15-0339 Yavas

2K Washprimer, Beyaz

e Bircok farkli metal ylzey tiriine iyi yapisma.

e Kromatsiz

e Kisa flash-off sureleri

e Ust diizey korozyon korumasi

e 20°C'de 5 gline kadar kullanim émru, her gun iyice karigtiriniz
e Interpon toz boyalarin altinda astar olarak kullanilabilir

Uygulama ve Ozellikler:

Zemin / On islem: Temizlik Zimparalama Son temizlik
Ciplak Sac SV22-0500 P80-150 SV22-0500
Elektrolitik galvanizlenmis sac SV22-0500 Asindirici Pasta SV22-0500
iki tarafi kaplanmig galvanizli sac SV22-0500 Asindirici Pasta SV22-0500
Aliminyum SV22-0500 P150-180 SV22-0500

* Diger yizeyler mimkiin olabilir. Liitfen matris 3.9'a bakin

Uzerine Uygulanabilen
Sonkatlar:

PRM-AKD, PRM-PUR, PRM-EPX, TPC-AKD, TPC-ACR, TPC-PUR,
TPC-EPX, BCT-MPS

Uriin bilgileri: Uygulamadan énce Korozyon urtnlerini (6rn. pas) kumlama veya
zimparalama ydntemiyle temizleyin.
Aliminyuma tutunma, alasima baghdir ve 6nceden kontrol edilmelidir!
Washprimer tzerine Polyester macun uygulamayin

Ozel bilgiler: 2004/42/MB(clll)(780)730 Kullanima hazir ayarda bu irin igin AB dahilinde

ongorilen VOC sinir degeri (Urlin kategorisi: ¢ 1ll), maks 780 g/I'dir. Bu riin,
730 g/l'lik bir VOC miktarina sahiptir.

Uriiniin 0,1 um'den bliyiik partikiiller icermesi 6nlenemez.

Akzo Nobel Coatings GmbH Eki 2020
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve trlnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel

260 PRM-PVB

2K Washprimer, Beyaz
Hammadde: 2-Komponent Vinil Recgine
Teknik bilgi 5.2.3

23°C DIN 4'te viskozite

Kullanim Omru

Uygulama: 2K Astar
Notlar: VOC, kaplama alani, kati madde orani ve viskozite dederleri, SC10-0710 ile hacmen
karisim oranina baglidir. Ortam sicakligi ve boyanacak rtinin buyukliguine goére tiner
seginiz.
ﬁ Uriin Yapisi 260 PRM-PVB Washprimer
VOC Teorik Kaplama 1 ym Kati Madde
< 780g g/l 197 m#/kg 187 m?/L |~ 23 % Agdirlik¢a
E Karigtirma orani 260 PRM-PVB 100 % Agirlikca 2 Hacimce
é Sertlestirici SC10-0710 40 % Agirlikga 1 Hacimce
BN SV13-0732
iji Tiner SV13-0701 40 % Agirlikga 1 Hacim
SV15-0339
(s

Kuru Film Kalinhg: (DFT)

Parlaklik (60°)

20°C
2:1:1 Hacimce 16-20 Saniye .
2:1:0.5 Hacimce 20-22 Saniye 20-30 gr_n1(§ c-iaskkzxtr)az:zzg off min. <5 Giin mat
2:1:0.25 Hacimce 24-26 Saniye )
?ﬁ isleme Viskozite Karigtirma Piskurtme Meme
| $ (saniye) orani basinci (bar) (mm)
>'k Ustten Hazneli Tabanca 16-20 2:1:1 <25 1.4-1.8
>'k HVLP Tabanca 16-20 2:1:1 ~2 1.4-1.8
?n Alttan Hazneli Tabanca 16-20 2:1:1 2-3 1.4-1.8
ﬁ Airless / Airmix - - - -
ﬁ Cift Diyaframli Pompa yada Basingl 16-20 211 <4 10-1.1
Kab
Z Firca & Rulo tiner olmadan
Flash Off .
@ Nesne sicakhiginda kurutma Toz Kurumasi Yas Ustl bl Ml el
g (Yas std yag Kurumasi Boyanabilme
uygulama)
20°C 5-10 Dak. 20-30 Dak. 10-15 Dak. max. 72 saat
60°C - 10-15 Dak. - -

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Eki 2020

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tum agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Glincel slrimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥

261 PRM-PVB

1K Washprimer

Hammadde: 1-Komponent Vinil Recine

Teknik bilgi 5.2.4

Gerekli Urtinler:

Baglayici GL60-1370

Tiner SV12-0360 Nitro
SV13-0732 Hizh
SV13-0701 Normal

Uygulama ve Ozellikler:

1K Washprimer

e Bircok farkli metal ylizey tiriine iyi yapisma.

e Kromatsiz

o Kisa flash-off (bekleme siiresi) sayesinde hizli boya uygulamasi (Yas Usti
yas)

o Airless/Airmix uygulamalari igin 6zel olarak gelistiriimis

e Kumlanmis ylzeye ilk kaplama olarak ve tagsimacilik icin kaynak astari
(yaklasik 6 saat sonra)

e Renk tonu ~Ral9002

Zemin / On iglem:

Ciplak Sac

Elektrolitik galvanizlenmis sac

iki tarafi kaplanmis galvanizli sac
Aliminyum

Temizlik Zimparalama Son temizlik
SV22-0500 P80-150 SV22-0500
SV22-0500 Asindirici Pasta SV22-0500
SV22-0500 Asindirici Pasta SV22-0500
SV22-0500 P150-180 SV22-0500

* Diger yizeyler mimkiin olabilir. Liitfen matris 3.9'a bakin

Uzerine Uygulanabilen
Sonkatlar:

PRM-EPX, PRM-PUR, PRM-AKD, TPC-ACR, TPC-AKD, TPC-PUR,
TPC-EPX

Uriin bilgileri: "Uriinii uygulamadan énce korozyonu (érn., Pas) ince zimpara veya kumlama
ile ¢cikarin.
Yapisma Aliminyum alasimina baglidir, litfen daha 6nce kontrol et.
Washprimer tzerine Polyester Macun kullanmayin "

Ozel bilgiler: 2004/42/11B(clIl)(780)695 Kullanima hazir ayarda bu Uriin igin AB dahilinde

ongorilen VOC sinir degeri (Urlin kategorisi: ¢ lll), maks 780 g/I'dir. Bu urin,
695 g/I'lik bir VOC miktarina sahiptir.
Uriinuiin 0,1 um'den buyuk partikuller icermesi 6nlenemez.

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi

Eki 2020

kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve trlnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel

261 PRM-PVB

1K Washprimer
Hammadde: 1-Komponent Vinil Recgine
Teknik bilgi 5.2.4

Uygulama:

Notlar:

1K Astar

VOC, kaplama alani, katt madde orani ve viskozite degerleri, ile hacmen karigim oranina
baglidir. Ortam sicaklidi ve boyanacak rtiniin buytkligiine gore tiner seginiz.

ﬁ Uriin Yapisi 261 PRM-PVB 1K Washprimer
VOC Teorik Kaplama 1 ym Kati Madde
<780 g/l 180 m2/kg 196 m2/L | ~33 % Agirlikga
E Karigtirma orani 261 PRM-PVB 100 % Agirhikca 4 Hacimce
é Sertlestirici -
G| SV12-0360
\r#% Tiner SV13-0732 20 % Agirlikca 1 Hacim
SV13-0701
Us 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhigi (DFT) K“"agg?comr“ Parlaklik (60°)
4:1 Hacimce 35-45 Saniye 20 — 25 ym (1 - 2 kat) Flash off min. i mat
8:1 Hacimce >60 Saniye 5-10 dak. arasinda
?ﬁ isleme Viskozite Karigtirma Piskurtme Meme
| $ (saniye) orani basinci (bar) (mm)
3'* Ustten Hazneli Tabanca 35-45 4:1 <25 1.3-14
é'k HVLP Tabanca 35-45 4:1 ~2 1.3-15
;“ Alttan Hazneli Tabanca 35-45 4:1 2-3 1.3-14
ﬁ Airless / Airmix >60 8:1 60-120 0.23-0.28
*“T Cift Diyaframli Pompa yada Basingh ) ) ) )
& | Kab
/%‘ Firca & Rulo tiner olmadan
A O] Dokunma Yeniden
@ Nesne sicakliginda kurutma Toz Kurumasi (Yas Ustl yas e — Boyanabilme
uygulama)
20°C 10-15 Dak. 30 Dak. 30 Dak. <5gin
60°C - - - -

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Eki 2020

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tum agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Glincel slrimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥

302 PRM-AKD

1K Alkid Dolgu Astari

Hammadde: 1-Komponent Alkid Recine
Teknik bilgi 5.3.1

Gerekli Uriinler: Pasta GJ50-
Baglayici GK11-1302
Baglayici/Pasta 90:10
Tiner SV12-0360 Nitro

SV13-0732 Hizlh
SV13-0701 Normal

Uygulama ve Ozellikler: 1K Alkid Dolgu Astari

e lyi yayiima

e lyi akma direnci

e Bircok farkli renk mimkindir.

e lyi korozyon korumasi

e Uygulama icin minimum ortam sicakhgi +15°C

Zemin / On iglem: Temizlik Zimparalama Son temizlik
Tam kurumus eski boyal ylizeyler SV20-0505 P240-360 SV20-0505
Ciplak Sac SV22-0500 P80-150 SV22-0500
Cam Takuviyeli Plastik SV20-0530 P240-360 SV20-0530

* Diger yizeyler mimkiin olabilir. Liitfen matris 3.9'a bakin

Jzerine Uygulanabilen TPC-AKD, TPC-ACR, TPC-PUR, TPC-EPX

Sonkatlar:
Uriin bilgileri: Uzerine Polyester macun uygulamasi yapilmaz
Uygulama 6ncesinde Korozyon Urtnlerini (6rn. pas) kumlama veya
zimparalama yontemiyle temizleyin.
Ozel bilgiler: | | Uriiniin 0,1 um'den bliyiik partikiiller icermesi 6nlenemez.
Akzo Nobel Coatings GmbH Eki 2020
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi

130 amaghdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Uriinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (Urtin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel

302 PRM-AKD

1K Alkid Dolgu Astari

Hammadde: 1-Komponent Alkid Regine
Teknik bilgi 5.3.1

Uygulama:

Notlar:

1K Dolgu Astari

VOC, kaplama alani, katt madde orani ve viskozite degerleri, ile hacmen karigim oranina
baglidir. Ortam sicaklidi ve boyanacak rtiniin buytkligiine gore tiner seginiz.

ﬁ Uriin Yapisi 302 PRM-AKD 1K Dolgu Astari
VOC Teorik Kaplama 1 ym (RAL3000/9010) Kati Madde
563-576 g/l 326/314 m2/kg 375/373 m?/L | 49-53 % Adirlikga
E Karigtirma orani 302 PRM-AKD 100 % Agirhikca 2 Hacimce
é Sertlestirici -
B 9 SV12-0360
\r#% Tiner SV13-0732 40 % Agirlikga 1 Hacim
SV13-0701
Us 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhigi (DFT) K“"agg?comr“ Parlaklik (60°)
2:1 Hacimce 13-15 Saniye .
3:1 Hacimce 15-17 Saniye 40-60 gr_n1(§ c;:kkztr)az:ﬁzg off min. - mat
4:1 Hacimce 25-35 Saniye )
‘?ﬁ isleme Viskozite Karigtirma Piskurtme Meme
| $ (saniye) orani basinci (bar) (mm)
3& Ustten Hazneli Tabanca 13-15 2:1 <25 1.6-1.8
»k HVLP Tabanca 13-15 2:1 ~2 1.6-1.9
;“ Alttan Hazneli Tabanca 13-15 2:1 2-3 1.6-1.9
ﬁ Airless / Airmix 25-35 4:1 120-150 0.28-0.33
ﬁ Cift Diyaframli Pompa yada Basingh 15-17 31 <4 10
Kab
//%‘ Firca & Rulo daha az tinerle; sadece firga uygulamasi mimkundir
Ao i Dokunma Yeniden
@ Nesne sicakliginda kurutma Toz Kurumasi (Yas Ustl yas e — Boyanabilme
uygulama)
20°C 10 Dak. 1 Saat 1 Saat max. 72 saat
60°C - 30 Dak. 30 Dak. -

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Eki 2020

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tum agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Glincel slrimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥

304 PRM-EE

1K Epoksi Ester-Dolgu Astari

Hammadde: 1-Komponent Alkid / Epoksiester Recgine
Teknik bilgi 5.3.2

Gerekli Uriinler: Pasta GJ50-
Baglayici GK15-1301
Baglayici/Pasta 90:10
Tiner SV12-0360 Nitro

SV13-0732 Hizlh
SV13-0701 Normal

Uygulama ve Ozellikler: 1K Epoksi Ester-Dolgu Astari

e lyi yayiima

e lyi akma direnci

e Bircok farkli renk mimkindir.

e 1K Epoksi Ester dolgu astari olarak iyi bir korozyon korumasi
e Uygulama icin minimum ortam sicakhgi +15°C

Zemin / On iglem: Temizlik Zimparalama Son temizlik
Tam kurumus eski boyali ylizeyler SV20-0505 P240-360 SV20-0505
Ciplak Sac SV22-0500 P80-150 SV22-0500
Elektrolitik galvanizlenmis sac SV22-0500 Asindirici Pasta SV22-0500
iki tarafi kaplanmis galvanizli sac SV22-0500 Asindirici Pasta SV22-0500
Cam Takviyeli Plastik SV20-0530 P240-360 SV20-0530

* Diger yuzeyler mumkun olabilir. Latfen matris 3.9'a bakin

Uzerine Uygulanabilen TPC-AKD, TPC-ACR, TPC-PUR, TPC-EPX

Sonkatlar:
Uran bilgileri: Uzerine Polyester macun uygulamasi yapilmaz
Uygulama dncesinde Korozyon Urtnlerini (6rn. pas) kumlama veya
zimparalama ydntemiyle temizleyin.
Ozel bilgiler: | | Uriiniin 0,1 um'den biiyiik partikiiller igermesi 6nlenemez.
Akzo Nobel Coatings GmbH Eki 2020
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi

132 amaghdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Uriinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (Urtin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel

304 PRM-EE

1K Epoksi Ester-Dolgu Astari

Hammadde: 1-Komponent Alkid / Epoksiester Regine
Teknik bilgi 5.3.2

Uygulama:
Notlar:

1K Dolgu Astari

VOC, kaplama alani, katt madde orani ve viskozite degerleri, ile hacmen karigim oranina
baglidir. Ortam sicaklidi ve boyanacak rtiniin buytkligiine gore tiner seginiz.

ﬁ Uriin Yapisi 304 PRM-EE 1K Sac Astari
VOC Teorik Kaplama 1 ym (RAL3000/9010) Kati Madde
590-600 g/l 316/304 m2/kg 345/341 m?/L | 44-47 % Adirlikca
E Karigtirma orani 304 PRM-EE 100 % Agirhikca 2 Hacimce
é Sertlestirici -
B 9 SV12-0360
\r#% Tiner SV13-0732 40 % Agirlikga 1 Hacim
SV13-0701
Us 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhigi (DFT) K“"agg?comr“ Parlaklik (60°)
2:1 Hacimce 18-20 Saniye .
3:1 Hacimce 28-32 Saniye 40-60 gr_n1(§ c;:kkztr)az:ﬁzg off min. ; mat
4:1 Hacimce 36-40 Saniye )
‘?ﬁ isleme Viskozite Karigtirma Piskurtme Meme
| $ (saniye) orani basinci (bar) (mm)
3& Ustten Hazneli Tabanca 18-20 2:1 <25 1.6-1.8
»k HVLP Tabanca 18-20 2:1 ~2 1.6-1.8
;“ Alttan Hazneli Tabanca 18-20 2:1 2-3 1.6-1.8
ﬁ Airless / Airmix 28-32 311 120-150 0.28-0.33
ﬁ Cift Diyaframli Pompa yada Basingh 18-20 21 <4 10
Kab
//%‘ Firca & Rulo daha az tinerle; sadece firga uygulamasi mimkundir
Ao i Dokunma Yeniden
@ Nesne sicakliginda kurutma Toz Kurumasi (Yas Ustl yas e — Boyanabilme
uygulama)
20°C 10 Dak. 1 Saat 1 Saat max. 72 saat
60°C - 30 Dak. 30 Dak. -

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Eki 2020

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tum agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Glincel slrimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.



https://www.tracker-software.com/product/pdf-tools
https://www.tracker-software.com/product/pdf-tools
https://www.tracker-software.com/product/pdf-tools
https://www.tracker-software.com/product/pdf-tools

134

AkzoNobel ¥

306 PRM-EE

1K Universal Dolgu Astari
Hammadde: 1-Komponent Alkid / Epoksiester Recgine

Teknik bilgi 5.3.3

Gerekli Urtinler:

Baglayici GK15-1670
Baglayici/Pasta Maks. %5 GJ50 pasta ile renklendirilebilir.
Tiner SV12-0360 Nitro

SV13-0732 Hizli
SV13-0701 Normal

Uygulama ve Ozellikler:

1K Universal Dolgu Astari

o Bircok farkli metal ylzey tiriine iyi yapisma.

e iyi akma direnci

e Kalinkat astar olarak kullanima uygun (120 ym'ye kadar)

o Kisa flash-off (bekleme siiresi) sayesinde hizli boya uygulamasi (Yas Usti
yas)

o Airless/Airmix uygulamalari igin 6zel olarak gelistiriimis

e Renk tonu beyaz

Zemin / On iglem:
Ciplak Sac

Aliminyum

Bakir

Piring

Cam Takuviyeli Plastik
Plastik (3.13 e bakiniz)

Tam kurumus eski boyali ylzeyler

Galvanizli Celik (3.6 e bakiniz)

Temizlik Zimparalama Son temizlik
SV20-0505 P240-360 SV20-0505
SV22-0500 P80-150 SV22-0500
SV22-0500 Asindirici Pasta SV22-0500
SV22-0500 P150-180 SV22-0500
SV22-0500 Asindirici Pasta SV22-0500
SV22-0500 Asindirici Pasta SV22-0500
SV20-0530 P180-240 SV20-0530
SV20-0530 Asindirici Pasta SV20-0530

* Diger yizeyler mimkiin olabilir. Liitfen matris 3.9'a bakin

Uzerine Uygulanabilen
Sonkatlar:

TPC-ACR, TPC-AKD, TPC-PUR, TPC-EPX

Uriin bilgileri: "Uriinii uygulamadan énce korozyonu (érn., Pas) ince zimpara veya kumlama
ile ¢cikarin.
Yapisma Aliminyum alagsimina baglidir, litfen daha 6nce kontrol et.
Washprimer izerine Polyester Macun kullanmayin "

Ozel bilgiler: | | Uriiniin 0,1 um'den bliyiik partikiiller igermesi énlenemez.

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi

Eki 2020

kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve trlnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel

306 PRM-EE

1K Universal Dolgu Astari
Hammadde: 1-Komponent Alkid / Epoksiester Regine
Teknik bilgi 5.3.3

Uygulama:
Notlar:

1K Dolgu Astari

VOC, kaplama alani, katt madde orani ve viskozite degerleri, ile hacmen karigim oranina
baglidir. Ortam sicaklidi ve boyanacak rtiniin buytkligiine gore tiner seginiz.

ﬁ Uriin Yapisi 306 PRM-EE 1K Dolgu Astari
VOC Teorik Kaplama 1 ym Kati Madde
~580 g/l 320 m¥/kg 464 m3/L | ~67 % Agirlikca
E Karigtirma orani 306 PRM-EE 100 % Agirhikca 5 Hacimce
é Sertlestirici -
B 9 SV12-0360
\r#% Tiner SV13-0732 25 % Agirlikgca 2 Hacim
SV13-0701
Us 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhigi (DFT) K“"agg?comr“ Parlaklik (60°)
5:2 Hacimce 25-35 Saniye ~80 pum (2 - 3 kat) Flash off min. 5 - i mat
6:1 Hacimce >60 Saniye 10 dak. arasinda
?ﬁ isleme Viskozite Karigtirma Piskurtme Meme
| $ (saniye) orani basinci (bar) (mm)
3'* Ustten Hazneli Tabanca 25-35 5:2 <2.5 1.6-1.8
é'k HVLP Tabanca 25-35 5:2 2-3 1.6-1.9
;“ Alttan Hazneli Tabanca 25-35 5:2 3-4 1.6-1.9
ﬁ Airless / Airmix >60 6:1 80-180 0.23-0.33
*“T Cift Diyaframli Pompa yada Basingh ) ) ) )
& | Kab
/%‘ Firca & Rulo tiner olmadan
Dokunma A O] Yeniden
@ Nesne sicakliginda kurutma Toz Kurumasi Kurumasi (Yas Ustl yas Boyanabilme
uygulama)
20°C 20 Dak. 1 Saat 1 Saat max. 72 saat
60°C - - - -

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Eki 2020

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tum agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Glincel slrimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥

309 TPC-AKD

1K Alkid Parlak Sonkat, DTM

Hammadde: 1-Komponent Alkid Recine

Teknik bilgi 5.5.1

Gerekli Urtinler:

Pasta GJ50-

Baglayici GK41-1102
Baglayici/Pasta 65:35

Tiner SV12-0360 Nitro

SV13-0732 Hizlh
SV13-0701 Normal

Uygulama ve Ozellikler:

1K Alkid Parlak Sonkat, DTM

e Dis ortama, sararmaya karsi Ust dizey dayanim ve yuzey sertligi
e Ust diizey yap! ve yayilma

o Miukemmel sonkat gérinimi

e 12 giin kurumadan sonra optimum Urtin 6zellikleri

e Dogrudan gelige uygulanabilir*

e Korozyon korumal 2'si 1 arada Ust kat

e Uygulama icin minimum ortam sicakhgi +15°C

Zemin / On islem:

Tam kurumus eski boyali ylizeyler
Ciplak Sac

Astarlar

Temizlik Zimparalama Son temizlik
SV20-0505 P240-360 SV20-0505
SV22-0500 P80-150 SV22-0500
309 TPC-AKD tiim Salcomix astarlar ile kullanilabilir.

* Diger yuzeyler mumkun olabilir. Latfen matris 3.9'a bakin

Uriin bilgileri:

"Celigin farkl niteliklerine ve bilesimlerine bagli olarak dogrudan yapigsma her
zaman duruma gore kontrol edilmelidir.

Celik tizerine dogrudan yapisan, i¢ ve dis mekan boyalarinin boyanmasi igin
parlak 1K Alkyd Sonkat.

Uriinii uygulamadan énce ince zimpara veya kumlama ile korozyonu (6rn.
Pas) cikarin.

Nitro Thinner SV12-0360 ile inceltildiginde daha disik bir parlakhk seviyesi
olusabilir. % 5-10 Sertlestirici ilavesi (SC27-0500 / SC29-0863), hava
kosullarindaki dayanimi ve kurumayi optimize eder (Potlife ~ 4h) "

Ozel bilgiler:

| | Uriiniin 0,1 ym'den biiyiik partikiiller igermesi 6nlenemez.

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi

Sub 2021

kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve trlnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥

309 TPC-AKD

1K Alkid Parlak Sonkat, DTM

Hammadde: 1-Komponent Alkid Regine
Teknik bilgi 5.5.1

Uygulama:

Notlar:

1K Opak Sonkat

VOC, kaplama alani, katt madde orani ve viskozite degerleri, ile hacmen karigim oranina
baglidir. Ortam sicaklidi ve boyanacak rtiniin buytkligiine gore tiner seginiz.

ﬁ Uriin Yapisi 309 TPC-AKD 1K Sonkat, DTM
VOC Teorik Kaplama 1 ym (RAL3000/9010) Kati Madde
565-605 g/l 375/336 me/kg 3741367 m2IL | 38-48 % Airlika

Renk tonunun kontr

ol edilmesi

Renk, mix formiiliine gore tartilr.:

E Karigtirma orani 309 TPC-AKD 100 % Agirlikca 3 Hacimce
é Sertlestirici -
% | SV12-0360 .
iji Tiner SV13-0732 30 % Agirlikga 1 Hacim
SV13-0701
Us 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhigi (DFT) K“"agg?comr“ Parlaklik (60°)
3:1 Hacimce 18-22 Saniye 40 - 60 pm (2 - 3 kat) Flash off min. ) > 80
4:1 Hacimce 22-26 Saniye 5 - 10 dak. arasinda
(c?& isleme Viskozite Karigtirma Piskurtme Meme
| $ (saniye) orani basinci (bar) (mm)
>'k Ustten Hazneli Tabanca 18-22 3:1 <25 1.3-1.6
3& HVLP Tabanca 18-22 31 ~2 1.3-1.7
’n Alttan Hazneli Tabanca 18-22 31 2-3 1.3-1.7
ﬁ Airless / Airmix 22-26 4:1 120-150 0.23-0.28
ﬁ Cift Diyaframli Pompa yada Basingl 18-22 31 <4 10
Kab
z Firca & Rulo daha az tinerle; sadece firca uygulamasi mimkundur
I Yuzey Sicakhginda Dokunma Montaj Yeniden
Toz Kurumasi Tam Kuruma .
Kuruma Kurumasi Kurumasi Boyanabilme
20°C ~30 Dak. 18 Saat 36-48 Saat 12-15 Gin > 7 gun
60°C - 30-45 Dak. 60-90 Dak. - -

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Sub 2021

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tum agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Glincel slrimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥

320 TPC-AKD

1K Alkid Parlak Sonkat

Hammadde: 1-Komponent Alkid Recine

Teknik bilgi 5.5.2

Gerekli Urtinler:

Pasta GJ50-

Baglayici GK41-1108 / GK41-1404 F.W.
Baglayici/Pasta 80:20 / 98:2

Tiner SV12-0360 Nitro

SV13-0732 Hizlh
SV13-0701 Normal

Uygulama ve Ozellikler:

1K Alkid Parlak Sonkat

e Dis ortama, sararmaya karsi Ust dizey dayanim ve yuzey sertligi
e Ust diizey yap! ve yayilma

o Miukemmel sonkat gérinimi

e 10 giin kurumadan sonra optimum urtin 6zellikleri

e Uygulama icin minimum ortam sicakhgi +15°C

Zemin / On iglem:
Tam kurumus eski boyali ylizeyler
Astarlar

Temizlik Zimparalama Son temizlik
SV20-0505 P240-360 SV20-0505
320 TPC-AKD tim Salcomix astarlar ile kullanilabilir.

* Diger yuzeyler mimkun olabilir. Latfen matris 3.9'a bakin

Uriin bilgileri: "Tarim makineleri, endustriyel araglar ve hafriyat makineleri igin , iyi dis ortam
direnci ile karakterize edilen 6zelliklere uygun, hizli kuruyan, parlak sonkattir.
Nitro Thinner SV12-0360 ile ainceltildiginde daha dustiik bir parlaklik seviyesi
olusabilir.
% 5-10 Sertlestirici ilavesi (SC27-0500 / SC29-0863), hava kosullarindaki
dayanimi ve kurumay! optimize eder (Potlife ~ 4h) "

Ozel bilgiler: | | Uriiniin 0,1 um'den biiyiik partikiiller icermesi 6nlenemez.

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brostrdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi

Eki 2020

kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Grinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve rlinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel

320 TPC-AKD

1K Alkid Parlak Sonkat

Hammadde: 1-Komponent Alkid Regine
Teknik bilgi 5.5.2

Uygulama: 1K Opak Sonkat

VOC, kaplama alani, katt madde orani ve viskozite degerleri, ile hacmen karigim oranina
baglidir. Ortam sicaklidi ve boyanacak rtiniin buytkligiine gore tiner seginiz.

Notlar:

ﬁ Uriin Yapisi 320 TPC-AKD 1K Sonkat
VOC Teorik Kaplama 1 ym (RAL3000/9010) Kati Madde
590-620 g/l 351/340 m2/kg 335/328 m?/L | 34-43 % Agirlikga

Renk tonunun kontrol edilmesi

Renk, mix formiiliine gore tartilr.:

E Karigtirma orani 320 TPC-AKD 100 % Agirlikca 2 Hacimce
é Sertlestirici -
% | SV12-0360 .
iji Tiner SV13-0732 30-45 % Agirlikca 1 Hacim
SV13-0701

23°C DIN 4'te viskozite

Kuru Film Kalinhg! (DFT)

Kullanim Omru

Parlaklik (60°)

20°C
2:1 Hacimce 20-24 Saniye .
3:1 Hacimce 35-45 Saniye 40-60 gr_n1(§ éaskkg?az:zzg off min. - > 85
4:1 Hacimce 45-65 Saniye )
g,? isleme Viskozite Karigtirma Piskurtme Meme
| $ (saniye) orani basinci (bar) (mm)
* Ustten Hazneli Tabanca 20-24 2:1 <25 1.3-1.4
>'k HVLP Tabanca 20-24 2:1 ~2 1.3-15
?n Alttan Hazneli Tabanca 20-24 2:1 2-3 1.3-1.7
ﬁ Airless / Airmix 35-45 31 120-150 0.23-0.28
ﬁ Cift Diyaframli Pompa yada Basingl 20-24 21 <4 10
Kab
Z Firca & Rulo daha az tinerle; sadece firca uygulamasi mimkundur
Yuzey Sicakhginda Dokunma Montaj Yeniden
Toz Kurumasi Tam Kuruma .
Kuruma Kurumasi Kurumasi Boyanabilme
20°C ~25 Dak. ~5 Saat 24-36 Saat 10-12 Gin > 7 gun
60°C - 30 Dak. 60 Dak. - -

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Eki 2020

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tum agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
139 onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Uriinlerin sézlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Griin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Glincel slrimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥

321 TPC-AKD

1K Alkid Yarimat Sonkat

Hammadde: 1-Komponent Alkid Recine

Teknik bilgi 5.5.3

Gerekli Urtinler:

Baglayici GK41-1201 / GK41-1501 F.W.
Baglayici/Pasta 80:20 / 98:2
Tiner SV12-0360 Nitro

SV13-0732 Hizli
SV13-0701 Normal

Uygulama ve Ozellikler:

1K Alkid Yarimat Sonkat

e Dis ortama, sararmaya karsi Ust dlizey dayanim ve yiizey sertligi
e Ust diizey yap! ve yayllma

e Milkkemmel sonkat gérinimi

e 10 gun kurumadan sonra optimum Uruin 6zellikleri

e Uygulama igin minimum ortam sicakligi +15°C

Zemin / On iglem:
Tam kurumus eski boyali ylzeyler
Astarlar

Temizlik Zimparalama Son temizlik
SV20-0505 P240-360 SV20-0505
321 TPC-AKD tiim Salcomix astarlar ile kullanilabilir.

* Diger ylizeyler mimkiin olabilir. Liitfen matris 3.9'a bakin

Uran bilgileri: "Tarim makineleri, endustriyel araglar ve hafriyat makineleri igin , iyi dig ortam
direnci ile karakterize edilen 6zelliklere uygun, hizli kuruyan, parlak sonkattir.
Nitro Thinner SV12-0360 ile ainceltildiginde daha disUk bir parlaklik seviyesi
olusabilir.
% 5-10 Sertlestirici ilavesi (SC27-0500 / SC29-0863), hava kosullarindaki
dayanimi ve kurumay! optimize eder (Potlife ~ 4h) "

Ozel bilgiler: | | Uriiniin 0,1 um'den bliyiik partikiiller igermesi énlenemez.

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brostrdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi

Eki 2020

kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Grinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve rlinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel

321 TPC-AKD

1K Alkid Yarimat Sonkat

Hammadde: 1-Komponent Alkid Regine
Teknik bilgi 5.5.3

Uygulama: 1K Opak Sonkat

VOC, kaplama alani, katt madde orani ve viskozite degerleri, ile hacmen karigim oranina
baglidir. Ortam sicaklidi ve boyanacak rtiniin buytkligiine gore tiner seginiz.

Notlar:

ﬁ Uriin Yapisi 321 TPC-AKD 1K Sonkat
VOC Teorik Kaplama 1 ym (RAL3000/9010) Kati Madde
560-590 g/l 346/306 m?/kg 376/342 m2/L | 45-51 % Agirlikga

Renk tonunun kontrol edilmesi

Renk, mix formiiliine gore tartilr.:

E Karigtirma orani 321 TPC-AKD 100 % Agirlikca 2 Hacimce
é Sertlestirici -
% | SV12-0360 .
iji Tiner SV13-0732 30 % Agirlikga 1 Hacim
SV13-0701
Us 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhigi (DFT) K“"agg?comr“ Parlaklik (60°)
2:1 Hacimce 16-20 Saniye .
3:1 Hacimce 21-25 Saniye 40-60 g”_“fg d:kkg?az:ﬁzg off min. - ~75+ 10
4:1 Hacimce 25-30 Saniye )
g,? isleme Viskozite Karigtirma Piskurtme Meme
| $ (saniye) orani basinci (bar) (mm)
* Ustten Hazneli Tabanca 16-20 2:1 <25 1.3-1.4
>'k HVLP Tabanca 16-20 2:1 ~2 1.3-15
?n Alttan Hazneli Tabanca 16-20 2:1 2-3 1.4-1.7
ﬁ Airless / Airmix 21-25 31 120-150 0.23-0.28
ﬁ Cift Diyaframli Pompa yada Basingl 16-25 21 <4 10-1.1
Kab
Z Firca & Rulo daha az tinerle; sadece firca uygulamasi mimkundur
Yuzey Sicakhginda Dokunma Montaj Yeniden
Toz Kurumasi Tam Kuruma .
Kuruma Kurumasi Kurumasi Boyanabilme
20°C ~20 Dak. 3-4 Saat 24 Saat 10-12 Gin > 7 gun
60°C - 30 Dak. 60 Dak. - -

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Eki 2020

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tum agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
141 onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Uriinlerin sézlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Griin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Glincel slrimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel

328 TPC-AKD

1K Alkid DTM Yarimat Sonkat, DTM

Hammadde: 1-Komponent Alkid Recgine

Teknik bilgi 5.5.4

Gerekli Urtinler:

Pasta GJ50-

Baglayici GK41-1205 / GK41-1505 F.W.
Baglayici/Pasta 80:20 / 97:3

Tiner SV12-0360 Nitro

SV13-0732 Hizli
SV13-0701 Normal

Uygulama ve Ozellikler:

1K Alkid DTM Yarimat Sonkat, DTM

e Hizli kuruma

e Dogrudan celige uygulanabilir*

o iyi akma direnci

e 300 um'a kadar uygulanabilir.

e Airless/Airmix uygulamalari icin 6zel olarak gelistiriimis
e Korozyon korumali 2'si 1 arada Ust kat

e Uygulama i¢cin minimum ortam sicakligi +5°C

Zemin / On lglem: Temizlik Zimparalama Son temizlik

Tam kurumus eski boyali yuzeyler SV20-0505 P240-360 SV20-0505

Ciplak Sac SV22-0500 P80-150 SV22-0500

Astarlar 328 TPC-AKD tim Salcomix astarlar ile kullanilabilir.
* Diger yiizeyler mimkiin olabilir. Liitfen matris 3.9'a bakin

Uriin bilgileri: "Celik icin dogrudan yapisma ile i¢ ve dis parcalari kaplama icin yanmat 1K
Alkid son kat. Celik kutular, makine mihendisligi reklam ekipmanlari ingaat
endustrileri, tarim ekipmanlari ve ¢elik yapilar icin kullanilabilir.
% 5-10 Sertlestirici ilavesi (SC27-0500 / SC29-0863), hava kosullarini ve
kurumayi optimize eder (Potlife ~ 4h).

Ozel bilgiler: | | Uriiniin 0,1 um'den buyiik partikiiller igermesi énlenemez.

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Ekim 2023

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle ¢alisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya trinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna ydnelik garanti turetilemez. Buradaki mevcut tim aciklamalar, gizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; dnceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urinlerin sézlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Guncel siriimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Uriinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel

328 TPC-AKD

1K Alkid DTM Yarimat Sonkat, DTM

Hammadde: 1-Komponent Alkid Recgine

Teknik bilgi 5.5.4
Uygulama: 1K Opak Sonkat
Notlar: VOC, kaplama alani, kati madde orani ve viskozite degerleri, ile hacmen karigim oranina
baglidir. Ortam sicaklii ve boyanacak triiniin biyikligiine gére tiner seginiz.
ﬁ Uriin Yapisi 328 TPC-AKD 1K Sonkat, DTM
VOC Teorik Kaplama 1 ym (RAL3000/9010) Katl Madde
534-575 g/l 319/270 m2/kg 388/345 m2/L | ~56 % Agirlik¢a

A

IR

Renk tonunun kontrol edilmesi

Renk, mix formiline gore tartilir.:

@ Karigtirma orani 328 TPC-AKD 100 % Agirlikca 3 Hacimce
é Sertlestirici -
] SV12-0360
Fé Tiner SV13-0732 15-20 % Agirlikca 1 Hacim
SVv13-0701

(s 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinigi (DFT) Kullapim Omri | pariakik (60°)
3:1 Hacimce 25-35 Saniye 60 - 80 um (2 kat) Flash off min. 5 - ) ~50+10
13:1 Hacimce >60 Saniye 10 dak. arasinda B

= | Viskozite Karigtirma Piskurtme Meme

g& Isleme .

(saniye) orani basinci (bar) (mm)

?'* Ustten Hazneli Tabanca 25-35 3:1 <25 1.3-1.6

?'* HVLP Tabanca 25-35 31 ~2 1.3-1.7

9“ Alttan Hazneli Tabanca 25-35 31 2-3 1.3-1.7

ﬁ Airless / Airmix >60 13:1 60-120 0.23-0.28

’T Cift Diyaframh Pompa yada Basincli i i i i

ﬁ Kab

/ﬂ/‘ Firca & Rulo tiner olmadan

@ Yuzey Sicakliginda Toz Kurumasi Dokunma Montaj Tam Kuruma Yeniden
Kuruma Kurumasi Kurumasi Boyanabilme
20°C ~30 Dak. 3 Saat 36 Saat 7 Gin >7gln
60°C - 30 Dak. 60 Dak. - -

Akzo Nobel Coatings GmbH Ekim 2023

Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brogiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Grinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yoénelik garanti turetilemez. Buradaki mevcut tim aciklamalar, gizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaglidir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urlnlerin sézlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosiur gegerliligini kaybeder. Giincel sirimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, riinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥

524 PRM-EPX

2K Epoksi Dolgu Astari

Hammadde: 2-Komponent Epoksi Recine

Teknik bilgi 5.3.5

Gerekli Urtinler:

Pasta GJ50-

Baglayici GK15-2300

Baglayici/Pasta 80: 20

Sertlegtirici SC65-0731 Normal
SC65-0703 Yavas

Tiner SV32-0482 Normal

Uygulama ve Ozellikler:

2K Epoksi Dolgu Astari

e Bircok farkli metal ylzey tiriine iyi yapisma.

e Ust diizey korozyon korumasi

e Ust diizey yap! ve yayllma

e iyi akma direnci

e Bircok farkli renk mimkundur.

e Uygulama igin minimum ortam sicakligi +12°C

o Kisa flash-off (bekleme siiresi) sayesinde hizli boya uygulamasi (Yas Usti
yas)

e 648 TPC-PUR kullanimi ile birlikte kati gidalarin depolanmasi i¢in uyum
sertifikasi

Zemin / On iglem:

Tam kurumus eski boyali ylzeyler
Ciplak Sac

Galvanizli Celik (3.6 e bakiniz)
Aliminyum

Cam Takviyeli Plastik

Temizlik Zimparalama Son temizlik
SV20-0505 P240-360 SV20-0505
SV22-0500 P80-150 SV22-0500
SV22-0500 Asindirici Pasta SV22-0500
SV22-0500 P150-180 SV22-0500
SV20-0530 P180-240 SV20-0530

* Diger yuzeyler mumkun olabilir. Latfen matris 3.9'a bakin

Uzerine Uygulanabilen
Sonkatlar:

TPC-AKD, TPC-PUR, TPC-EPX, TPC-ACR, BCT-MPS

Uran bilgileri:

Uriinii uygulamadan énce zimparalayarak veya kumlama ile korozyon
aranlerini (6rn. Pas) temizleyin.

Yapigsma Aliminyum alagimina baglidir, litfen daha énce kontrol edin.
Salcomix Non Ferro Polyester Macun GK03-2800 60 ° C'de 45 - 60 dk sonra
kaplanabilir. Sertlestirici SC65-0703 ile birlikte astarlanmis nesneler, 6 aya
kadar giines isigina maruz kalmadan kapali alanda saklanabilir.

Uzun depolamadan sonra 6n islem olarak bir buhar jeti ile temizleme ve bir
kat 524 PRM-EPX'i yapistirma arttirici olarak tekrar uygulamak yeterlidir.
SC65-0703, GJ50-3013 veya GJ50-1019 pasta ile kombinasyon halinde renk
degisikligine yol agar.

Ozel bilgiler:

| | Uriiniin 0,1 ym'den biiyiik partikiiller igermesi énlenemez.

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brostrdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi

Eki 2020

kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Grinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve rlinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel

524 PRM-EPX

2K Epoksi Dolgu Astari

Hammadde: 2-Komponent Epoksi Recgine
Teknik bilgi 5.3.5

Uygulama: 2K Astar
Notlar: VOC, kaplama alani, kati madde orani ve viskozite dederleri, SC65-0703 ile hacmen
karisim oranina baglidir. Ortam sicakligi ve boyanacak rtinin buyukliguine goére tiner
seginiz.
ﬁ Uriin Yapisi 524 PRM-EPX 2K Dolgu Astari
VOC Teorik Kaplama 1 ym (RAL3000/9010) Kati Madde
540-560 g/l 354/328 m2/kg 404/397 m?/L | 50-55 % Agirlikca
E Karigtirma orani 524 PRM-EPX 100 % Agirlikca 3 Hacimce 3 Hacimce
2 Sertlestirici SC65-0731 20 % Agirlikca - 1 Hacimce -
| ¥ SC65-0703 - 20 % Agirlikga - 1 Hacimce
T
Fﬂ:’; Tiner SV32-0482 35 % Agirlikga 20 % Agirlikga 2 Hacim 1 Hacim
(s 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhigi (DFT) K“"aggl‘comru Parlaklik (60°)
3:1:1 Hacimce 22-26 Saniye 50 — 60 ym (2 kat) Flash off min. 5 - 3 Saat mat
3:1:0.5 Hacimce 28-34 Saniye 10 dak. arasinda
?ﬁ isleme Viskozite Karnigtirma Puskurtme Meme
| s (saniye) orani basinci (bar) (mm)
»& Ustten Hazneli Tabanca 22-26 311 <25 1.6-1.8
* HVLP Tabanca 22-26 3:1:1 ~2 1.6-1.9
>m Alttan Hazneli Tabanca 22-26 3:1:1 2-3 1.6-1.9
o
ﬁ Airless /[ Airmix 28-34 3:1:05 120-150 0.28-0.33
- pp—
ﬁ Cift Diyaframli Pompa yada Basingli 2234 311 <4 11
Kab
/ﬂ/‘ Firga & Rulo tiner olmadan
el Dokunma Yeniden
@ Nesne sicakliginda kurutma Toz Kurumasi (Yas Ustl yas Kurumasi Boyanabilme
uygulama)
20°C (-0731/-0703) 20 Dak. 1/1,5 Saat 3/6 Saat max. 72 saat
60°C (-0731/-0703) - 30 Dak. 30 Dak. -

Zimparalama

60 °C yuzey sicakligi ile 45-60 dak. kurumadan sonra yas ve kuru
zimparalama ( SC65-0731 sertlestirici ile )

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Eki 2020

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tum agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Glincel slrimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥

524 PRM-EPX

2K Epoksi Dolgu Astari, GL62-7610, Gri

Hammadde: 2-Komponent Epoksi Recine

Teknik bilgi 5.3.6

Gerekli Urtinler:

Baglayici GL62-7610
Baglayici/Pasta Maks. %5 GJ50 pasta ile renklendirilebilir.
Sertlestirici SC65-0731 Normal
SC65-0703 Yavas
Tiner SV32-0482 Normal

Uygulama ve Ozellikler:

2K Epoksi Dolgu Astari, GL62-7610, Gri

e Bircok farkli metal ylzey tiriine iyi yapisma.

e Ust diizey korozyon korumasi

e Ust diizey yap! ve yayilma

e Renk tonu ~Ral7035

e Uygulama igin minimum ortam sicakligi +12°C

e Kisa flash-off (bekleme siiresi) sayesinde hizli boya uygulamasi (Yas ustu
yas)

e 648 TPC-PUR kullanimi ile birlikte kati gidalarin depolanmasi i¢in uyum
sertifikasi

Zemin / On iglem:

Tam kurumus eski boyali ylizeyler
Ciplak Sac

Galvanizli Celik (3.6 e bakiniz)
Aliminyum

Cam Takuviyeli Plastik

Temizlik Zimparalama Son temizlik
SV20-0505 P240-360 SV20-0505
SV22-0500 P80-150 SV22-0500
SV22-0500 Asindirici Pasta SV22-0500
SV22-0500 P150-180 SV22-0500
SV20-0530 P180-240 SV20-0530

* Diger yizeyler mimkiin olabilir. Liitfen matris 3.9'a bakin

Uzerine Uygulanabilen
Sonkatlar:

TPC-AKD, TPC-PUR, TPC-EPX, TPC-ACR, BCT-MPS

Uran bilgileri:

Uriini uygulamadan énce zimparalayarak veya kumlama ile korozyon
ardnlerini (6rn. Pas) temizleyin.

Yapisma Aliminyum alasimina baglidir, litfen daha 6nce kontrol edin.
Salcomix Non Ferro Polyester Macun GK03-2800 60 ° C'de 45 - 60 dk sonra
kaplanabilir. Sertlestirici SC65-0703 ile birlikte astarlanmis nesneler, 6 aya
kadar gunes Isigina maruz kalmadan kapali alanda saklanabilir.

Uzun depolamadan sonra 6n islem olarak bir buhar jeti ile temizleme ve bir
kat 524 PRM-EPX'i yapistirma arttirici olarak tekrar uygulamak yeterlidir.
SC65-0703, GJ50-3013 veya GJ50-1019 pasta ile kombinasyon halinde renk
degisikligine yol acar.

Ozel bilgiler:

2004/42/11B(cll)(540)539 Kullanima hazir ayarda bu urln igin AB dahilinde
ongorilen VOC sinir degeri (Grtin kategorisi: ¢ II), maks 540 g/I'dir. Bu Uriin,
539 g/l'lik bir VOC miktarina sahiptir.

Uriiniin 0,1 um'den blyiik partikiiller igermesi énlenemez.

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi

Eki 2020

kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve trlnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel

524 PRM-EPX

2K Epoksi Dolgu Astari, GL62-7610, Gri

Hammadde: 2-Komponent Epoksi Recgine
Teknik bilgi 5.3.6

Uygulama: 2K Astar
Notlar: VOC, kaplama alani, kati madde orani ve viskozite dederleri, SC65-0703 ile hacmen
karisim oranina baglidir. Ortam sicakligi ve boyanacak rtinin buyukliguine goére tiner
seginiz.
ﬁ Uriin Yapisi 524 PRM-EPX 2K Dolgu Astari ,GL62-7610, Gri
VOC Teorik Kaplama 1 ym Kati Madde
<5409/l 312 m?/kg 402 m?/L | ~ 58 % Agirlikga
E Karigtirma orani 524 PRM-EPX 100 % Agirlikca 6 Hacimce 3 Hacimce
2 Sertlestirici SC65-0731 10 % Agirlikga - 1 Hacimce -
| ¥ SC65-0703 - 20 % Agirlikga - 1 Hacimce
% .
0, q 0, q i I
Fﬂ_—" Tiner SV32-0482 30 % Agirlikga 20 % Agirlikga 3 Hacim 1 Hacim
(s 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhigi (DFT) K“"aggl‘comr“ Parlaklik (60°)
3:1:1 Hacimce 20-30 Saniye 50 — 60 um (2 kat) Flash off min. 5 - 3-4 Saat mat
3:1:0.5 Hacimce 46-48 Saniye 10 dak. arasinda
?ﬁ isleme Viskozite Karnigtirma Puskurtme Meme
| s (saniye) orani basinci (bar) (mm)
»& Ustten Hazneli Tabanca 20-30 311 <25 1.6-1.8
* HVLP Tabanca 20-30 3:1:1 ~2 1.6-1.9
>m Alttan Hazneli Tabanca 20-30 3:1:1 2-3 1.6-1.9
o
ﬁ Airless /[ Airmix 46-48 3:1:05 120-150 0.28-0.33
- pp—
ﬁ Cift Diyaframli Pompa yada Basingli 20-30 311 <4 11
Kab
/ﬂ/‘ Firga & Rulo tiner olmadan
Flash Off Dokunma Yeniden
@ Nesne sicakhginda kurutma Toz Kurumasi (Yas Ustl yas e Boyanabilme
uygulama)
20°C (-0731/-0703) 20 Dak. 1/1,5 Saat 3/6 Saat max. 72 saat
60°C (-0731/-0703) - 30 Dak. 30 Dak. -

Zimparalama

60 °C yuzey sicakligi ile 45-60 dak. kurumadan sonra yas ve kuru
zimparalama ( SC65-0731 sertlestirici ile )

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Eki 2020

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tum agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Glincel slrimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥

524 PRM-EPX

2K Epoksi Dolgu Astari, GL62-7621, Beyaz

Hammadde: 2-Komponent Epoksi Recine

Teknik bilgi 5.3.7

Gerekli Urtinler:

Baglayici GL62-7621
Baglayici/Pasta Maks. %5 GJ50 pasta ile renklendirilebilir.
Sertlestirici SC65-0731 Normal
SC65-0703 Yavas
Tiner SV32-0482 Normal

Uygulama ve Ozellikler:

2K Epoksi Dolgu Astari, GL62-7621, Beyaz

e Bircok farkli metal ylzey tiriine iyi yapisma.

e Ust diizey korozyon korumasi

e Ust diizey yap! ve yayilma

e Renk tonu beyaz

e Uygulama igin minimum ortam sicakhigi +12°C

e Kisa flash-off (bekleme siiresi) sayesinde hizli boya uygulamasi (Yas ustu
yas)

e 648 TPC-PUR kullanimi ile birlikte kati gidalarin depolanmasi i¢in uyum
sertifikasi

Zemin / On iglem:

Tam kurumus eski boyali ylizeyler
Ciplak Sac

Galvanizli Celik (3.6 e bakiniz)
Aliminyum

Cam Takviyeli Plastik

Temizlik Zimparalama Son temizlik
SV20-0505 P240-360 SV20-0505
SV22-0500 P80-150 SV22-0500
SV22-0500 Asindirici Pasta SV22-0500
SV22-0500 P150-180 SV22-0500
SV20-0530 P180-240 SV20-0530

* Diger yizeyler mimkiin olabilir. Liitfen matris 3.9'a bakin

Uzerine Uygulanabilen
Sonkatlar:

TPC-AKD, TPC-PUR, TPC-EPX, TPC-ACR, BCT-MPS

Uran bilgileri:

Uriini uygulamadan énce zimparalayarak veya kumlama ile korozyon
ardnlerini (6rn. Pas) temizleyin.

Yapisma Aliminyum alasimina baglidir, litfen daha 6nce kontrol edin.
Salcomix Non Ferro Polyester Macun GK03-2800 60 ° C'de 45 - 60 dk sonra
kaplanabilir. Sertlestirici SC65-0703 ile birlikte astarlanmis nesneler, 6 aya
kadar gunes Isigina maruz kalmadan kapali alanda saklanabilir.

Uzun depolamadan sonra 6n islem olarak bir buhar jeti ile temizleme ve bir
kat 524 PRM-EPX'i yapistirma arttirici olarak tekrar uygulamak yeterlidir.
SC65-0703, GJ50-3013 veya GJ50-1019 pasta ile kombinasyon halinde renk
degisikligine yol acar.

Ozel bilgiler:

2004/42/11B(cll)(540)539 Kullanima hazir ayarda bu urln igin AB dahilinde
ongorilen VOC sinir degeri (Grtin kategorisi: ¢ II), maks 540 g/I'dir. Bu Uriin,
539 g/l'lik bir VOC miktarina sahiptir.

Uriiniin 0,1 um'den blyiik partikiiller igermesi énlenemez.

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi

Eki 2020

kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve trlnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel

524 PRM-EPX

2K Epoksi Dolgu Astari, GL62-7621, Beyaz

Hammadde: 2-Komponent Epoksi Recgine
Teknik bilgi 5.3.7

Uygulama: 2K Astar
Notlar: VOC, kaplama alani, kati madde orani ve viskozite dederleri, SC65-0703 ile hacmen
karisim oranina baglidir. Ortam sicakligi ve boyanacak rtinin buyukliguine goére tiner
seginiz.
ﬁ Uriin Yapisi 524 PRM-EPX 2K Dolgu Astari , GL62-7621, Beyaz
VOC Teorik Kaplama 1 ym Kati Madde
<5409/l 325 m#/kg 394 mZ/L |~ 55 % Agdirlikga
E Karigtirma orani 524 PRM-EPX 100 % Agirlikca 6 Hacimce 3 Hacimce
2 Sertlestirici SC65-0731 10 % Agirlikga - 1 Hacimce -
| ¥ SC65-0703 - 20 % Agirlikga - 1 Hacimce
% .
0, q 0, q i I
Fﬂ_—" Tiner SV32-0482 30 % Agirlikga 20 % Agirlikga 3 Hacim 1 Hacim
(s 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhigi (DFT) K“"aggl‘comr“ Parlaklik (60°)
3:1:1 Hacimce 20-30 Saniye 50 — 60 um (2 kat) Flash off min. 5 - 3-4 Saat mat
3:1:0.5 Hacimce 46-48 Saniye 10 dak. arasinda
?ﬁ isleme Viskozite Karnigtirma Puskurtme Meme
| s (saniye) orani basinci (bar) (mm)
»& Ustten Hazneli Tabanca 20-30 311 <25 1.6-1.8
* HVLP Tabanca 20-30 3:1:1 ~2 1.6-1.9
>m Alttan Hazneli Tabanca 20-30 3:1:1 2-3 1.6-1.9
o
ﬁ Airless /[ Airmix 46-48 3:1:05 120-150 0.28-0.33
- pp—
ﬁ Cift Diyaframli Pompa yada Basingli 2296 311 <4 11
Kab
/ﬂ/‘ Firga & Rulo tiner olmadan
Flash Off Dokunma Yeniden
@ Nesne sicakhginda kurutma Toz Kurumasi (Yas Ustl yas R Boyanabilme
uygulama)
20°C (-0731/-0703) 20 Dak. 1/1,5 Saat 3/6 Saat max. 72 saat
60°C (-0731/-0703) - 30 Dak. 30 Dak. -

Zimparalama

60 °C yuzey sicakligi ile 45-60 dak. kurumadan sonra yas ve kuru
zimparalama ( SC65-0731 sertlestirici ile )

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Eki 2020

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tum agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Glincel slrimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥

525 TPC-EPX

2K Epoksi Parlak Sonkat

Hammadde: 2-Komponent Epoksi Recine

Teknik bilgi 5.5.5

Gerekli Urtinler:

Pasta GJ50-

Baglayici GK45-2103

Baglayici/Pasta 65:35

Sertlegtirici SC65-0731 Normal
SC65-0703 Yavas

Tiner SV32-0482 Normal

Uygulama ve Ozellikler:

2K Epoksi Parlak Sonkat

e Dogrudan celige uygulanabilir*

e lyi anti korozyon 6zellikleri ve kimyasal direng
e Ust diizey yapi ve yayiima

e iyi akma direnci

e Uygulama igin minimum ortam sicakligi +12°C

Zemin / On islem: Temizlik Zimparalama Son temizlik

Tam kurumus eski boyali ylizeyler SV20-0505 P240-360 SV20-0505

Ciplak Sac SV22-0500 P80-150 SV22-0500

Astarlar 525 TPC-EPX tim Salcomix astarlar ile kullanilabilir.
* Diger yuzeyler mumkun olabilir. Latfen matris 3.9'a bakin

Uriin bilgileri: "Makine, ¢elik konstriksiyon parcalari ve hatta beton zeminler gibi endustriyel
rdnlerin boyanmasi icin uygun parlak epoksi sonkattir. Genellikle bu tiir
kaplamalar, gin 1s1§ina maruz kaldiklarinda tebegirlenmeye ve parlakliklarini
kaybetmeye egilimli olduklari icin i¢ mekanda kullanilirlar - bu, iyi yapisma,
korozyon korumasi ve kimyasal direng gibi teknik performansi etkilemez..
SC65-0703 Sertlestirici kullanimi daha ylksek parlaklik seviyesi saglar!
Aciklama: SC65-0703, GJ50-3013 veya GJ50-1019 pastalar ile kombinasyon
halinde renk degisikligine yol agar.
Uriinii uygulamadan énce ince zimpara veya kumlama ile korozyonu (érn.
Pas) cikarin.

Ozel bilgiler: | | Uriiniin 0,1 um'den bliyiik partikiiller igermesi énlenemez.

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brostrdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi

Eki 2020

kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Grinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve rlinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.



https://www.tracker-software.com/product/pdf-tools
https://www.tracker-software.com/product/pdf-tools
https://www.tracker-software.com/product/pdf-tools
https://www.tracker-software.com/product/pdf-tools

151

AkzoNobel ¥

525 TPC-EPX

2K Epoksi Parlak Sonkat

Hammadde: 2-Komponent Epoksi Recgine

Teknik bilgi 5.5.5
Uygulama: 2K Opak Sonkat-Parlak
Notlar: VOC, kaplama alani, kati madde orani ve viskozite dederleri, SC65-0731 ile hacmen
karisim oranina baglidir. Ortam sicakligi ve boyanacak rtinin buyukliguine goére tiner
seginiz.
ﬁ Uriin Yapisi 525 TPC-EPX 2K Sonkat
VOC Teorik Kaplama 1 ym (RAL3000/9010) Kati Madde
538-573 g/l 383/348 m2/kg 405/402 m2/L | 44-54 % Agirlikga

Renk tonunun kontr

ol edilmesi

Renk, mix formiiliine gore tartilr.:

@ Karigtirma orani 525 TPC-EPX 100 % Agirlikca 4 Hacimce
é Sertlestirici gggggggi 20 % Agirlikca 1 Hacimce
-
Fﬂ:’; Tiner SV32-0482 40 % Agirlikga 2 Hacim
(s 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhigi (DFT) K“"aggl‘comr” Parlaklik (60°)
4:1:2 Hacimce 24-28 Saniye 50 — 60 ym (2 kat) Flash off min. 5 - 6 Saat > 85
4:1:1 Hacimce 58-64 Saniye 10 dak. arasinda
?ﬁ isleme Viskozite Karigtirma Puskurtme Meme
| $ (saniye) orani basinci (bar) (mm)
* Ustten Hazneli Tabanca 24-28 4:1:2 <25 1.3-1.4
* HVLP Tabanca 24-28 4:1:2 ~2 1.3-15
5“ Alttan Hazneli Tabanca 24-28 4:1:2 2-3 1.3-15
Y
ﬁ Airless / Airmix 24-28 4:1:2 120-150 0.23-0.28
. pp—
ﬁ CK}g:) Diyaframli Pompa yada Basingh 2498 4:1:2 <4 10-11
4 Firca & Rulo daha az tiner
Vi
I Yuzey Sicakhginda Dokunma Montaj Yeniden
Toz Kurumasi Tam Kuruma .
Kuruma Kurumasi Kurumasi Boyanabilme
20°C (-0731/-0703) 1/2 Saat 15/30 Saat 24/36 Saat 12-15 Gin <5gin
60°C (-0731/-0703) - 30-45 Dak. 60 Dak. - -

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany
cs-sacomi

x@akzonobel.com

Eki 2020

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tum agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Glincel slrimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥

526 TPC-EPX

2K Epoksi Yarimat Sonkat

Hammadde: 2-Komponent Epoksi Recine

Teknik bilgi 5.5.6

Gerekli Urtinler:

Pasta GJ50-

Baglayici GK45-2204

Baglayici/Pasta 65:35

Sertlegtirici SC65-0731 Normal
SC65-0703 Yavas

Tiner SV32-0482 Normal

Uygulama ve Ozellikler:

2K Epoksi Yarimat Sonkat

e Dogrudan celige uygulanabilir*

e lyi anti korozyon 6zellikleri ve kimyasal direng
e Milkemmel sonkat gérinimi

e iyi akma direnci

e Uygulama igin minimum ortam sicakligi +12°C

Zemin / On islem: Temizlik Zimparalama Son temizlik

Tam kurumus eski boyali ylizeyler SV20-0505 P240-360 SV20-0505

Ciplak Sac SV22-0500 P80-150 SV22-0500

Astarlar 526 TPC-EPX tim Salcomix astarlar ile kullanilabilir.
* Diger yuzeyler mumkun olabilir. Latfen matris 3.9'a bakin

Uriin bilgileri: "Makine, ¢elik konstriksiyon parcalari ve hatta beton zeminler gibi endustriyel
drdnlerin boyanmasi icin uygun yarimat epoksi sonkattir. Genellikle bu tir
kaplamalar, gin 1s1§ina maruz kaldiklarinda tebegirlenmeye ve parlakliklarini
kaybetmeye egilimli olduklari icin i¢ mekanda kullanilirlar - bu, iyi yapisma,
korozyon korumasi ve kimyasal direng gibi teknik performansi etkilemez..
SC65-0703 Sertlestirici kullanimi daha ylksek parlaklik seviyesi saglar!
Aciklama: SC65-0703, GJ50-3013 veya GJ50-1019 pastalar ile kombinasyon
halinde renk degisikligine yol agar.
Uriinii uygulamadan énce ince zimpara veya kumlama ile korozyonu (érn.
Pas) cikarin.

Ozel bilgiler: | | Uriiniin 0,1 um'den bliyiik partikiiller igermesi énlenemez.

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brostrdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi

Eki 2020

kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Grinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve rlinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥

526 TPC-EPX

2K Epoksi Yarimat Sonkat

Hammadde: 2-Komponent Epoksi Recgine

Teknik bilgi 5.5.6
Uygulama: 2K Opak Sonkat-Yarimat
Notlar: VOC, kaplama alani, kati madde orani ve viskozite dederleri, SC65-0731 ile hacmen
karisim oranina baglidir. Ortam sicakligi ve boyanacak rtinin buyukliguine goére tiner
seginiz.
ﬁ Uriin Yapisi 526 TPC-EPX 2K Sonkat
VOC Teorik Kaplama 1 ym (RAL3000/9010) Kati Madde
553-587 gl 368/332 m2/kg 388/382 m2/L | 43-52 % Agirlikca

Renk tonunun kontr

ol edilmesi

Renk, mix formiiliine gore tartilr.:

@ Karigtirma orani 526 TPC-EPX 100 % Agirlikca 4 Hacimce
é Sertlestirici gggggggi 20 % Agirlikca 1 Hacimce
=
Fﬂ:’; Tiner SV32-0482 40 % Agirlikga 2 Hacim
(s 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhigi (DFT) K“"aggl‘comr” Parlaklik (60°)
4:1:2 Hacimce 24-28 Saniye 50 — 60 um (2 kat) Flash off min. 5 - N
4:1:1 Hacimce 58-64 Saniye 10 dak. arasinda 6 Saat 50+10
?ﬁ isleme Viskozite Karigtirma Puskurtme Meme
| $ (saniye) orani basinci (bar) (mm)
* Ustten Hazneli Tabanca 24-28 4:1:2 <25 1.3-1.4
* HVLP Tabanca 24-28 4:1:2 ~2 1.3-15
5“ Alttan Hazneli Tabanca 24-28 4:1:2 2-3 1.3-15
Y
ﬁ Airless / Airmix 24-28 4:1:2 120-150 0.23-0.28
. pp—
ﬁ CK}g:) Diyaframli Pompa yada Basingh 2498 4:1:2 <4 10-11
/ﬂ/‘ Firca & Rulo daha az tiner
I Yuzey Sicakhginda Dokunma Montaj Yeniden
Toz Kurumasi Tam Kuruma .
Kuruma Kurumasi Kurumasi Boyanabilme
20°C (-0731/-0703) 1/2 Saat 8/12 Saat 15/24 Saat 12-15 Giln <5giln
60°C (-0731/-0703) - 30-45 Dak. 60 Dak. - -

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany
cs-sacomi

x@akzonobel.com

Eki 2020

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tum agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Glincel slrimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.



https://www.tracker-software.com/product/pdf-tools
https://www.tracker-software.com/product/pdf-tools
https://www.tracker-software.com/product/pdf-tools
https://www.tracker-software.com/product/pdf-tools

AkzoNobel ¥

528 PRM-EPX

2K High Build Epoksi Dolgu Astari

Hammadde: 2-Komponent Epoksi Recine
Teknik bilgi 5.3.8

Gerekli Urtinler: Baglayici GL62-7670
Baglayici/Pasta Maks. %5 GJ50 pasta ile renklendirilebilir.
Sertlestirici SC65-0712
Tiner SV32-0482

Uygulama ve Ozellikler: 2K High Build Epoksi Dolgu Astari

o Aktif korozyon korumasi

e Bircok farkli metal ylzey tiriine iyi yapisma.

e lyi akma direnci

e Ust diizey dolgu dzelligi

e Kalin kat astar olarak kullanima uygun (150 pm'ye kadar)
o Airless/Airmix uygulamalari igin 6zel olarak gelistiriimis

e Renk tonu ~Ral7035

Zemin / On iglem: Temizlik Zimparalama Son temizlik
Tam kurumus eski boyali ylizeyler SV20-0505 P240-360 SV20-0505
Ciplak Sac SV22-0500 P150-180 SV22-0500
Galvanizli Celik (3.6 e bakiniz) SV22-0500 Asindirici Pasta SV22-0500
Aliiminyum SV22-0500 P150-180 SV22-0500

* Diger ylizeyler mimkiin olabilir. Liitfen matris 3.9'a bakin

Jzerine Uygulanabilen TPC-ACR, TPC-PUR, TPC-EPX, TPC-AKD, BCT-MPS

Sonkatlar:
Uran bilgileri: "Uriini uygulamadan énce korozyonu (érn., Pas) ince zimpara veya kumlama
ile ¢gikarin.
Yapisma Aliminyum alasimina baglidir, litfen daha 6nce kontrol et.
Ozel bilgiler: 2004/42/11B(cll)(540)490 Kullanima hazir ayarda bu urln igin AB dahilinde
ongorilen VOC sinir degeri (Urtin kategorisi: ¢ II), maks 540 g/I'dir. Bu Grin,
490 g/l'lik bir VOC miktarina sahiptir.
Uriiniin 0,1 ym'den biiyiik partikiiller igermesi 6nlenemez.
Akzo Nobel Coatings GmbH Eki 2020
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi

154 amaghdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Uriinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (Urtin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel

528 PRM-EPX

2K High Build Epoksi Dolgu Astari

Hammadde: 2-Komponent Epoksi Recgine
Teknik bilgi 5.3.8

Uygulama: 2K Dolgu Astari
Notlar: VOC, kaplama alani, kati madde orani ve viskozite dederleri, SC65-0712 ile hacmen
karisim oranina baglidir. Ortam sicakligi ve boyanacak rtinin buyukliguine goére tiner
seginiz.
ﬁ Uriin Yapisi 528 PRM-EPX 2K High Build Dolgu Astari
VOC Teorik Kaplama 1 ym Kati Madde
<540 g/l 335 m¥/kg 455 m?/L | 65 % Agirlikga
E Karigtirma orani 528 PRM-EPX 100 % Agirlikca 4 Hacimce
é Sertlestirici SC65-0712 17 % Agirlikca 1 Hacimce
T |
o A .
Fﬂﬁ) Tiner SV32-0482 25 % Agirlikga 1 Hacim
(s 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinigi (DFT) K“"aggl‘comr“ Parlaklik (60°)
4:1:1 Hacimce 55-65 Saniye 60 - 80 ym (2 kat) Flash off min. 5 - 6 Saat mat
4:1+5% Hacimce >60 Saniye 10 dak. arasinda
?ﬁ isleme Viskozite Karigtirma Piskurtme Meme
| $ (saniye) orani basinci (bar) (mm)
>'k Ustten Hazneli Tabanca 55-65 4:1:1 <25 1.6-1.8
>'k HVLP Tabanca 55-65 4:1:1 2-3 1.6-1.9
?n Alttan Hazneli Tabanca 55-65 4:1:1 3-4 1.6-1.9
ﬁ Airless / Airmix >60 4:1+5% 80-180 0.28-0.38
*’T Cift Diyaframli Pompa yada Basingl ) ) ) )
& | Kab
//ﬂ‘ Firca & Rulo daha az tiner
Dokunma A O] Yeniden
@ Nesne sicakliginda kurutma Toz Kurumasi e — (Yas Ustl yas Boyanabilme
uygulama)
20°C 60 Dak. 4 Saat 4 Saat max. 72 saat
60°C - - - -

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Eki 2020

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tum agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Glincel slrimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥

530 PRM-EPX

2K Epoksi Dolgu Astari, Acik Gri

Hammadde: 2-Komponent Epoksi Recine

Teknik bilgi 5.3.9

Gerekli Urtinler:

Baglayici GL62-7606
Baglayici/Pasta Maks. %5 GJ50 pasta ile renklendirilebilir.
Sertlestirici SC65-0731 Normal
SC65-0703 Yavas
Tiner SV32-0482 Normal

Uygulama ve Ozellikler:

2K Epoksi Dolgu Astari, Agik Gri

e Bircok farkli metal ylizeye milkemmel yapisma

e Aktif korozyon korumasi

e Ustiin uygulama karekteristigi

e Kalin kat astar olarak kullanima uygun (150 um'ye kadar)

e Kisa flash-off (bekleme siiresi) sayesinde hizli boya uygulamasi (Yas ustu
yas)

e Renk tonu ~Ral7035

e +10°C'nin altindaki sicakliklarda uygulamayin

Zemin / On islem:

Tam kurumus eski boyali yizeyler
Ciplak Sac

Galvanizli Celik (3.6 e bakiniz)
Aliminyum

Cam Takuviyeli Plastik

Temizlik Zimparalama Son temizlik
SV20-0505 P240-360 SV20-0505
SV22-0500 P150-180 SV22-0500
SV22-0500 Asindirici Pasta SV22-0500
SV22-0500 P150-180 SV22-0500
SV20-0530 P180-240 SV20-0530

* Diger yuzeyler mimkiin olabilir. Litfen matris 3.9'a bakin

Uzerine Uygulanabilen
Sonkatlar:

TPC-ACR, TPC-PUR, TPC-EPX, TPC-AKD, BCT-MPS

Uran bilgileri: "2K sprey kutusu ile kiiglk alanlarin hizli onarim iglemi igin.
- Uygulamadan 6nce sallayin (2 dk.)
- Sonra kirmizi digmeyi kapaktan ¢ikarin ve kutunun altindaki pime yerlestirin.
- Kutuyu bas asagi gelecek sekilde sert bir ylzeye yerlestirin ve kirmizi
serbest birakma digmesine sonuna kadar basin.
- Yine sallayabilirsin (2 dak.) "

Ozel bilgiler: 2004/42/11B(cll)(540)539 Kullanima hazir ayarda bu Urln igin AB dahilinde

ongorilen VOC sinir de@eri (UrGn kategorisi: ¢ II), maks 540 g/I'dir. Bu urtin,
539 g/l'lik bir VOC miktarina sahiptir.
Uriiniin 0,1 pym'den blylk partikiller icermesi énlenemez.

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi

Eki 2020

kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve trlnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel

530 PRM-EPX

2K Epoksi Dolgu Astari, Acik Gri

Hammadde: 2-Komponent Epoksi Regine

Teknik bilgi 5.3.9

Uygulama: 2K Dolgu Astari
Notlar: VOC, kaplama alani, kati madde orani ve viskozite dederleri, SC65-0703 ile hacmen
karisim oranina baglidir. Ortam sicakligi ve boyanacak rtinin buyukliguine goére tiner
seginiz.
ﬁ Uriin Yapisi 530 PRM-EPX 2K Dolgu Astari, Acik Gri
VOC Teorik Kaplama 1 ym Kati Madde
533 g/l 320 m#/kg 408 m3/L | ~58 % Agirlikca
E Karigtirma orani 530 PRM-EPX 100 % Agirlikca 3 Hacimce 5 Hacimce
2 Sertlestirici SC65-0703 20 % Agirlikca - 1 Hacimce -
| § SC65-0731 - 10 % Agirlikca - 1 Hacimce
u - 0 - 0, - 0 - 0
Fﬂ_l" Tiner SV32-0482 19 15% 19 15 % 19 15% 19 15%
Agirlikca Agirlikga Agirlikca Agirlikca
(s 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhigi (DFT) K“"aggl‘comr“ Parlaklik (60°)
5:1+15% Hacimce 20-25 Saniye .
3:1+10% Hacimce 25-35 Saniye 60 - 80 ”To(ﬁ:f t;'r:;zls: dc;ff min. 5 - 3-4 Saat mat
3:1+5% Hacimce > 40 Saniye )
E,ﬁﬁ isleme Viskozite Karnigtirma Puskurtme Meme
1 s (saniye) orani basinci (bar) (mm)
%ﬁ Ustten Hazneli Tabanca 20-25 3:1+10-15% <25 1.6-1.8
* HVLP Tabanca 20-25 3:1+10-15% 2-3 1.6-1.9
*BX| | Alttan Hazneli Tabanca 20-25 3:1+10-15% 34 1.6-1.9
2
ﬁ Airless / Airmix 25-35 3:1+5-10% 120-150 0.28-0.33
- pp—
ﬁ E::)Dlyaframll Pompa yada Basingh 25.35 3:1+5-10% <4 11
/ﬂ/‘ Firga & Rulo daha az tiner
Flash Off Dokunma Yeniden
@ Nesne sicakhginda kurutma Toz Kurumasi (Yas Ustl yas e Boyanabilme
uygulama)
20°C 20 Dak. 45 Dak. /1 Saat | 2 Saat/ 3 Saat max. 72 saat
60°C - 30 Dak. 30 Dak. -

Zimparalama

60 °C yuzey sicakligi ile 45-60 dak. kurumadan sonra yas ve kuru
zimparalama ( SC65-0731 sertlestirici ile )

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Eki 2020

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tum agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Glincel slrimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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535 PRM-EPX

2K Universal Epoksi Astar

Hammadde: 2-Komponent Epoksi Recine

Teknik bilgi 5.3.10

Gerekli Urtinler:

Baglayici GL62-7535
Baglayici/Pasta Maks. %5 GJ50 pasta ile renklendirilebilir.
Sertlestirici SC65-0535 Normal

SC65-1535 High build - Yiksek dolgu igin
Tiner SV32-0482

Uygulama ve Ozellikler:

2K Universal Epoksi Astar

e Bircok farkli metal ylizeye milkemmel yapisma

e Aktif korozyon korumasi

e Ustiin uygulama karekteristigi

e Kalin kat astar olarak kullanima uygun (150 ym'ye kadar)

e Kisa flash-off (bekleme siiresi) sayesinde hizli boya uygulamasi (Yas ustu
yas)

e Renk tonu gri

e +10°C'nin altindaki sicakliklarda uygulamayin

Zemin / On islem:

Tam kurumus eski boyali ylizeyler
Ciplak Sac

Galvanizli Celik (3.6 e bakiniz)
Aliminyum

Cam Takuviyeli Plastik

Paslanmaz gelik

Sicak daldirma galvanizli gelik

Temizlik Zimparalama Son temizlik
SV20-0505 P240-360 SV20-0505
SV22-0500 P150-180 SV22-0500
SV22-0500 Asindirici Pasta SV22-0500
SV22-0500 P150-180 SV22-0500
SV20-0530 P180-240 SV20-0530
SV20-0505 P150-180 SV20-0505
SV20-0505 Asindirici Pasta SV20-0505

* Diger yizeyler mimkiin olabilir. Liitfen matris 3.9'a bakin

Uzerine Uygulanabilen
Sonkatlar:

TPC-ACR, TPC-PUR, TPC-EPX, TPC-AKD, BCT-MPS

Uriin bilgileri:

Uriinii uygulamadan énce zimpara veya kumlama yaparak korozyonu (érn.
Pas) giderin. Yapisma Aliminyum alasimina baghdir, litfen 6nce kontrol edin.
60 ° C'de. 45-60 dk.sonra 104 BOF-UPE Non Ferro Macun uygulanabilir
Sertlestiriciyi degistirerek, hizl flash-off stirelerine sahip bir astar veya yiiksek
yapih bir astar olarak farkli sekillerde kullanilabilir.

Ozel bilgiler:

2004/42/11B(cll)(540)539 Kullanima hazir ayarda bu Urln icin AB dahilinde
6ngdrilen VOC sinir degeri (Urtin kategorisi: ¢ I), maks 540 g/I'dir. Bu Grtn,
539 g/l'lik bir VOC miktarina sahiptir.

Uriiniin 0,1 um'den blyiik partikiiller igermesi énlenemez.

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brostrdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi

Ara 2020

kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Grinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve rlinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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535 PRM-EPX

2K Universal Epoksi Astar
Hammadde: 2-Komponent Epoksi Recgine
Teknik bilgi 5.3.10

Uygulama: 2K Dolgu Astari
Notlar: VOC, kaplama alani, kati madde orani ve viskozite dederleri, SC65-0535 ile hacmen
karisim oranina baglidir. Ortam sicakhdi ve boyanacak triniin biyikligine goére tiner
seginiz.
ﬁ Uriin Yapisi 535 PRM-EPX 2K Universal Epoksi Astar
VOC Teorik Kaplama 1 um Kati Madde
524 g/l 333 m#kg 418 m3/L | ~58 % Agirlikca
E Karigtirma orani 535 PRM-EPX 100 % Agirlikga 2 Hacimce
é Sertlestirici SC65-0535 30 % Agirlikga 1 Hacimce
L
Fyﬁ)w’ Tiner SV32-0482 20 % Agirlikga 40 %
(s 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinigi (DFT) K“"aggl‘com“‘ Parlaklik (60°)
2:1+40% Hacimce 23-25 Saniye 50 - 70 ym (2 kat) Flash off min. 5 - 4 Saat mat
10 dak. arasinda
?ﬁ isleme Viskozite Karigtirma Piskurtme Meme
| $ (saniye) orani basinci (bar) (mm)
>'k Ustten Hazneli Tabanca 23-25 2:1+40% <25 1.6-1.8
>'k HVLP Tabanca 23-25 2:1+40% 2-3 1.6-1.9
?n Alttan Hazneli Tabanca 23-25 2:1+40% 3-5 1.6-2.2
ﬁ Airless / Airmix >50 2:1+25% 90-120 0.28-0.33
ﬁ (K}:afkt) Diyaframli Pompa yada Basingh >50 2:1425% 3.5 11-1.2
//ﬂ‘ Firca & Rulo daha az tiner
A O] Montaj Yeniden
@ Nesne sicakhginda kurutma Toz Kurumasi (Yas Ustl yas TR Boyanabilme
uygulama)
20°C 20 Dak. 45 Dak. 2 Saat max. 72 saat
60°C - 15 Dak. 30 Dak. -

Zimparalama

Tipik yas-Ustii-yas astar.

60°C panel sicakliginda 45-60 dak. kurumadan sonra sulu ve kuru zimpara.

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Ara 2020

Bu brogtirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya uriinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tum agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amagldir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urinlerin sézlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (irtn spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Gilincel strim, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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535 PRM-EPX

2K Universal Epoksi Astar
Hammadde: 2-Komponent Epoksi Recgine
Teknik bilgi 5.3.10

Uygulama: 2K High Build -Yiiksek Dolgulu Astar
Notlar: VOC, kaplama alani, kati madde orani ve viskozite degerleri, SC65-1535 ile hacmen
karisim oranina baglidir. Ortam sicakligi ve boyanacak rtinin buyukliguine goére tiner
seginiz.
ﬁ Uriin Yapisi 535 PRM-EPX 2K Universal Epoksi Astar
VOC Teorik Kaplama 1 ym Kati Madde
418 g/l 369 m2/kg 536 m?/L | ~71 % Agirlik¢a
E Karigtirma orani 535 PRM-EPX 100 % Agirlikca 4 Hacimce
é Sertlestirici SC65-1535 15 % Agirlikca 1 Hacimce
=
Fﬂ%’ Tiner SV32-0482 max. 10 % Agirlikca max. 10 %
(s 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinigi (DFT) K“"aggl‘comr” Parlaklik (60°)
odun 120-180 pum (1,5 kat ) Once ince bir
yog kat devaminda beklemeksizin 8 Saat mat
tamamen ortlicu bir kat
E,? isleme Viskozite Karigtirma Puskurtme Meme
| $ (saniye) orani basinci (bar) (mm)
9'& Ustten Hazneli Tabanca thix 4:1+10% <25 1.6-1.8
* HVLP Tabanca thix 4:1+10% 2-3 1.6-1.9
>“ Alttan Hazneli Tabanca thix 4:1+10% 3-5 1.6-2.2
S
ﬁ Airless / Airmix thix 4:1 90-120 0.28-0.33
ﬁ Cift Diyaframli Pompa yada Basingh thix 41 3.5 11-1.2
Kab
///‘ Firca & Rulo tiner olmadan
sl Montaj Yeniden
@ Nesne sicakliginda kurutma Toz Kurumasi (Yas Ustl yas TR Boyanabilme
uygulama)
20°C 45 Dak. 90 Dak. 4 Saat max. 72 saat
60°C - 30 Dak. 60 Dak. -

Zimparalama

Tipik yas-Usti-yas astar.
60°C panel sicakhginda 45-60 dak. kurumadan sonra sulu ve kuru zimpara.

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany
cs-sacom

ix@akzonobel.com

Ara 2020

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tum agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Glincel slrimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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595 TPC-EPX

2K Epoksi Yarimat Tekstlre/Gofre Sonkat

Hammadde: 2-Komponent Epoksi Recine

Teknik bilgi 5.5.7

Gerekli Urtinler:

Pasta GJ50-
Baglayici GK45-2201
Baglayici/Pasta 65:35 Duzgin/Pirizsiiz
85:15 Gofre/Tekstire
Sertlestirici SC65-0731 Normal
SC65-0810
Tiner SV32-0482 Normal

Uygulama ve Ozellikler:

2K Epoksi Yarimat Tekstiire/Gofre Sonkat

e Bircok farkli metal ylzey tiriine iyi yapisma.

e lyi anti korozyon 6zellikleri ve kimyasal direng
e Farkli tekstire ve gofre efektleri elde edilebilir
e lyi akma direnci

e Uygulama igin minimum ortam sicakhg: +12°C

Zemin / On iglem: Temizlik Zimparalama Son temizlik

Tam kurumus eski boyali ylzeyler SV20-0505 P240-360 SV20-0505

Ciplak Sac SV22-0500 P80-150 SV22-0500

Galvanizli Celik (3.6 e bakiniz) SV22-0500 Asindirici Pasta SV22-0500

Aluminyum SV22-0500 P150-180 SV22-0500

Astarlar 595 TPC-EPX tum Salcomix astarlar ile kullanilabilir.
* Diger yizeyler mimkiin olabilir. Litfen matris 3.9'a bakin

Uriin bilgileri: 595, piuskirtme ekipmanina ve uygulama ayarlamasina gore purizsiz
yuzeylerden kaba dokulu efektlere kadar endustriyel Grlnler icin uygun bir
Epoksi Sonkattir. Genellikle bu tur kaplamalar,
gun 1s1§ina maruz kaldiklarinda tebesirlenmeye ve parlakliklarini kaybetmeye
egilimli olduklari i¢in i¢ mekanda kullanilirlar - bu, iyi yapisma, korozyon
korumasi ve kimyasal direng gibi teknik performansi etkilemez..

Ozel bilgiler: | | Uriiniin 0,1 um'den biiyiik partikiiller icermesi 6nlenemez.

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brostrdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi

Eki 2020

kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Grinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve rlinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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595 TPC-EPX

2K Epoksi Yarimat Tekstlre/Gofre Sonkat

Hammadde: 2-Komponent Epoksi Recgine
Teknik bilgi 5.5.7

Uygulama: 2K Opak Sonkat-Yarimat
Notlar: VOC, kaplama alani, kati madde orani ve viskozite dederleri, SC65-0731 ile hacmen
karisim oranina baglidir. Ortam sicakligi ve boyanacak rtinin buyukliguine goére tiner
seginiz.
ﬁ Uriin Yapisi 595 TPC-EPX 2K Sonkat
VOC Teorik Kaplama 1 ym (RAL3000/9010) Kati Madde
508-550 g/l 398/381 m2/kg 438/439 m2/L | 45-58 % Agirlikca

Renk tonunun kontrol edilmesi

Renk, mix formiiliine gore tartilr.:

@ Karigtirma orani 595 TPC-EPX 100 % Agirlikca 4 Hacimce
é Sertlestirici SC65-0731 20 % Agirlikca 1 Hacimce
=
Fﬂ:’; Tiner SV32-0482 40 % Agirlikga 2 Hacim
(s 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhigi (DFT) K“"aggl‘comr” Parlaklik (60°)
4:1:2 Hacimce > 40 Saniye 50— 70 um (2 kat) Flash off min. 5 - 6 Saat ~40+£5
10 dak. arasinda
?ﬁ isleme Viskozite Karigtirma Puskurtme Meme
| $ (saniye) orani basinci (bar) (mm)
* Ustten Hazneli Tabanca > 40 4:1:2 <25 1.3-1.4
* HVLP Tabanca > 40 4:1:2 ~2 1.3-15
5“ Alttan Hazneli Tabanca > 40 4:1:2 2-3 1.3-15
Y
ﬁ Airless / Airmix > 40 4:1:2 120-150 0.23-0.28
. pp—
ﬁ Cift Diyaframli Pompa yada Basingh > 40 4:1:2 <4 10-11
Kab
/ﬂ/‘ Firca & Rulo daha az tinerle; sadece firca uygulamasi mimkundur
I Yiizey Sicakhginda Dokunma Montaj Yeniden
Toz Kurumasi Tam Kuruma :
Kuruma Kurumasi Kurumasi Boyanabilme
20°C 1-2 Saat 6-8 Saat 20 Saat 10-12 Giln <5gln
60°C - 30-45 Dak. 60 Dak. - -

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Eki 2020

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tum agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Glincel slrimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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603 TPC-ACR

2K Akrilik Parlak Sonkat

Hammadde: 2-Komponent Akrilik Recine

Teknik bilgi 5.5.8

Gerekli Urtinler:

Pasta GJ50-
Baglayici GK46-2103 / GK46-2403 F.W.
Baglayici/Pasta 65:35 / 98:2
Sertlegtirici SC29-0863 Normal
SC29-0885 Yavas
SC26-0865
Tiner SV13-0732 Hizh

SV13-0701 Normal
SV15-0339 Yavas

Uygulama ve Ozellikler:

2K Akrilik Parlak Sonkat

e Cok iyi yapi ve yayllma

e Dis ortama, sararmaya karsi Ust dlizey dayanim ve yiizey sertligi
e Mikemmel UV dayanimi

o Mikemmel ylizey sertligi

Zemin / On iglem:
Tam kurumus eski boyali ylzeyler
Astarlar

Temizlik Zimparalama Son temizlik
SV20-0505 P240-360 SV20-0505
603 TPC-ACR tiim Salcomix astarlar ile kullanilabilir.

* Diger ylizeyler mimkiin olabilir. Litfen matris 3.9'a bakin

Uran bilgileri:

603 seri, yuksek parlaklik seviyesi, dolgunluk ,sertlik, hava sartlarina
dayaniklilik ve yayilma gibi nihai sonug talep edilen ,yliksek performansin
oldugu nesnelerin boyanmasi igin uygundur.

C")rnegin;tarlm ve hafriyat makineleri, endustriyel / ticari araclar,
metal mobilyalar

SC29-0885: Yavas Sertlestirici , yiksek sicakliklarda, genis ylzeylerde
yaylimayi ayrica uygulama guvenligini arttirir

SC29-0865: Hizli kuruma 6zellikleri, 20 ° C'de 4 - 6 saat
de maskeleme (FW ~ 4 s, Seffaf ~ 6 s)

Ozel bilgiler:

| | Uriiniin 0,1 um'den bliyiik partikiiller icermesi 6nlenemez.

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brostrdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi

Eki 2020

kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Grinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve rlinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.



https://www.tracker-software.com/product/pdf-tools
https://www.tracker-software.com/product/pdf-tools
https://www.tracker-software.com/product/pdf-tools
https://www.tracker-software.com/product/pdf-tools

164

AkzoNobel ¥

603 TPC-ACR

2K Akrilik Parlak Sonkat

Hammadde: 2-Komponent Akrilik Regine
Teknik bilgi 5.5.8

Uygulama: 2K Opak Sonkat-Parlak
Notlar: VOC, kaplama alani, kati madde orani ve viskozite dederleri, SC29-0863 ile hacmen
karisim oranina baglidir. Ortam sicakligi ve boyanacak rtinin buyukliguine goére tiner
seginiz.
ﬁ Uriin Yapisi 603 TPC-ACR 2K Sonkat
VOC Teorik Kaplama 1 ym (RAL3000/9010) Kati Madde
525-565 g/l 408/358 m2/kg 413/415 m2/L | 43-55 % Agirlikga

Renk tonunun kontrol edilmesi

Renk, mix formiiliine gore tartilr.:

@ Karigtirma orani 603 TPC-ACR 100 % Agirlikca 3 Hacimce
= SC29-0863
é Sertlestirici SC29-0885 30 % Agirlikga 1 Hacimce
SC26-0865
% | SV13-0732 .
iji Tiner SV13-0701 20 % Agirlikga 1 Hacim
SV15-0339
Us 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhig: (DFT) K“"a;':)rf'comr“ Parlaklik (60°)
3:1:1 Hacimce 18-22 Saniye .
3:1:0.5 Hacimce 22-26 Saniye 50-60 ”To(ﬁa"ftéﬂiizgﬁ min. 5 - 3-4 Saat > 90
3:1:0.25 Hacimce 26-36 Saniye )
g,? isleme Viskozite Karigtirma Piskurtme Meme
| $ (saniye) orani basinci (bar) (mm)
>'k Ustten Hazneli Tabanca 18-22 311 <25 1.3-1.4
>'k HVLP Tabanca 18-22 311 ~2 1.3-15
?n Alttan Hazneli Tabanca 18-22 3:1:1 2-3 1.4-1.7
ﬁ Airless / Airmix - - - -
ﬁ f(}g:)Dlyaframll Pompa yada Basingl 18-26 3105 <4 10-11
//”‘ Firca & Rulo daha az tinerle; sadece firca uygulamasi mimkundur
Yuzey Sicakhginda Dokunma Montaj Yeniden
Toz Kurumasi Tam Kuruma .
Kuruma Kurumasi Kurumasi Boyanabilme
20°C (-0863/-0865) 30/20 Dak. 6/3 Saat 12/8 Saat 7-10 Gun <5gin
60°C (-0863/-0865) - 30 Dak. 60 Dak. - -

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Eki 2020

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tum agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Glincel slrimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥

605 TPC-ACR

Hammadde: 2-Komponent Akrilik Recine

Teknik bilgi 5.5.9

Gerekli Urtinler:

Pasta GJ50-

Baglayici GK46-2105 / GK46-2405 F.W.
Baglayici/Pasta 70:30 / 97:3

Sertlegtirici SC29-0823 Normal

SC29-0863 Normal
SC29-0885 Yavas
Tiner SV13-0732 Hizli
SV13-0701 Normal
SV15-0339 Yavas

Uygulama ve Ozellikler:

e Dis ortama, sararmaya karsi Ust dlizey dayanim ve yiizey sertligi
e Milkemmel sonkat gérinimi

e iyi akma direnci

e +10°C'nin altindaki sicakliklarda uygulamayin

e Airless/Airmix uygulamalari icin 6zel olarak gelistirilmig

Zemin / On iglem:
Tam kurumus eski boyali ylzeyler
Astarlar

Temizlik Zimparalama Son temizlik
SV20-0505 P240-360 SV20-0505
605 TPC-ACR tiim Salcomix astarlar ile kullanilabilir.

* Diger ylzeyler mimkiin olabilir. Liitfen matris 3.9'a bakin

Uran bilgileri:

"605 seri sonkat, parlaklik, yapi, sertlik, hava sartlarina dayaniklilik ve akis
gibi yiiksek taleplere sahip uygulamalar igin miilkemmel sekilde uygundur.
ideal uygulama alanlari ticari araclar, tarim ve ingaat ekipmanlari kaplamalari,
makineler ve celik konstruksiyonlardir.

Havasiz uygulama igin sertlestirici SC29-0823 kullanmanizi 6éneririz. "

Ozel bilgiler:

| | Uriiniin 0,1 um'den bliyiik partikiiller icermesi 6nlenemez.

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi

Eki 2020

kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve trlnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel

605 TPC-ACR

Hammadde: 2-Komponent Akrilik Regine
Teknik bilgi 5.5.9

Uygulama: 2K Opak Sonkat-Parlak
Notlar: VOC, kaplama alani, kati madde orani ve viskozite dederleri, SC29-0863 ile hacmen
karisim oranina baglidir. Ortam sicakligi ve boyanacak rtinin buyukliguine goére tiner
seginiz.
ﬁ Uriin Yapisi 605 TPC-ACR 2K Sonkat
VOC Teorik Kaplama 1 ym (RAL3000/9010) Kati Madde
500-510 g/l 374/352 m2/kg 420/417 m2/L | 54-57 % Agirlikga

Renk tonunun kontrol edilmesi

Renk, mix formiiliine gore tartilir.:

@ Karistirma orani 605 TPC-ACR 100 % Agirlikga 3 Hacimce 5 Hacimce
— SC29-0863 o A .
2 Sertlestirici SC29-0885 30 % Agirlikca - 1 Hacimce -
SC29-0823 - 20 % Agirlikga - 1 Hacimce
% ; SV13-0732 5-10 % 10-15 % 5-10 % 10-15 %
i || Tiner SV13-0701 Agiriikca Agiriikca Agirikca Agiriikca
SV15-0339 girfike girlike girlike giriike
Us 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhg (DFT) K“"aggl‘comr” Parlaklik (60°)
3:1+5% Hacimce 20-25 Saniye 40 — 60 um (2 kat) Flash off min. 5 - 4 Saat > 90
5:1+10% Hacimce 30-40 Saniye 10 dak. arasinda
?ﬁ isleme Viskozite Karnigtirma Puskurtme Meme
| $ (saniye) orani basinci (bar) (mm)
* Ustten Hazneli Tabanca 20-25 3:1+5% <25 1.3-14
»& HVLP Tabanca 20-25 3:1+5% ~2 1.3-15
’“ Alttan Hazneli Tabanca 20-25 3:1+5% 2-3 1.4-1.7
e _ - 5:1+10%
ﬁ Airless / Airmix 30-40 (SC29-0823) 60-120 0.23-0.28
» s s .
% | Cift Diyaframli Pompa yada Basingli ) 5:1+10% i
ﬁ Kab 30-40 (SC29-0823) <4 1.0-1.1
///‘ Firca & Rulo tiner olmadan
I Yiizey Sicakliginda Dokunma Montaj Yeniden
Toz Kurumasi Tam Kuruma .
Kuruma Kurumasi Kurumasi Boyanabilme
20°C 90 Dak. 5-6 Saat 12 Saat 7-14 Giln <5gun
60°C -

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Eki 2020

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tum agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Glincel slrimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥

048 TPC-PUR

2K PUR Parlak Sonkat

Hammadde: 2-Komponent PUR Recine

Teknik bilgi 5.5.10

Gerekli Urtinler:

Pasta GJ50-

Baglayici GK44-2101 / GK44-2402 F.W.
Baglayici/Pasta 65:35 / 98:2

Sertlegtirici SC29-0863 Normal

SC29-0885 Yavas
SC27-0500 Hizh
Tiner SV13-0732 Hizli
SV13-0701 Normal
SV15-0339 Yavas

Uygulama ve Ozellikler:

2K PUR Parlak Sonkat

e Cok iyi yapi ve yayllma

e Dis ortama, sararmaya karsi Ust dlizey dayanim ve yiizey sertligi

e lyi kuruma

o Miukemmel sonkat goruniimu

e IMO Res. MSC.307(88)(FTP Kod 2010) Ek 1, boliim 5'e gore Alev/iyanma
geciktirici .Dusuk Alev yayilma direncli olan bu materyal borulara, boru
kaplamalarina ve kablolara uygulanmaz

e Kuru gida maddelerinin depolanmasi icin sertifikalidir

Zemin / On iglem:
Tam kurumus eski boyali ylizeyler
Astarlar

Temizlik Zimparalama Son temizlik
SV20-0505 P240-360 SV20-0505
648 TPC-PUR tim Salcomix astarlar ile kullanilabilir.

* Diger yuzeyler mimkun olabilir. Latfen matris 3.9'a bakin

Uriin bilgileri:

648 iyi aginma direnci ile iyi bir parlaklik seviyesi ve dolgunluk sunar. Tipik
uygulama alani genel metal endustrisi (lUretim ve bakim) olacaktir.
SC29-0885: Sertlestirici Yavas, daha buyuk ylzeylerde yayilmayi iyilestirir ve
ayrica yuksek ortam sicakliklarinda uygulama giivenligini artirir.

SC27-0500: Sertlestirici Hizli, SC29-0863 ve -0885'e kiyasla daha az hava ve
kimyasal dayanikliliga yol acar

SC29-0823: Airless (havasiz) uygulama igin 6nerilir (5:1 hacimce / 100:20
agirlikga)

Ozel bilgiler:

| | Uriiniin 0,1 ym'den biiyiik partikiiller igermesi énlenemez.

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brostrdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi

Eki 2020

kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Grinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve rlinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel

048 TPC-PUR

2K PUR Parlak Sonkat

Hammadde: 2-Komponent PUR Regine

Teknik bilgi 5.5.10
Uygulama: 2K Opak Sonkat-Parlak
Notlar: VOC, kaplama alani, kati madde orani ve viskozite dederleri, SC29-0863 ile hacmen
karisim oranina baglidir. Ortam sicakligi ve boyanacak rtinin buyukliguine goére tiner
seginiz.
ﬁ Uriin Yapisi 648 TPC-PUR 2K Sonkat
VOC Teorik Kaplama 1 ym (RAL3000/9010) Kati Madde
511-563 g/l 403/363 m2z/kg 413/431 m2/L | 44-57 % Agirlikga

Renk tonunun kontrol edilmesi

Renk, mix formiiliine gore tartilir.:

@ Karigtirma orani 648 TPC-PUR 100 % Agirlikca 3 Hacimce 2 Hacimce
— SC29-0863 o A .
2 Sertlestirici SC29-0885 30 % Agirlikca - 1 Hacimce -
SC27-0500 - 45 % Agirlikca - 1 Hacimce
RN SV13-0732
FH Tiner SV13-0701 20 % Agirlikca 30 % Agirlikga 1 Hacim 30 %
SV15-0339
Us 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhg (DFT) K“"aggl‘comr” Parlaklik (60°)
3:1:1 Hacimcel7-20 Saniye 50 — 60 pm (2 - 3 kat) Flash off min.
3:1:0.5 Hacimce20-30 Saniye 5 - 10 dak. arasinda 4-5 Saat >90
?ﬁ isleme Viskozite Karnigtirma Puskurtme Meme
| $ (saniye) orani basinci (bar) (mm)
* Ustten Hazneli Tabanca 17-20 3:1:1 <25 1.3-14
»& HVLP Tabanca 17-20 3:1:1 ~2 1.3-15
’“ Alttan Hazneli Tabanca 17-20 3:1:1 2-3 1.3-1.7
ﬁ Airless / Airmix 20-30 3:1:.05* 120-150 0.23-0.28
- pp—
ﬁ E::)Dlyaframll Pompa yada Basingh 17-20 311 <4 10-11
///‘ Firca & Rulo 6:1 + 5% SC29-0823 & GK69-0903
I Yiizey Sicakliginda Dokunma Montaj Yeniden
Toz Kurumasi Tam Kuruma .
Kuruma Kurumasi Kurumasi Boyanabilme
20°C (-0863/-0500) 40/30 Dak. 10/7 Saat 15/12 Saat 7-10 Gun <5giln
60°C (-0863/-0500) - 30 Dak. 60 Dak. - -

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany
cs-sacomi

x@akzonobel.com

Eki 2020

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tum agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Glincel slrimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥

6438-652 TPC-PUR

2K PUR Parlak Sonkat, Parlak karisimlar

Hammadde: 2-Komponent PUR Recine

Teknik bilgi 5.5.11

Gerekli Urtinler:

Pasta GJ50-
Baglayici GK44-2101 / -2302
Baglayici/Pasta 65:35
Sertlestirici SC29-0863 Normal

SC29-0885 Yavas
SC27-0500 Hizh
Tiner SV13-0732 Hizli
SV13-0701 Normal
SV15-0339 Yavas

Uygulama ve Ozellikler:

2K PUR Parlak Sonkat, Parlak karigimlar

e Cok iyi yapi ve yayllma

e Dis ortama, sararmaya karsi Ust diizey dayanim ve yiizey sertligi
e lyi kuruma

e Milkemmel sonkat gérinimu

Zemin / On iglem:
Tam kurumus eski boyali ylzeyler
2K Altkatlar

Temizlik Zimparalama Son temizlik
SV20-0505 P240-360 SV20-0505
tiim Salcomix astarlar ile kullanilabilir.

* Diger ylizeyler mimkiin olabilir. Litfen matris 3.9'a bakin

Uran bilgileri:

Bu TDS 648 TPC-PUR ve 652 TPC-PUR 'in degisik parlak karigimlari igin
kullaniimaktadir. Bu urlnlerin tek kullanimlari igin, TDS 648 TPC-PUR veya
652 TPC-PUR 'leri kullanabilirsiniz.

SC29-0863 sertlestiricinin kullanilmasi daha yulksek bir parlaklik seviyesine yol
agar. Farkli renkler de parlakligi etkiler. SC27-0500 sertlestirici ,SC29-863
sertlestiriciye gbre nispeten daha az hava ve kimyasal direng saglar.

Ozel bilgiler:

| | Uriiniin 0,1 um'den blyiik partikiller igermesi 6nlenemez.

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brostrdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi

Eki 2020

kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Grinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve rlinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel

6438-652 TPC-PUR

2K PUR Parlak Sonkat, Parlak karisimlar

Hammadde: 2-Komponent PUR Regine
Teknik bilgi 5.5.11

Uygulama: 2 kat opak sonkat-Parlak kangimlar
Notlar: VOC, kaplama alani, kati madde orani ve viskozite dederleri, SC29-0863 ile hacmen
karisim oranina baglidir. Ortam sicakligi ve boyanacak rtinin buyukliguine goére tiner
seginiz.
ﬁ Uriin Yapisi 648-652 TPC-PUR 2K Sonkat, Parlak karigsimlar
VOC Teorik Kaplama 1 ym RAL5002 Kati Madde
~520 g/l 350-395 m#/kg 420-425 m?/L | 51-57 % Agirlikga
@ Karigtirma orani 648'|635UZRTPC' 100 % Agirlikga 3 Hacimce 2 Hacimce
2 Sertlestirici SC29-0863 30 % Agirlikga - 1 Hacimce -
§ SC27-0500 - 40 % Agirlikga - 1 Hacimce
RN SV13-0732
Fﬂ_—" Tiner SV13-0701 20 % Agirlikca 30 % Agirlikga 1 Hacim 30 % Agirlikca
SV15-0339
(s 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhigi (DFT) K“"aggl‘comr” Parlaklik (60°)
3:1:1 Hacimce 15-20 Saniye 50 — 60 um (2 - 3 kat) Flash off min. 3.4 Saat
3:1:0.5 Hacimce 20-30 Saniye 5 - 10 dak. arasinda
?ﬁ isleme Viskozite Kanstirma Piskurtme Meme
| s (saniye) orani basinci (bar) (mm)
* Ustten Hazneli Tabanca 15-20 3:1:1 >25 1.3-14
* HVLP Tabanca 15-20 311 ~2 1.3-15
?n Alttan Hazneli Tabanca 15-20 3:1:1 2-3 1.3-1.7
ﬁ Airless / Airmix 20-30 3:1:05 120-150 0.23-0.28
ﬁ (K}glt)Dlyaframll Pompa yada Basingli 15-20 311 <4 10-1.1
//”‘ Firga & Rulo 6:1 + 5% SC29-0823 & GK69-0903
Yiizey Sicakhginda Dokunma Montaj Yeniden
Toz Kurumasi Tam Kuruma .
Kuruma Kurumasi Kurumasi Boyanabilme
20°C 40 Dak. 4-5 Saat 12 Saat 7-10 Gin <5giln
60°C - 30 Dak. 60 Dak. - -
Akzo Nobel Coatings GmbH Eki 2020

Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tum agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Glincel slrimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥

650 TPC-PUR

2K PUR Yarimat Sonkat

Hammadde: 2-Komponent PUR Recine

Teknik bilgi 5.5.12

Gerekli Urtinler:

Pasta GJ50-
Baglayici GK44-2202 |/ GK44-2502 F.W.
Baglayici/Pasta 65:35 / 98:2
Sertlegtirici SC29-0863 Normal
SC27-0500 Hizh
Tiner SV13-0732 Hizli

SV13-0701 Normal
SV15-0339 Yavas

Uygulama ve Ozellikler:

2K PUR Yarimat Sonkat

e Cok iyi yapi ve yayllma

e Dis ortama, sararmaya karsi Ust dlizey dayanim ve yiizey sertligi

e iyi kuruma

o Miukemmel sonkat gérinimi

e IMO Res. MSC.307(88)(FTP Kod 2010) Ek 1, bdlim 5'e gore Aleviyanma
geciktirici .Dusuk Alev yayilma direncli olan bu materyal borulara, boru
kaplamalarina ve kablolara uygulanmaz

Zemin / On iglem:
Tam kurumus eski boyali ylzeyler
Astarlar

Temizlik Zimparalama Son temizlik
SV20-0505 P240-360 SV20-0505
650 TPC-PUR tiim Salcomix astarlar ile kullanilabilir.

* Diger yuzeyler mimkiin olabilir. Litfen matris 3.9'a bakin

Uriin bilgileri:

650 yarimat, 648 parlak seri ile benzer 6zellikler sunar. Uygulama alani,
genel metal endistrisi (liretim ve bakim) olacaktir.

45-50 gloss parlaklik, sertlestirici SC27-0500 kullanilarak, sprey katlari

arasinda (10-15 dakika) flashoff vererek ve firinda kuruma (30 dakika) ile elde

edilebilir.

Sertlestirici SC29-0863'lin kullaniimasi daha yiiksek bir parlaklik seviyesine
yol acar. Farkl renkler de parlakhdi etkiler.

Sertlestirici SC27-0500 ile daha az hava ve kimyasal direng.

SC29-0823: Airless (havasiz) uygulama igin 6nerilir (5:1 hacimce / 100:20
agirlikga)

Ozel bilgiler:

| | Uriiniin 0,1 um'den biiyiik partikiiller icermesi 6nlenemez.

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi

Eki 2020

kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve trlnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel

650 TPC-PUR

2K PUR Yarimat Sonkat

Hammadde: 2-Komponent PUR Regine
Teknik bilgi 5.5.12

Uygulama: 2K Opak Sonkat-Yarimat
Notlar: VOC, kaplama alani, kati madde orani ve viskozite dederleri, SC29-0863 ile hacmen
karisim oranina baglidir. Ortam sicakligi ve boyanacak rtinin buyukliguine goére tiner
seginiz.
ﬁ Uriin Yapisi 650 TPC-PUR 2K Sonkat
VOC Teorik Kaplama 1 ym (RAL3000/9010) Kati Madde
512-554 g/l 378/340 m2/kg 431/430 m2?/L | 50-60 % Agirlikga

L]

[

Renk tonunun kontrol edilmesi

Renk, mix formiiliine gore tartilir.:

@ Karigtirma orani 650 TPC-PUR 100 % Agirlikca 3 Hacimce 2 Hacimce
.. SC29-0863 30 % Agirlikga - 1 Hacimce -
Sertlestirici
ﬁ ¥ SC27-0500 : 40 % Agirlikca - 1 Hacimce
RN SV13-0732
Fﬂ_—" Tiner SV13-0701 15 % Agirlikca 30 % Agirlikga 1 Hacim 30 %
SV15-0339
(s 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhigi (DFT) K“"aggl‘comr” Parlaklrk (60°)
3:1:1 Hacimce 15-18 Saniye .
3:1:0.5 Hacimce 18-20 Saniye 50-60 é“m(g (;:’kk";tr)a:izz off min. 3-4 Saat ~50+ 10
3:1:0.25 Hacimce 23-27 Saniye )
?ﬁ isleme Viskozite Karnigtirma Puskurtme Meme
| $ (saniye) orani basinci (bar) (mm)
* Ustten Hazneli Tabanca 15-18 3:1:1 <25 1.3-14
»& HVLP Tabanca 15-18 3:1:1 ~2 1.3-15
3“ Alttan Hazneli Tabanca 15-18 3:1:1 2-3 1.4-1.7
ﬁ Airless / Airmix 23-27 3:1:0.25 120-150 0.23-0.28
- pp—
ﬁ Cift Diyaframli Pompa yada Basingli 15-18 311 <4 10-11
Kab
/i/‘ Firca & Rulo 6:1 + 5% SC29-0823 & GK69-0903
I Yiizey Sicakliginda Dokunma Montaj Yeniden
Toz Kurumasi Tam Kuruma .
Kuruma Kurumasi Kurumasi Boyanabilme
20°C (-0863) 40 Dak. 3-4 Saat 12 Saat 7-10 Gin <5giln
60°C (-0863) - 30 Dak. 60 Dak. - -
Akzo Nobel Coatings GmbH Eki 2020

Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tum agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Glincel slrimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥

652 TPC-PUR

2K PUR sonkat, mat

Hammadde: 2-Komponent PUR Recine

Teknik bilgi 5.5.13

Gerekli Urtinler:

Pasta GJ50-

Baglayici GK44-2302
Baglayici/Pasta 65:35

Sertlegtirici SC29-0863 Normal

SC27-0500 Hizh
SC29-0885 Yavas
Tiner SV13-0732 Hizli
SV13-0701 Normal
SV15-0339 Yavas

Uygulama ve Ozellikler:

2K PUR sonkat, mat

e Cok iyi yapi ve yayllma

e Dis ortama, sararmaya karsi Ust diizey dayanim ve yiizey sertligi
e lyi kuruma

o Mikemmel sonkat gérinimu

Zemin / On iglem:
Tam kurumus eski boyali ylzeyler
2K Altkatlar

Temizlik Zimparalama Son temizlik
SV20-0505 P240-360 SV20-0505
tiim Salcomix astarlar ile kullanilabilir.

* Diger ylzeyler mimkiin olabilir. Liitfen matris 3.9'a bakin

Uran bilgileri:

652 mat, tipik endustriyel vernik serisi olarak 648 yiksek oranda parlak
vernikle benzer 6zellikler sunar. Metal isleme endustrisinde (Uretim ve bakim)
SC27-0500 sertlestirici kullanilirken , katlar arasinda 10-15 dk. flash-off
verildikten ve firin dncesi 30 dk. beklendikten sonra yaklasik ~ 20 gloss
parlaklik degeri elde edilir.

SC29-0863 sertlestiricinin kullanilmasi daha yuksek bir parlaklik seviyesine yol
acar. Farkli renkler de parlaklidi etkiler. SC27-0500 sertlestirici ,SC29-863
sertlestiriciye gore nispeten daha az hava ve kimyasal diren¢ saglar.
SC29-0823: Airless (havasiz) uygulama igin onerilir (6:1 hacimce / 100:20
agirlikga)

Ozel bilgiler:

| | Uriiniin 0,1 ym'den biiyiik partikiiller igermesi énlenemez.

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brostrdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi

Eki 2020

kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Grinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve rlinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel

652 TPC-PUR

2K PUR sonkat, mat

Hammadde: 2-Komponent PUR Regine
Teknik bilgi 5.5.13

Uygulama: 2K Solid Sonkat , Mat
Notlar: VOC, kaplama alani, kati madde orani ve viskozite dederleri, SC29-0863 ile hacmen
karisim oranina baglidir. Ortam sicakligi ve boyanacak rtinin buyukliguine goére tiner
seginiz.
ﬁ Uriin Yapisi 652 TPC-PUR 2K Sonkat
VOC Teorik Kaplama 1 ym RAL 5002 Kati Madde
518 g/l 350 m¥/kg 425 m3L | 57 % Agdirlikga
@ Karigtirma orani 652 TPC-PUR 100 % Agirlikca 4 Hacimce 2 Hacimce
— SC29-0863 or AR .
2 Sertlestirici SC29-0885 30 % Agirlikga - 1 Hacimce -
SC27-0500 - 40 % Agirlikca - 1 Hacimce
RN SV13-0732
Fﬂ_—" Tiner SV13-0701 15 % Agirlikca 30 % Agirlikga 15 % Agirlikca 30 % Agirlikca
SV15-0339
(s 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhigi (DFT) K“"aggl‘comr“ Parlaklik (60°)
4;1+15% Hacimce 15-18 Saniye 50 — 60 um (2 - 3 kat) Flash off min. ) _
4:1 Hacimce 20-25 Saniye 5 - 10 dak. arasinda 3-4 Saat 20+5
?ﬁ isleme Viskozite Karnigtirma Puskurtme Meme
| s (saniye) orani basinci (bar) (mm)
»& Ustten Hazneli Tabanca 15-18 4:1+15% >25 1.3-14
* HVLP Tabanca 15-18 4:1+15% ~2 1.3-15
>n Alttan Hazneli Tabanca 15-18 4:1+15% 3-4 1.3-1.7
o
ﬁ Airless /[ Airmix 20-25 4:1 120-150 0.23-0.28
- pp—
ﬁ E::)Dlyaframll Pompa yada Basingh 15- 18 4:1415% <4 1.0-1.1
///‘ Firga & Rulo 6:1 + 5% SC29-0823 & GK69-0903
I Yiizey Sicakhginda Dokunma Montaj Yeniden
Toz Kurumasi Tam Kuruma .
Kuruma Kurumasi Kurumasi Boyanabilme
20°C 40 Dak. 3-4 Saat 12 Saat 7-10 Gin <5giln
60°C - 30 Dak. 60 Dak.
Akzo Nobel Coatings GmbH Eki 2020

Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tum agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Glincel slrimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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632 PRM-PUR

2K PUR Astar

Hammadde: 2-Komponent PUR Recine

Teknik bilgi 5.3.11

Gerekli Uruinler:

Pasta GJ50-

Baglayici GK14-2301

Baglayici/Pasta 80:20

Sertlegtirici SC29-0863 Normal
SC29-0885 Yavas

Tiner SV13-0701 Normal

SV15-0339 Yavas

Uygulama ve Ozellikler:

2K PUR Astar

e Cok iyi yapi ve yayllma

e Kalin kat astar olarak kullanima uygun (150 um'ye kadar)
e iyi akma direnci

o Mikemmel yas ve kuru zimparalanabillirlik 6zelligi

e Bircok farkli plastik turiine iyi yapisma

e Bircok farkli renk mimkiindir.

Zemin / On iglem:

Tam kurumus eski boyali ylzeyler
Ciplak Sac

Elektrolitik galvanizlenmis sac

iki tarafi kaplanmig galvanizli sac
Cam Takviyeli Plastik

Plastik (3.13 e bakiniz)

Temizlik Zimparalama Son temizlik
SV20-0505 P240-360 SV20-0505
SV22-0500 P80-150 SV22-0500
SV22-0500 Asindirici Pasta SV22-0500
SV22-0500 Asindirici Pasta SV22-0500
SV20-0530 P180-240 SV20-0530
SV20-0530 Asindirici Pasta SV20-0530

* Diger yuzeyler mumkun olabilir. Latfen matris 3.9'a bakin

Uzerine Uygulanabilen
Sonkatlar:

TPC-AKD, TPC-PUR, TPC-EPX, TPC-ACR, BCT-MPS

Urin bilgileri: Yizey temiz, kuru, pas ve diger kirlerden arindiriimis olmahdir.
Korozyon urlnlerini (6rn. pas) dnceden Kumlama veya zimparalama
yontemiyle temizleyin.

Ozel bilgiler: | | Uriiniin 0,1 um'den biiyik partikiiller igermesi énlenemez.

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin islenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi

Adustos 2023

kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve rlnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Giincel sirimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel

632 PRM-PUR

2K PUR Astar

Hammadde: 2-Komponent PUR Regine
Teknik bilgi 5.3.11

Uygulama: 2K Yas-Ustii-yas Astar
Notlar: VOC, kaplama alani, kati madde orani ve viskozite dederleri, SC29-0863 ile hacmen
karisim oranina baglidir. Ortam sicakhdi ve boyanacak Griiniin buyukligine goére tiner
seginiz.
ﬁ Uriin Yapisi 682 PRM-PUR 2K PUR Dolgu Astari
VOC Teorik Kaplama 1 pm (RAL3000/9010) Kati Madde
580-645 g/l 278/254 m?/kg 310/299 m?/L | 41-47 % Adirlikca
E Karigtirma orani 682 PRM-PUR 100 % Agirlikga 5 Hacimce 4 Hacimce
SC29-0863 15 % Agirlikga - 1 Hacimce -
Sertlestirici -
_ﬁ ertlestirict SC29-0885 - 20 % Agirlikga - 1 Hacimce
% ; SV13-0701 o/ Ax o Ax . .
Fﬂ_—" Tiner SV15-0339 25 % Agirlikga 30 % Agirlikga 2 Hacim 2 Hacim
(s 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhigi (DFT) K“"aggl‘com"‘ Parlaklik (60°)
5:1:2 Hacimce 22-26 Saniye 50 — 60 pm (2 kat) Flash off min. 5 - 3 Saat mat
5:1:1 Hacimce >50 Saniye 10 dak. arasinda
?ﬁ isleme Viskozite Karigtirma Puskurtme Meme
|| s (saniye) orani basinci (bar) (mm)
»& Ustten Hazneli Tabanca 22-26 5:1:2 <25 1.6-1.8
* HVLP Tabanca 22-26 5:1:2 ~2 1.6-1.9
>m Alttan Hazneli Tabanca 22-26 5:1:2 2-3 1.6-1.9
o
ﬁ Airless / Airmix 22-26 5:1:2 120-150 0.28-0.33
- pp—
ﬁ Cift Diyaframli Pompa yada Basingli 2296 5:1:2 <4 11
Kab
///‘ Firga & Rulo 10:1 + 5% SC29-0823 & GK69-0903
Flash Off Dokunma Yeniden
@ Nesne sicakliginda kurutma Toz Kurumasi (Yas Ustl yas Kurumasi Boyanabilme
uygulama)
20°C 20 Dak. 1 Saat 3 Saat max. 72 saat
60°C - 30 Dak. 30 Dak. -

Zimparalama

Tipik yas-Ustu-yas astar.
60°C panel sicakhginda 45-60 dak. kurumadan sonra sulu ve kuru zimpara.

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany
cs-sacom

ix@akzonobel.com

Adustos 2023

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin islenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiiretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
o6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve uriinlerin sézlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (irin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Giincel siirimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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632 PRM-PUR

2K PUR Astar, Gri

Hammadde: 2-Komponent PUR Recine
Teknik bilgi 5.3.12

Gerekli Uruinler: Baglayici GK14-2703
Sertlegtirici SC29-0863 Normal
SC29-0885 Yavas
Tiner SV13-0701 Normal

SV15-0339 Yavas

Uygulama ve Ozellikler: 2K PUR Astar, Gri

e Cok iyi yapi ve yayllma

e Kalin kat astar olarak kullanima uygun (150 um'ye kadar)
e iyi akma direnci

e Mikemmel yas ve kuru zimparalanabillirlik 6zelligi

e Bircok farkli plastik turline iyi yapisma

e Renk tonu ~Ral7038

Zemin / On iglem: Temizlik Zimparalama Son temizlik
Tam kurumus eski boyali ylzeyler SV20-0505 P240-360 SV20-0505
Ciplak Sac SV22-0500 P80-150 SV22-0500
Elektrolitik galvanizlenmis sac SV22-0500 Asindirici Pasta SV22-0500
iki tarafi kaplanmis galvanizli sac SV22-0500 Asindirici Pasta SV22-0500
Cam Takviyeli Plastik SV20-0530 P180-240 SV20-0530
Plastik (3.13 e bakiniz) SV20-0530 Asindirici Pasta SV20-0530

* Diger yuzeyler mimkin olabilir. Latfen matris 3.9'a bakin

Jzerine Uygulanabilen TPC-AKD, TPC-PUR, TPC-EPX, TPC-ACR, BCT-MPS

Sonkatlar:

Urin bilgileri: Yizey temiz, kuru, pas ve diger kirlerden arindiriimis olmahdir.
Korozyon urunlerini (6rn. pas) 6énceden Kumlama veya zimparalama
yontemiyle temizleyin.

Ozel bilgiler: | | Uriiniin 0,1 um'den bliyiik partikiiller icermesi énlenemez.

Akzo Nobel Coatings GmbH Agustos 2023
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin islenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve rlnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Giincel sirimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel

632 PRM-PUR

2K PUR Astar, Gri

Hammadde: 2-Komponent PUR Regine
Teknik bilgi 5.3.12

Uygulama: 2K Yas-Usti-yag Astar
Notlar: VOC, kaplama alani, kati madde orani ve viskozite dederleri, SC29-0863 ile hacmen
karisim oranina baglidir. Ortam sicakhdi ve boyanacak Griiniin buyukligine goére tiner
seginiz.
ﬁ Uriin Yapisi 682 PRM-PUR 2K PUR Dolgu Astari
VOC Teorik Kaplama 1 um Kati Madde
~628 g/l 262 m2/kg 303 m?/L | ~46 % Adirlikga
E Karigtirma orani 682 PRM-PUR 100 % Agirlikga 5 Hacimce 4 Hacimce
SC29-0863 15 % Agirlikga - 1 Hacimce -
Sertlestirici
_ﬁ ertlestinict SC29-0885 - 20 % Agirlikca - 1 Hacimee
% ; SV13-0701 o/ Ax o Ax . .
Fﬂ_—" Tiner SV15-0339 25 % Agirlikga 30 % Agirlikga 2 Hacim 2 Hacim
(s 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhigi (DFT) K“"aggl‘com"‘ Parlaklik (60°)
5:1:2 Hacimce 22-26 Saniye 50 — 60 pm (2 kat) Flash off min. 5 - 3 Saat mat
5:1:1 Hacimce >50 Saniye 10 dak. arasinda
?ﬁ isleme Viskozite Karigtirma Puskurtme Meme
|| s (saniye) orani basinci (bar) (mm)
»& Ustten Hazneli Tabanca 22-26 5:1:2 <25 1.6-1.8
* HVLP Tabanca 22-26 5:1:2 ~2 1.6-1.9
>m Alttan Hazneli Tabanca 22-26 5:1:2 2-3 1.6-1.9
o
ﬁ Airless / Airmix 22-26 5:1:2 120-150 0.28-0.33
- pp—
ﬁ Cift Diyaframli Pompa yada Basingli 2296 5:1:2 <4 11
Kab
/ﬂ/‘ Firga & Rulo 10:1 + 5% SC29-0823 & GK69-0903
Flash Off Dokunma Yeniden
@ Nesne sicakliginda kurutma Toz Kurumasi (Yas Ustl yas Kurumasi Boyanabilme
uygulama)
20°C 20 Dak. 1 Saat 3 Saat max. 72 saat
60°C - 30 Dak. 30 Dak. -

Zimparalama

Tipik yas-Ustu-yas astar.

60°C panel sicakhginda 45-60 dak. kurumadan sonra sulu ve kuru zimpara.

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany
cs-sacom

ix@akzonobel.com

Adustos 2023

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin islenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiiretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
o6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve uriinlerin sézlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (irin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Giincel siirimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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6383 PRM-PUR

2K PUR HS Dolgu Astari, Gri

Hammadde: 2-Komponent PUR Recine
Teknik bilgi 5.3.13

Gerekli Urtinler: Baglayici GK14-0683
Baglayici/Pasta Maks. %5 GJ50 pasta ile renklendirilebilir.
Sertlestirici SC29-0863 Normal

SC29-0823 Normal
SC27-0500 Hizl
Tiner SV13-0732 Hizlh
SV13-0701 Normal
SV15-0339 Yavas

Uygulama ve Ozellikler: 2K PUR HS Dolgu Astari, Gri

e Kalinkat astar olarak kullanima uygun (120 pm'ye kadar)
e Renk tonu ~Ral7035

e Bircok farkli metal ylizeye mikemmel yapisma

e lyi korozyon korumasi

e Ust diizey dolgu 6zelligi

e VOC uyumlu
Zemin / On iglem: Temizlik Zimparalama Son temizlik
Tam kurumus eski boyali ylizeyler SV20-0505 P240-360 SV20-0505
Ciplak Sac SV22-0500 P80-150 SV22-0500
Galvanizli Celik (3.6 e bakiniz) SV22-0500 Asindirici Pasta SV22-0500
Aliminyum SV22-0500 P150-180 SV22-0500
Plastik (3.13 e bakiniz) SV20-0530 Asindirici Pasta SV20-0530

* Diger yizeyler mimkiin olabilir. Liitfen matris 3.9'a bakin

Jzerine Uygulanabilen TPC-ACR, TPC-PUR, TPC-EPX, TPC-AKD, BCT-MPS

Sonkatlar:

Uran bilgileri: "Havasiz uygulama igin, sertlestirici SC29-0823 kullanmanizi éneririz. Urlini
uygulamadan 6nce korozyonu (6rn., Pas) ince zimpara veya kumlama ile
cikarin.

Yapisma Aliminyum alasimina baglidir, litfen daha 6nce kontrol et.

Ozel bilgiler: 2004/42/11B(cll)(540)530 Kullanima hazir ayarda bu urln igin AB dahilinde
ongorulen VOC sinir degeri (Urtn kategorisi: ¢ II), maks 540 g/I'dir. Bu urin,
530 g/l'lik bir VOC miktarina sahiptir.

Uriiniin 0,1 uym'den blyuk partiklller icermesi 6nlenemez.
Akzo Nobel Coatings GmbH Eki 2020
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi

179 amaghdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Uriinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (Urtin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.


https://www.tracker-software.com/product/pdf-tools
https://www.tracker-software.com/product/pdf-tools
https://www.tracker-software.com/product/pdf-tools
https://www.tracker-software.com/product/pdf-tools

180

AkzoNobel

6383 PRM-PUR

2K PUR HS Dolgu Astari, Gri

Hammadde: 2-Komponent PUR Regine

Teknik bilgi 5.3.13

Uygulama:
Notlar:

2K Dolgu Astari

VOC, kaplama alani, kati madde orani ve viskozite de@erleri, SC29-0823 ile hacmen
karigim oranina bagldir. Ortam sicakligi ve boyanacak trtnin buiyuklugine gore tiner
seginiz.

ﬁ Uriin Yapisi

683 PRM-PUR 2K HS Dolgu Astari, Gri

VOC Teorik Kaplama 1 ym Kati Madde
492 g/l g/l 323 m2/kg 454 m2/L | 65 % Agirlikga
E Karigtirma orani 683 PRM-PUR 100 % Agirlikca 9 Hacimce 15 Hacimce
—— SC29-0863 o A .
2 Sertlestirici SC27-0500 8 % Agirlikca - 1 Hacimce -
SC29-0823 - 5 % Agirlikca - 1 Hacimce
RN SV13-0732
Fﬂ_—" Tiner SV13-0701 10 % Agirlikca 5 % Agirlikga 10 % Agirlikca 5 % Agirlikca
SV15-0339
(s 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhigi (DFT) K“"aggl‘comru Parlaklik (60°)
9:1+10% Hacimce 20-25 Saniye ~80 um (2 - 3 kat) Flash off min. 5 - -4 Saat mat
15:1+5% Hacimce 30-40 Saniye 10 dak. arasinda
?ﬁ isleme Viskozite Karnigtirma Puskurtme Meme
| s (saniye) orani basinci (bar) (mm)
»& Ustten Hazneli Tabanca 20-25 9:1+10% <25 1.6-1.8
* HVLP Tabanca 20-25 9:1+10% 2-3 1.6-1.9
*BX| | Alttan Hazneli Tabanca 20-25 9:1+10% 34 1.6-1.9
» _ - 15:1+5%
ﬁ Airless /[ Airmix 30-40 (SC29-0823) 80-180 0.28-0.38
’WT Cift Diyaframli Pompa yada Basingli ) ) ) )
& |Kab
/ﬂ/‘ Firca & Rulo tiner olmadan
ol Dokunma Yeniden
@ Nesne sicakliginda kurutma Toz Kurumasi (Yas Ustl yas R ——— Boyanabilme
uygulama)
20°C 1 Saat 1 Saat 3-4 Saat max. 72 saat
60°C - 30 Dak. 60 Dak. -

Zimparalama

Tipik yas-Ustu-yas astar.
60°C panel sicakliginda 45-60 dak. kurumadan sonra sulu ve kuru zimpara.

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Eki 2020

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tum agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Glincel slrimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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6385 PRM-PUR

2K MS YUzey Astari, Bej

Hammadde: 2-Komponent PUR Recine
Teknik bilgi 5.4.1

Gerekli Urtinler: Baglayici GK14-2705
Baglayici/Pasta Maks. %5 GJ50 pasta ile renklendirilebilir.
Sertlestirici SC29-0863 Normal
SC27-0500 Hizh
Tiner SV13-0732 Hizli

SV13-0701 Normal
SV15-0339 Yavas

Uygulama ve Ozellikler: 2K MS Yiizey Astari, Bej

e Cok iyi yapi ve yayllma

e Kalin kat astar olarak kullanima uygun (150 pm'ye kadar)
e iyi akma direnci

o Mikemmel zimparalanabilirlilik.

e SC29-0863 ile VOC uyumlu

e Renklendirilebilir.

e Bircok farkli plastik turiine iyi yapisma

Zemin / On iglem: Temizlik Zimparalama Son temizlik
Tam kurumus eski boyali ylizeyler SV20-0505 P240-360 SV20-0505
Plastik (3.13 e bakiniz) SV20-0530 Asindirici Pasta SV20-0530
2K Altkatlar Salcomix 2K Washprimer, Salcomix 2K Epoksi Dolgu Astari

* Diger yuzeyler mumkun olabilir. Latfen matris 3.9'a bakin

Jzerine Uygulanabilen TPC-AKD, TPC-PUR, TPC-EPX, TPC-ACR, BCT-MPS

Sonkatlar:
Uriin bilgileri: | | SC27-0500 sertlestiici ile > 540 g/l - VOC-uyumlu degildir!
Ozel bilgiler: 2004/42/11B(cll)(540)539 Kullanima hazir ayarda bu urln igin AB dahilinde
ongorulen VOC sinir degeri (Urtn kategorisi: ¢ 1), maks 540 g/I'dir. Bu urin,
539 g/l'lik bir VOC miktarina sahiptir.
Uriiniin 0,1 uym'den blyuk partiklller icermesi 6nlenemez.
Akzo Nobel Coatings GmbH Eki 2020
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve trlnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel

6385 PRM-PUR

2K MS YUzey Astari, Bej

Hammadde: 2-Komponent PUR Regine
Teknik bilgi 5.4.1

Uygulama: 2K Yiizey Astari
Notlar: VOC, kaplama alani, kati madde orani ve viskozite dederleri, SC29-0863 ile hacmen
karisim oranina baglidir. Ortam sicakligi ve boyanacak rtinin buyukliguine goére tiner
seginiz.
ﬁ Uriin Yapisi 685 PRM-PUR MS Dolgu Astari
VOC Teorik Kaplama 1 ym Kati Madde
<540 g/l 285 m2/kg 404 m?/L | ~ 62 % Agirlikga
@ Karigtirma orani 685 PRM-PUR 100 % Agirlikca 4 Hacimce 3 Hacimce
2 Sertlestirici SC29-0863 15 % Agirlikga - 1 Hacimce -
§ SC27-0500 - 20 % Agirlikga - 1 Hacimce
RN SV13-0732
Fﬂ_—" Tiner SV13-0701 10 % Agirlikca 20 % Agirlikga 1 Hacim 1 Hacim
SV15-0339
(s 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhigi (DFT) K“"aggl‘comr“ Parlaklik (60°)
4:1:1 Hacimce 23-27 Saniye .
4:1:0.5 Hacimce 33-37 Saniye 50-70 ”To(gakst;gl:;hdgﬁ min. 5 - 2 Saat mat
4:1:0.25 Hacimce 43-47 Saniye '
?ﬁ isleme Viskozite Karnigtirma Puskurtme Meme
| s (saniye) orani basinci (bar) (mm)
»& Ustten Hazneli Tabanca 23-27 4:1:1 <25 1.6-1.8
* HVLP Tabanca 23-27 4:1:1 ~2 1.6-1.9
>m Alttan Hazneli Tabanca 23-27 4:1:1 2-3 1.6-1.9
o
ﬁ Airless /[ Airmix 23-27 4:1:1 120-150 0.28-0.33
- pp—
ﬁ Cift Diyaframli Pompa yada Basingli 23.97 411 <4 11
Kab
/ﬂ/‘ Firca & Rulo SC29-0823 ile 8:1
_@ Nesne sicakliginda kurutma DL, Tl I Zimparalama Yenidgn
Kurumasi Zimparalama Boyanabilme
20°C 1 Saat 2 Saat 3 Saat 24 saat iginde
60°C - 30 Dak. 30 Dak. -

Zimparalama

P800 ile sulu zimparalama,
P400 ile kuru zimparalama,

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Eki 2020

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tum agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Glincel slrimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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729 TPC-ACR

2K Akrilik DTM Parlak Sonkat, DTM

Hammadde: 2-Komponent Akrilik Recine

Teknik bilgi 5.5.14

Gerekli Urtinler:

Pasta GJ50-
Baglayici GK46-2104 / GK46-2404 F.W.
Baglayici/Pasta 65:35 / 95:5
Sertlegtirici SC29-0863 Normal

SC29-0885 Yavas

SC29-0823 Normal
Tiner SV13-0732 Hizli

SV13-0701 Normal
SV15-0339 Yavas

Uygulama ve Ozellikler:

2K Akrilik DTM Parlak Sonkat, DTM

e Dis ortama, sararmaya karsi ¢ok iyi dayanim ve yuzey sertligi

e iyi kuruma

o Miukemmel sonkat goruniimu

e Cok iyi yapi ve yayllma

e Bircok metal ylzey ve plastikler icin uygundur.

e DIN EN ISO 12944’e gore korozyon kategorisi C3 medium / C4 low’a ulasir

Zemin / On iglem:

Tam kurumus eski boyali ylizeyler
Ciplak Sac

Elektrolitik galvanizlenmis sac

iki tarafi kaplanmis galvanizli sac
Aliminyum

Plastik (3.13 e bakiniz)

Astarlar

Temizlik Zimparalama Son temizlik
SV20-0505 P240-360 SV20-0505
SV22-0500 P80-150 SV22-0500
SV22-0500 Asindirici Pasta SV22-0500
SV22-0500 Asindirici Pasta SV22-0500
SV22-0500 P150-180 SV22-0500
SV20-0530 Asindirici Pasta SV20-0530

729 TPC-ACR tim Salcomix astarlar ile kullanilabilir.
* Diger yuzeyler mumkun olabilir. Latfen matris 3.9'a bakin

Uriin bilgileri:

Havasiz uygulama igin SC29-0823 sertlestirici kullanmanizi dneririz.

Yapisma, aliminyum alasima baglhidir! Plastik veya metallere dogrudan
yapisma, malzemenin kalitesi veya bilesikleri Gretim durumuna gore farklilik
gOsterebileceginden, her zaman ayri ayri kontrol edilmelidir!

Yuzey temiz, kuru ve pas ve diger kirleticilerden arindiriimig olmalidir.

Ozel bilgiler:

| | Uriiniin 0,1 um'den biiyiik partikiiller icermesi 6nlenemez.

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi

Eki 2020

kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve trlnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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729 TPC-ACR

2K Akrilik DTM Parlak Sonkat, DTM

Hammadde: 2-Komponent Akrilik Regine
Teknik bilgi 5.5.14

Uygulama: 2K Opak Sonkat-Parlak
Notlar: VOC, kaplama alani, kati madde orani ve viskozite dederleri, SC29-0863 ile hacmen
karisim oranina baglidir. Ortam sicakligi ve boyanacak rtinin buyukliguine goére tiner
seginiz.
ﬁ Uriin Yapisi 729 TPC-ACR 2K Sonkat, DTM
VOC Teorik Kaplama 1 ym (RAL3000/9010) Kati Madde
547-576 g/l 391/343 m2/kg 394/390 m2/L | 42-52 % Agirlikga

Renk tonunun kontrol edilmesi

Renk, mix formiiliine gore tartilir.:

@ Karigtirma orani 729 TPC-ACR 100 % Agirlikca 2 Hacimce 3 Hacimce
— SC29-0863 o A .
2 Sertlestirici SC29-0885 40 % Agirlikca - 1 Hacimce -
SC29-0823 - 30 % Agirlikga - 1 Hacimce
%G | SV13-0732 an o
#%‘ Tiner SV13-0701 i\?lﬁﬁ(/; 30 % Agirlikga 10-30 % 1 Hacim
SV15-0339 gimike
Us 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhg (DFT) K“"aggl‘comr” Parlaklik (60°)
2:1+30% Hacimcel6-20 Saniye 50 — 60 um (2 - 3 kat) Flash off min. 2 Saat > 90
2:1+10% Hacimce22-26 Saniye 5-10 dak. arasinda
?ﬁ isleme Viskozite Karnigtirma Puskurtme Meme
| $ (saniye) orani basinci (bar) (mm)
* Ustten Hazneli Tabanca 16-20 2:1+30% <25 1.3-14
»& HVLP Tabanca 16-20 2:1+30% ~2 1.3-15
3“ Alttan Hazneli Tabanca 16-20 2:1+30% 2-3 1.3-1.7
= . - 3:1:1 (SC29-
ﬁ Airless / Airmix 30-40 0823) 80-150 0.23-0.28
- pp—
ﬁ E::)Dlyaframll Pompa yada Basingh 20-26 2:14+20% <4 10-11
///‘ Firca & Rulo 4:1 + 5% SC29-0823 & GK69-0903
I Yiizey Sicakliginda Dokunma Montaj Yeniden
Toz Kurumasi Tam Kuruma .
Kuruma Kurumasi Kurumasi Boyanabilme
20°C 20-30 Dak. 5 Saat 12 Saat 7-10 Gin <5gun
60°C - 30 Dak. 60 Dak. - -

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Eki 2020

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tum agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Glincel slrimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥

(29-732 TPC-ACR

2K Sonkat, Parlak karisimlar

Hammadde: 2-Komponent Akrilik Recine

Teknik bilgi 5.5.15

Gerekli Urtinler:

Pasta GJ50-
Baglayici GK46-2104 / -2304/  GK46-2404 / -2604 F.W.
Baglayici/Pasta 65:35 / 98:2
Sertlegtirici SC29-0863 Normal
SC29-0885 Yavas
SC29-0823 Normal
Tiner SV13-0732 Hizli

SV13-0701 Normal
SV15-0339 Yavas

Uygulama ve Ozellikler:

2K Sonkat, Parlak karigsimlar

e Dis ortama, sararmaya karsi ¢ok iyi dayanim ve yuzey sertligi

e iyi kuruma

o Milkemmel sonkat goériiniimi

e Cok iyi yapi ve yayllma

e Bircok metal ylzey ve plastikler icin uygundur.

e DIN EN ISO 12944’e gore korozyon kategorisi C3 medium / C4 low’a ulasir

Zemin / On iglem:

Tam kurumus eski boyali ylzeyler
Ciplak Sac

Elektrolitik galvanizlenmis sac

iki tarafi kaplanmis galvanizli sac
Aliminyum

Plastik (3.13 e bakiniz)

Temizlik Zimparalama Son temizlik
SV20-0505 P240-360 SV20-0505
SV22-0500 P80-150 SV22-0500
SV22-0500 Asindirici Pasta SV22-0500
SV22-0500 Asindirici Pasta SV22-0500
SV22-0500 P150-180 SV22-0500
SV20-0530 Asindirici Pasta SV20-0530

Astarlar 729-732 TPC-ACR tiim Salcomix astarlar ile kullanilabilir.
* Diger yuzeyler mumkun olabilir. Latfen matris 3.9'a bakin

Uriin bilgileri: Bu TDS 729 TPC-ACR ve 732 TPC-ACR'In degisik parlak karisimlari igin
kullanilmaktadir. Bu Urinlerin tek kullanimlari igin, TDS 729 TPC-ACR veya
732 TPC-ACR'leri kullanabilirsiniz.
Havasiz uygulama igin, biz sertlestirici kullanmanizi 6neririz SC29-0823.
Aliminyuma tutunma, alasima baglidir ve édnceden kontrol edilmelidir!
Genel olarak, ilgili substratlarin birlesimi degisebilecegi icin metallere veya
plastiklere direkt tutunma her z.

Ozel bilgiler: | | Uriiniin 0,1 um'den biiyiik partikiiller igermesi 6nlenemez.

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi

Eki 2020

kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve trlnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel

129-732 TPC-ACR

2K Sonkat, Parlak karisimlar
Hammadde: 2-Komponent Akrilik Regine
Teknik bilgi 5.5.15

Uygulama: 2 kat opak sonkat-Parlak kangimlar
Notlar: VOC, kaplama alani, kati madde orani ve viskozite dederleri, SC29-0863 ile hacmen
karisim oranina baglidir. Ortam sicakligi ve boyanacak rtinin buyukliguine goére tiner
seginiz.
ﬁ Uriin Yapisi 729-732 TPC-ACR 2K Sonkat, Parlak karigsimlar
VOC Teorik Kaplama 1 ym (RAL3000/9010) Kati Madde
547-622 g/l 352/305 m2/kg 371/371 m?/L | 42-55 % Adirlikca
Renk tonunun kontrol edilmesi Renk, mix formiiliine gore tartilir.:
@ Karistirma orani 729';3(:2RTPC' 100 % Agirlikga 3 Hacimce 4 Hacimce
—— SC29-0863 on AR .
2 Sertlestirici SC29-0885 20 % Adirlikga - 1 Hacimce -
SC29-0823 - 15 % Agirlikga - 1 Hacimce
RN SV13-0732
FH Tiner SV13-0701 30 % Agirlikga 10 % Agirlikca 2 Hacim 10 % Agirlikca
SV15-0339
Us 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhgi (DFT) K“"aggl‘comr” Parlaklik (60°)
3:1:2 Hacimce16-20 Saniye 50 — 60 um (2 - 3 kat) Flash off min. -3 Saat )
3:1:1 Hacimce20-25 Saniye 5 - 10 dak. arasinda
?ﬁ isleme Viskozite Karnigtirma Puskurtme Meme
1 $ (saniye) orani basinci (bar) (mm)
* Ustten Hazneli Tabanca 16-20 3:1:2 <25 1.3-14
»& HVLP Tabanca 16-20 3:1:2 ~2 1.3-15
3“ Alttan Hazneli Tabanca 16-20 3:1:2 2-3 1.3-1.7
ﬁ Airless / Airmix 30-40 4:1+10% 80-150 0.23-0.28
- pp—
ﬁ E::)Dlyaframll Pompa yada Basingh 20-25 311 <4 10-11
///‘ Firga & Rulo 6:1 + 5% SC29-0823 & GK69-0903
I Yiizey Sicakliginda Dokunma Montaj Yeniden
Toz Kurumasi Tam Kuruma .
Kuruma Kurumasi Kurumasi Boyanabilme
20°C 15-30 Dak. 5 Saat 12 Saat 7-10 Gin <5gun
60°C - 30 Dak. 60 Dak. - -

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Eki 2020

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tum agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Glincel slrimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥

/30 TPC-ACR

2K Akrilik DTM Yarimat Sonkat, DTM

Hammadde: 2-Komponent Akrilik Recine

Teknik bilgi 5.5.16

Gerekli Urtinler:

Pasta GJ50-
Baglayici GK46-2106 / GK46-2506 F.W.
Baglayici/Pasta 70:30 / 97:3
Sertlegtirici SC29-0863 Normal
SC29-0885 Yavas
SC29-0823 Normal
Tiner SV13-0732 Hizli

SV13-0701 Normal
SV15-0339 Yavas

Uygulama ve Ozellikler:

2K Akrilik DTM Yarimat Sonkat, DTM

e Dis ortama, sararmaya karsi ¢ok iyi dayanim ve yuzey sertligi

e Milkkemmel sonkat gérinimi

e Bircok farkli metal ylzey tiriine iyi yapisma.

o Airless/Airmix uygulamalari igin 6zel olarak gelistiriimis

e DIN EN ISO 12944’e gore korozyon kategorisi C3 medium / C4 low’a ulasir

Zemin / On iglem: Temizlik Zimparalama Son temizlik

Tam kurumus eski boyali ylzeyler SV20-0505 P240-360 SV20-0505

Ciplak Sac SV22-0500 P80-150 SV22-0500

Elektrolitik galvanizlenmis sac SV22-0500 Asindirici Pasta SV22-0500

iki tarafi kaplanmis galvanizli sac SV22-0500 Asindirici Pasta SV22-0500

Aliminyum SV22-0500 P150-180 SV22-0500

Cam Takviyeli Plastik SV20-0530 P180-240 SV20-0530

Plastik (3.13 e bakiniz) SV20-0530 Asindirici Pasta SV20-0530

Astarlar 730 TPC-ACR tim Salcomix astarlar ile kullanilabilir.
* Diger yizeyler mimkiin olabilir. Liitfen matris 3.9'a bakin

Uran bilgileri: "Yarimat 730 seri sonkat , ¢elik, galvanizli ¢elik ve aliminyum gibi ¢esitli metal
yuzeylere dogrudan uygulanabilir. Yiiksek kati madde igerigi sayesinde,
gerekli film kalinhginin elde edilmesi kolaydir. Tipik uygulama alanlari, tarim
ekipmanlari, makine ve ¢elik konstriiksiyon ve ticari araglardir
Yapisma Aliminyum alasimina baglidir, litfen daha 6nce kontrol et.
Uriinii uygulamadan énce ince zimpara veya kumlama ile korozyonu (6rn.
Pas) gikarin. "

Ozel bilgiler: | | Uriiniin 0,1 um'den bliyiik partikiller icermesi 6nlenemez.

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi

Eki 2020

kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve trlnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel

/30 TPC-ACR

2K Akrilik DTM Yarimat Sonkat, DTM

Hammadde: 2-Komponent Akrilik Regine

Teknik bilgi 5.5.16

Uygulama: 2K Opak Sonkat-Yarimat
Notlar: VOC, kaplama alani, kati madde orani ve viskozite dederleri, SC29-0863 ile hacmen
karisim oranina baglidir. Ortam sicakligi ve boyanacak rtinin buyukliguine goére tiner
seginiz.
ﬁ Uriin Yapisi 730 TPC-ACR 2K Sonkat, DTM
VOC Teorik Kaplama 1 ym (RAL3000/9010) Kati Madde
477-470 g/l 369/342 m2/kg 470/477 m2/L | 62-66 % Adirlikga

Renk tonunun kontrol edilmesi

Renk, mix formiiliine gore tartilir.:

@ Karigtirma orani 730 TPC-ACR 100 % Agirlikca 4 Hacimce 6 Hacimce
— SC29-0863 o A .
2 Sertlestirici SC29-0885 17 % Agirhkca - 1 Hacimce -
SC29-0823 - 11 % Agirlikga - 1 Hacimce
%G | SV13-0732 1E0 1E0
& || Tiner SV13-0701 e o 10 % Agirlikga e o 10 % Agirlikga
SV15-0339 gimike gimike
Us 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhg (DFT) K“"aggl‘comr” Parlaklik (60°)
4:1+15% Hacimce 20-25 Saniye .
4:1+5% Hacimce 30-35 Saniye 60 - 80 UTO(?j:l? t;gzls: d(;ﬁ min. 5 - 1.5 Saat ~70+10
6:1+10% Hacimce 30-50 Saniye )
?ﬁ isleme Viskozite Karnigtirma Puskurtme Meme
| $ (saniye) orani basinci (bar) (mm)
*& Ustten Hazneli Tabanca 20-25 4:1+15% <25 1.3-14
*ﬁ HVLP Tabanca 20-25 4:1+15% ~2 1.3-15
’“ Alttan Hazneli Tabanca 20-35 4:1+15% 2-3 1.3-1.7
> _ o 6:1+10%
ﬁ Airless / Airmix 30-50 (SC29-0823) 60-120 0.23-0.28
"T Cift Diyaframli Pompa yada Basingli ) ) ) )
& | Kab
Z Firca & Rulo tiner olmadan
Yiizey Sicakliginda Dokunma Montaj Yeniden
Toz Kurumasi Tam Kuruma .
Kuruma Kurumasi Kurumasi Boyanabilme
20°C 60 Dak. 7 Saat 15 Saat 7 Gun <5gun
60°C - 30 Dak. 60 Dak. - -
Akzo Nobel Coatings GmbH Eki 2020

Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tum agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Glincel slrimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥

732 TPC-ACR

2K Akrilik DTM Mat Sonkat, DTM

Hammadde: 2-Komponent Akrilik Recine

Teknik bilgi 5.5.17

Gerekli Urtinler:

Pasta GJ50-
Baglayici GK46-2304 / GK46-2604 F.W.
Baglayici/Pasta 65:35 / 98:2
Sertlegtirici SC29-0863 Normal
SC29-0885 Yavas
SC29-0823 Normal
Tiner SV13-0732 Hizli

SV13-0701 Normal
SV15-0339 Yavas

Uygulama ve Ozellikler:

2K Akrilik DTM Mat Sonkat, DTM

e Dis ortama, sararmaya karsi ¢ok iyi dayanim ve yuzey sertligi

e iyi kuruma

o Miukemmel sonkat goruniimu

e Cok iyi yapi ve yayllma

e ACR Sonkatlarin matlastiriimasi igin kullanilabilir (bkz. Matris 2.3)

e Bircok metal ylzey ve plastikler icin uygundur.

e DIN EN ISO 12944’e gdre korozyon kategorisi C3 medium / C4 low’a ulasir

Zemin / On iglem: Temizlik Zimparalama Son temizlik
Tam kurumus eski boyali ylzeyler SV20-0505 P240-360 SV20-0505
Ciplak Sac SV22-0500 P80-150 SV22-0500
Elektrolitik galvanizlenmis sac SV22-0500 Asindirici Pasta SV22-0500
iki tarafi kaplanmis galvanizli sac SV22-0500 Asindirici Pasta SV22-0500
Aliminyum SV22-0500 P150-180 SV22-0500
Plastik (3.13 e bakiniz) SV20-0530 Asindirici Pasta SV20-0530
Astarlar 732 TPC-ACR tim Salcomix astarlar ile kullanilabilir.
* Diger yuzeyler mumkun olabilir. Lutfen matris 3.9'a bakin
Urain bilgileri: Havasiz uygulama igin SC29-0823 sertlestirici kullanmanizi éneririz.
Yapisma, aliminyum alagima baghdir! Plastik veya metallere dogrudan
yapisma, malzemenin kalitesi veya bilesikleri Gretim durumuna gore farklilik
gOsterebileceginden, her zaman ayri ayri kontrol edilmelidir!
Yuzey temiz, kuru ve pas ve diger kirleticilerden arindiriimig olmalidir.
Ozel bilgiler: | | Uriiniin 0,1 um'den blyiik partikiiller igermesi énlenemez.

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi

Eki 2020

kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve trlnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel

732 TPC-ACR

2K Akrilik DTM Mat Sonkat, DTM

Hammadde: 2-Komponent Akrilik Regine
Teknik bilgi 5.5.17

Uygulama: 2K Solid Sonkat , Mat
Notlar: VOC, kaplama alani, kati madde orani ve viskozite dederleri, SC29-0863 ile hacmen
karisim oranina baglidir. Ortam sicakligi ve boyanacak rtinin buyukliguine goére tiner
seginiz.
ﬁ Uriin Yapisi 732 TPC-ACR 2K Sonkat, DTM
VOC Teorik Kaplama 1 ym (RAL3000/9010) Kati Madde
584-622 g/l 314/268 m2/kg 348/353 m2/L | 42-55 % Agirlikga

Renk tonunun kontrol edilmesi

Renk, mix formiiliine gore tartilir.:

@ Karigtirma orani 732 TPC-ACR 100 % Agirlikca 3 Hacimce 4 Hacimce
— SC29-0863 o A .
2 Sertlestirici SC29-0885 20 % Adirlikga - 1 Hacimce -
SC29-0823 - 15 % Agirlikga - 1 Hacimce
RN SV13-0732
FH Tiner SV13-0701 30 % Agirlikga 10 % Agirlikca 2 Hacim 10 % Agirlikca
SV15-0339
Us 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhg (DFT) K“"aggl‘comr” Parlaklik (60°)
3:1:2 Hacimce16-19 Saniye 50 — 60 um (2 - 3 kat) Flash off min. ) 10,
3:1:1 Hacimcel19-25 Saniye 5 - 10 dak. arasinda 3-4 Saat 10-15
?ﬁ isleme Viskozite Karnigtirma Puskurtme Meme
| $ (saniye) orani basinci (bar) (mm)
* Ustten Hazneli Tabanca 16-19 3:1:2 <25 1.3-14
»& HVLP Tabanca 16-19 3:1:2 ~2 1.3-15
3“ Alttan Hazneli Tabanca 16-19 3:1:2 2-3 1.3-1.7
ﬁ Airless / Airmix 30-40 4:1+10% 80-150 0.23-0.28
- pp—
ﬁ E::)Dlyaframll Pompa yada Basingh 19-25 311 <4 10-11
///‘ Firca & Rulo 6:1 + 5% SC29-0823 & GK69-0903
I Yiizey Sicakliginda Dokunma Montaj Yeniden
Toz Kurumasi Tam Kuruma .
Kuruma Kurumasi Kurumasi Boyanabilme
20°C 15 Dak. 5 Saat 12 Saat 7-10 Gin <5gun
60°C - 30 Dak. 60 Dak. - -

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Eki 2020

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tum agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Glincel slrimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥

821 TPC-ACR

2K Akrilik DTM Yarimat Sonkat, DTM

Hammadde: 2-Komponent Akrilik Recine

Teknik bilgi 5.5.18

Gerekli Urtinler:

Pasta GJ50-

Baglayici GK46-2203 / GK46-2502 F.W.
Baglayici/Pasta 80: 20 / 98:2

Sertlegtirici SC29-0863 Normal

SC29-0885 Normal

SC29-0823 Gofre/Tekstire yiizey igin
Tiner SV13-0732 Hizh

SV13-0701 Normal

SV15-0339 Yavas

Uygulama ve Ozellikler:

2K Akrilik DTM Yarimat Sonkat, DTM

e Farkli tekstiire ve gofre efektleri elde edilebilir
e iyi kuruma

e lyi akma direnci

e Bircok metal ylzey ve plastikler icin uygundur.

Zemin / On iglem:

Tam kurumus eski boyali ylzeyler
Plastik (3.13 e bakiniz)
Aliminyum

Elektrolitik galvanizlenmis sac

iki tarafi kaplanmig galvanizli sac
Astarlar

Temizlik Zimparalama Son temizlik
SV20-0505 P240-360 SV20-0505
SV20-0530 Asindirici Pasta SV20-0530
SV22-0500 P150-180 SV22-0500
SV22-0500 Asindirici Pasta SV22-0500
SV22-0500 Asindirici Pasta SV22-0500

821 TPC-ACR tiim Salcomix astarlar ile kullanilabilir.
* Diger yuzeyler mumkun olabilir. Lutfen matris 3.9'a bakin

Uriin bilgileri: 821 seri, cok amagcli uygulama igin uygundur.Diz bir sonkat olarak yada farkl
incelikte veya kaba gofre efektler icin de kullanilabilir.
Sertlestirici SC29-0863 ile kombinasyon halinde uv-kararliligi ve kimyasal
diren¢ konusunda en iyi performans.
Plastik veya metallere dogrudan yapisma, malzemenin kalitesi veya bilesikleri
dretim durumuna gore farklilik gosterebileceginden, her zaman ayri ayri
kontrol edilmelidir!
Yuzey temiz, kuru ve pas ve diger kirleticilerden arindiriimig olmalidir.

Ozel bilgiler: | | Uriiniin 0,1 um'den bliyiik partikiiller igermesi énlenemez.

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi

Eki 2020

kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve trlnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥

821 TPC-ACR

2K Akrilik DTM Yarimat Sonkat, DTM

Hammadde: 2-Komponent Akrilik Regine
Teknik bilgi 5.5.18

Uygulama: 2K Opak Sonkat-Yarimat
Notlar: VOC, kaplama alani, kati madde orani ve viskozite dederleri, SC29-0863 ile hacmen
karisim oranina baglidir. Ortam sicakhdi ve boyanacak triniin biyikligine goére tiner
seginiz.
ﬁ Uriin Yapisi 821 TPC-ACR 2K Sonkat, DTM
VOC Teorik Kaplama 1 um (RAL3000/9010) Kati Madde
560-581 g/l 328/303 m2/kg 383/363 m?/L | 49-55 % Adirlikga
Renk tonunun kontrol edilmesi Renk, mix formiiliine gore tartilir.:
@ Karigtirma orani 821 TPC-ACR 100 % Agirlikga 4 Hacimce
EZ s SC29-0863 o/ Ax .
Sertlestirici SC29-0885 20 % Agirlikga 1 Hacimce
%G SV13-0732
F”ﬁ” Tiner SV13-0701 30 % Agirlikga 2 Hacim
SV15-0339

(s 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinigi (DFT) K“"aggl‘com"‘ Parlaklik (60°)
4:1:2 Hacimce18-24 Saniye .
4:1:1 Hacimce25-40 Saniye 50 - 60 g”_“fg d:kkg?az:ﬁzg off min. 2-3 Saat ~40+5
4:1:0.5 Hacimce>40 Saniye )
?ﬁ isleme Viskozite Karigtirma Puskurtme Meme
| $ (saniye) orani basinci (bar) (mm)
* Ustten Hazneli Tabanca 18-24 4:1:2 <25 1.3-1.4
* HVLP Tabanca 18-24 4:1:2 ~2 1.3-15
5“ Alttan Hazneli Tabanca 18-24 4:1:2 2-3 1.3-1.7
Y
ﬁ Airless / Airmix 25-40 4:1:1 120-150 0.23-0.28
. pp—
ﬁ Cift Diyaframli Pompa yada Basingh 18-24 4:1:2 <4 10-11
Kab
/ﬂ/‘ Firca & Rulo 8:1 + 5% SC29-0823 & GK69-0903
I Yuzey Sicakhginda Dokunma Montaj Yeniden
Toz Kurumasi Tam Kuruma .
Kuruma Kurumasi Kurumasi Boyanabilme
20°C 20 Dak. 2-3 Saat 12 Saat 7-10 Gin <5gln
60°C - 30 Dak. 60 Dak. - -

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Eki 2020

Bu brogtirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Grinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tum agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Uriinlerin sézlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Glincel slrimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel

821 TPC-ACR

2K Akrilik DTM Yarimat Sonkat, DTM

Hammadde: 2-Komponent Akrilik Regine
Teknik bilgi 5.5.18

Uygulama: 2K Opak Sonkat-Yarimat-Tekstiire/Gofre
Notlar: VOC, kaplama alani, kati madde orani ve viskozite dederleri, SC29-0863 ile hacmen
karisim oranina baglidir. Ortam sicakhdi ve boyanacak triniin biyikligine goére tiner
seginiz.
ﬁ Uriin Yapisi 821 TPC-ACR 2K Sonkat, Tekstiire/Gofre, DTM
VOC Teorik Kaplama 1 um (RAL3000/9010) Kati Madde
424-456 g/l 418/382 m2/kg 532/507 m2/L | 63-69 % Agirlikga

Renk tonunun kontrol edilmesi

Renk, mix formiiliine gore tartilir.:

@ Karigtirma orani 821 TPC-ACR 100 % Agirlikga 4 Hacimce
EZ s SC29-0863 o/ Ax .
Sertlestirici SC29-0885 20 % Agirlikga 1 Hacimce
RN SV13-0732
F”ﬁ” Tiner SV13-0701 5 % Agirlikga 5%
SV15-0339

Kullanim Omrii

Us 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhg (DFT) 20°C Parlaklik (60°)
4:1+5% Hacimce >50 Saniye Teksture e"tklsme gore( 2.4 kisim 1 Saat ~40+5
veya Tekstlre kartelasina bakiniz)
g,? isleme Viskozite Karigtirma Piskurtme Meme
| $ (saniye) orani basinci (bar) (mm)
* Ustten Hazneli Tabanca >50 4:1 0.5-1.5 2.0-25
>'k HVLP Tabanca >50 4:1 05-15 2.0-25
?n Alttan Hazneli Tabanca >50 4:1 0.5-1.5 2.0-2.5
ﬁ Airless / Airmix - - - -
ﬁ Cift Diyaframli Pompa yada Basingh >50 41 0515 1217
Kab
/‘ Firca & Rulo 8:1 + 5% SC29-0823 & GK69-0903
/A
Yuzey Sicakhginda Dokunma Montaj Yeniden
Toz Kurumasi Tam Kuruma .
Kuruma Kurumasi Kurumasi Boyanabilme
20°C - - 24-36 Saat 8-10 Giin -
60°C - - 60-90 Dak. - -

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Eki 2020

Bu brogtirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Grinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tum agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
193 onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Griinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (liriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Glincel slrimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥

821 TPC-ACR

2K Akrilik DTM Yarimat Sonkat, DTM

Hammadde: 2-Komponent Akrilik Regine

Teknik bilgi 5.5.18

Uygulama: 2K Opak Sonkat-Yarimat-Tekstiire/Gofre
Notlar: VOC, kaplama alani, kati madde orani ve viskozite degerleri, SC29-0823 ile hacmen
karisim oranina baglidir. Ortam sicakligi ve boyanacak rtinin buyukliguine goére tiner
seginiz.
ﬁ Uriin Yapisi 821 TPC-ACR 2K Sonkat,iri Tekstiire/Gofre, DTM
VOC Teorik Kaplama 1 ym (RAL3000/9010) Kati Madde
387-423 g/l 437/396 m2z/kg 573/545 m2/L | 67-73 % Agirlikga

Renk tonunun kontrol edilmesi

Renk, mix formiiliine gore tartilr.:

@ Karigtirma orani 821 TPC-ACR 100 % Agirlikca 8 Hacimce
é Sertlestirici SC29-0823 10 % Agirlikca 1 Hacimce
-
Fﬂ:’; Tiner -
(s 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhigi (DFT) K“"aggl‘comr“ Parlaklik (60°)
yogun Teksture etkisine gore( 2.4 kisim _
veya Tekstlre kartelasina bakiniz) 1 Saat 40£5
?ﬁ isleme Viskozite Karigtirma Puskurtme Meme
| $ (saniye) orani basinci (bar) (mm)
* Ustten Hazneli Tabanca - - -
* HVLP Tabanca - - -
3“ Alttan Hazneli Tabanca - - -
k2
ﬁ Airless / Airmix - - -
ﬁ C_‘K,:’::)Dlyaframll Pompa yada Basingh > 120 81 05-15 12-17
/%‘ Firca & Rulo -
_/
I Yiizey Sicakhginda Dokunma Montaj Yeniden
Toz Kurumasi Tam Kuruma :
Kuruma Kurumasi Kurumasi Boyanabilme
20°C - - 24-36 Saat 8-10 Giin -
60°C - - 60-90 Dak. - -

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Eki 2020

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tum agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Glincel slrimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥

850 BCT-MPS

1K Bazkat

Hammadde: 1-Komponent Polyester Recine

Teknik bilgi 5.5.19

Gerekli Urtinler:

Pasta GJ50-

Baglayici GK39-2301
Baglayici/Pasta 85:15

Tiner SV13-0732 Hizh

SV13-0701 Normal
SV15-0339 Yavas

Uygulama ve Ozellikler:

1K Bazkat

° !yi orticuluk

e lyi yayllma

e Kisa flash-off sureleri

e Ustiin uygulama karekteristigi

Zemin / On iglem:
2K Altkatlar

Salcomix 2K Washprimer, Salcomix 2K PUR Dolgu Astari, Salcomix 2K
Epoksi Dolgu Astari

* Diger ylizeyler mimkiin olabilir. Liitfen matris 3.9'a bakin

Uran bilgileri:

Salcomix 86x CC-ACR 2K Vernikler ile kombine edilmis 850 seri bazkat,
endustriyel boya islerinde kullaniimak tizere uygundur.

850 serinin tek kat mat metalik sonkat olarak uygulanmasi igin:

-% 20 GJ50-0004 (860 CC-ACR Ergomatt) Bazkat renginin icine ilave edilir
- SC26-0200 ve SV13-0732 ile 100:20:50 oraninda hacimce karistirilir

- 2-3 kat sprey uygulamasi

- 60°C de 30 dakika + 20°C de 8-10 saat boyunca kurutma yapilir.

Pigment topaklagsmasini énlemek icin farkh bir karistirma sirasinin kullaniimasi
gerekir:

1.) Renk pastalarini formile gore hazirlayin ve iyice karigtirin
2.) Renk pasta karisimini 850 BCT-MPS ‘ye ekleyin ve tekrar hemen karistirin

Ozel bilgiler:

| | Uriiniin 0,1 um'den biiyiik partikiiller icermesi 6nlenemez.

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi

Eki 2020

kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve trlnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel

850 BCT-MPS

1K Bazkat

Hammadde: 1-Komponent Polyester Regine
Teknik bilgi 5.5.19

Uygulama:

Notlar:

1K Bazkat

VOC, kaplama alani, katt madde orani ve viskozite degerleri, ile hacmen karigim oranina

baglidir. Ortam sicaklidi ve boyanacak rtiniin buytkligiine gore tiner seginiz.

ﬁ Uriin Yapisi 850 BCT-MPS 1K Bazkat
VOC Teorik Kaplama 1 ym Kati Madde
755-770 g/l 173/150 m2/kg 161/139 m2/L | 17-21 % Agirhkca
E Karigtirma orani 850 BCT-MPS 100 % Agirhikca 2 Hacimce
é Sertlestirici -
BN SV13-0732
\r#% Tiner SV13-0701 50 % Agirlikga 1 Hacim
SV15-0339
Us 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhigi (DFT) K“"agg?comr“ Parlaklik (60°)
—_ 1
2:1 Hacimce 16-20 Saniye 15-20 pm (2 normal kat r + %2 - mat
efekt kat
?ﬁ isleme Viskozite Karigtirma Piskurtme Meme
| $ (saniye) orani basinci (bar) (mm)
3'* Ustten Hazneli Tabanca 16-20 2:1 <25 1.3-14
é'k HVLP Tabanca 16-20 2:1 ~2 1.3-15
;“ Alttan Hazneli Tabanca 16-20 2:1 2-3 1.4-15
ﬁ Airless / Airmix - - - -
*“T Cift Diyaframli Pompa yada Basingh ) ) ) )
& | Kab
/%‘ Firca & Rulo -
@ Nesne sicakliginda kurutma Flash Off Toz Kurumasi Dl Yenldgn
Kurumasi Boyanabilme
20°C 10-15 Dak. 10 Dak. - -
60°C - - 30 Dak. -

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Eki 2020

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tum agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Glincel slrimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥

860 CC-ACR

Ergomat 2K Akrilik Mat Vernik

Hammadde: 2-Komponent Akrilik Recine

Teknik bilgi 5.6.1

Gerekli Urtinler:

Baglayici GK56-2303

Sertlegtirici SC26-0200 Normal
SC29-0863 Normal

Tiner SV13-0732 Hizli

SV13-0701 Normal
SV15-0339 Yavas

Uygulama ve Ozellikler:

Ergomat 2K Akrilik Mat Vernik

e Ustiin uygulama karekteristigi

o Hizli kuruma

e Dis ortama, sararmaya karsi Ust duzey dayanim ve yuzey sertligi
e Ust diizey yap! ve yayilma

o Mikemmel sonkat gérinimu

Zemin:

850 BCT-MPS 1K Bazkat

* Diger yuzeyler mimkun olabilir. Latfen matris 3.9'a bakin

Uriin bilgileri:

Bazkat 850 seri i¢in Salcomix Ergomatt, bisiklet Gretimi, (metal), mobilya, spor
ekipmanlari, motorlu iki tekerlekli araglar, endustriyel araglar, elektrik veya
edlence endustrisi konutlari , atli karinca gibi genis bir yelpazede endustriyel
boya isleri icin uygun,kolay uygulanan bir verniktir. Ergomatt ile birlikte 850
seri, mat parlaklik seviyesi, dolgunluk, sertlik, hava kosullarina karsi
dayaniklilik ve son gérinum ile ilgili yiksek talepleri kargilamaktadir.

Ozel bilgiler:

| | Uriiniin 0,1 ym'den biiyiik partikiiller igermesi énlenemez.

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi

Eki 2020

kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve trlnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel

860 CC-ACR

Ergomat 2K Akrilik Mat Vernik

Hammadde: 2-Komponent Akrilik Regine

Teknik bilgi 5.6.1

Kullanim Omrii

Uygulama: 2K Vernik
Notlar: VOC, kaplama alani, kati madde orani ve viskozite degerleri, SC26-0200 ile hacmen
karisim oranina baglidir. Ortam sicakligi ve boyanacak rtinin buyukliguine goére tiner
seginiz.
ﬁ Uriin Yapisi 860 CC-ACR 2K Akrilik Vernik, Mat
VOC Teorik Kaplama 1 ym Kati Madde
~610 g/l 282 m2/kg 281 m?/L | ~36 % Agirlikga
E Karistirma orani 860 CC-ACR 100 % Agirlikga 2 Hacimce 3 Hacimce
Sertlestirici SC26-0200 50 % Agirlikga - 1 Hacimce -
é ¥ SC29-0863 - 35 % Agirlikca - 1 Hacimce
RN SV13-0732 0o e
F”ﬁ” Tiner SV13-0701 PR o= 40-50% | 5-15 % Agirlikca
SV15-0339 girlixe IrliKg
(s

23°C DIN 4'te viskozite

Kuru Film Kalinhigi (DFT)

Parlaklik (60°)

20°C
2:1+45% Hacimce 16-18 Saniye 50-60 um (2 kat) Flash off min. 5 - 3 Saat ~10
10 dak. arasinda
?ﬁ isleme Viskozite Kanstirma Piskurtme Meme
| s (saniye) orani basinci (bar) (mm)
* Ustten Hazneli Tabanca 16-18 2:1+45% <25 1.3-1.4
* HVLP Tabanca 16-18 2:1+45% ~2 1.3-15
?n Alttan Hazneli Tabanca 16-18 2:1+45% 2-3 1.4-15
ﬁ Airless / Airmix - - - -
’T Cift Diyaframli Pompa yada Basingli ) ) ) )
& | Kab
//”‘ Firga & Rulo
Yiizey Sicakhginda Dokunma Montaj Yeniden
Toz Kurumasi Tam Kuruma .
Kuruma Kurumasi Kurumasi Boyanabilme
20°C 3 Saat 4 Saat >12 Saat 7-10 Gin -
60°C - 30 Dak. 45 Dak. - -
Akzo Nobel Coatings GmbH Eki 2020

Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany
cs-sacom

ix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tum agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Glincel slrimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥

861 CC-ACR

Ergoclear Plus 2K Akrilik Parlak Vernik

Hammadde: 2-Komponent Akrilik Recine

Teknik bilgi 5.6.2

Gerekli Urtinler:

Baglayici GK56-2105

Sertlegtirici SC26-0200 Hizl
SC29-0863 Normal
SC29-0885 Yavas

Tiner SV13-0732 Hizli
SV13-0701 Normal
SV15-0339 Yavas

Uygulama ve Ozellikler:

Ergoclear Plus 2K Akrilik Parlak Vernik

o Ustiin uygulama karekteristigi

e Hizli kuruma

e Dis ortama, sararmaya karsi Ust duzey dayanim ve yuzey sertligi

o Mikemmel sonkat gériinimi

e Cok iyi dis ortama ve sararmaya karsi dayanim ve ylzey sertligi

o Mikemmel UV dayanimi

e “Vernik igerisindeki "Sarkma Kontrol Ajanlari (SCA)", olaganusti bir uygulama
performansi ve kolayhgi saglayacaktir. "Sarkma Kontrol Ajanlari (SCA)"
vernigin ambalajinda sutll / sarimsi gérinmesine neden olur

e Ancak, vernik uygulandiktan ve kuruduktan sonra renk tzerinde herhangi bir
etki olmaksizin , tamamen seffaf ve parlak bir ylizey gosterir

Zemin:

850 BCT-MPS 1K Bazkat

* Diger yuzeyler mimkin olabilir. Litfen matris 3.9'a bakin

Uriin bilgileri:

Bazkat 850 BCT-MPS seri igin 861 CC-ACR Ergoclear 2K Parlak Vernik,
bisiklet Gretimi, (metal-) mobilya, spor ekipmanlari, motorlu iki tekerlekli
araclar, endustriyel araclar, elektrik veya eglence endustrisinin gévdeleri,atl
karinca gibi genis bir yelpazede endustriyel boya isleri icin uygun, kolay
uygulanan bir verniktir. 861 CC-ACR ile 850 BCT-MPS seri, yiiksek parlakhk
seviyesi, dolgunluk, sertlik, hava kosullarina karsi dayaniklilik ve son gorinim
ile ilgili yUksek talepleri kargilamaktadir.

Ozel bilgiler:

| | Uriiniin 0,1 ym'den biiyiik partikiiller igermesi énlenemez.

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi

Eki 2020

kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve trlnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel

861 CC-ACR

Ergoclear Plus 2K Akrilik Parlak Vernik

Hammadde: 2-Komponent Akrilik Regine
Teknik bilgi 5.6.2

Uygulama: 2K Vernik
Notlar: VOC, kaplama alani, kati madde orani ve viskozite degerleri, SC26-0200 ile hacmen
karisim oranina baglidir. Ortam sicakligi ve boyanacak rtinin buyukliguine goére tiner
seginiz.
ﬁ Uriin Yapisi 861 CC-ACR 2K Ergoclear Plus Akrilik Vernik
VOC Teorik Kaplama 1 ym Kati Madde
543 gl 405 m?/kg 397 m?/L | 44,5 % Agirlikca
E Karistirma orani 861 CC-ACR 100 % Agirlikga 2 Hacimce 3 Hacimce
— SC29-0863 o A .
2 Sertlestirici SC29-0885 50 % Agirlikga - 1 Hacimce -
SC26-0200 - 65 % Agirlikca - 2 Hacimce
RN SV13-0732
Fﬂ_—" Tiner SV13-0701 15 % Agirlikca 10 % Agirlikca 15% 10 %
SV15-0339
(s 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhigi (DFT) K“"aggl‘comr“ Parlaklik (60°)
3:2+10% Hacimce 15-18 Saniye 50 - 60 pm (2 kat) Flash off min. 5 - 3 Saat > 90
10 dak. arasinda
?ﬁ isleme Viskozite Karnigtirma Puskurtme Meme
| s (saniye) orani basinci (bar) (mm)
»& Ustten Hazneli Tabanca 15-18 3:2+10% <25 1.3-14
* HVLP Tabanca 15-18 3:2+10% ~2 1.3-15
>m Alttan Hazneli Tabanca 15-18 3:2+10% 2-3 1.4-15
ﬁ Airless / Airmix - - - -
’WT Cift Diyaframli Pompa yada Basingli ) ) ) )
& | Kab
/%‘ Firca & Rulo
_/
I Yiizey Sicakhginda Dokunma Montaj Yeniden
Toz Kurumasi Tam Kuruma .
Kuruma Kurumasi Kurumasi Boyanabilme
20°C 3 Saat 4 Saat >12 Saat 7-10 Gin -
60°C - 30 Dak. 45 Dak. - -

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Eki 2020

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tum agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Glincel slrimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥

865 CC-ACR

Multiclear

Hammadde: 2-Komponent Akrilik Recine
Teknik bilgi 5.6.3

Gerekli Urtinler: Baglayici GK56-2865
Sertlegtirici SC26-0865 Normal
Tiner SV13-0701 Normal

SV13-0732 Hizh
SV15-0339 Yavas

Uygulama ve Ozellikler: Multiclear

e Ustiin uygulama karekteristigi

o Hizli kuruma

e Dis ortama, sararmaya karsi ¢ok iyi dayanim ve yuzey sertligi

e Mikemmel UV dayanimi

e Miukemmel sonkat gérinimi

e Farkli kullanim yontemleri; Standart MS Vernik - Cizilmez Vernik - Anti-Graffiti
Vernik

Zemin: 850 BCT-MPS 1K Bazkat

* Diger yuzeyler mimkun olabilir. Latfen matris 3.9'a bakin

Uriin bilgileri: "Cok fonksiyonlu Vernik, bisikletler, kasklar, (metal) mobilyalar, spor
ekipmanlari, motorsikletler, endistriyel ticari araglar, elektrik / eglence
endustrisinden kabinler, eglence araglari icin 2 sprey kat halinde kolayca ve
glvenli bir sekilde uygulanabilir.

850 BCT-MPS ve 865 CC-ACR kombinasyonu, parlaklik, dolgunluk, sertlik,
hava direnci ve akis acgisindan boyanacak nesnenin en yiksek taleplerini
karsilar.

Farkl kullanim yontemleri (3'G 1 arada), karisim oraninin basit bir sekilde
degistiriimesiyle mimkiindir:

- Standart MS Vernik olarak kullanin

- Cizilmeye dayanikli Vernik olarak kullanin

- Anti-Graffiti Vernik olarak kullanin "

Ozel bilgiler: | | Uriiniin 0,1 um'den biiyiik partikiiller icermesi 6nlenemez.

Akzo Nobel Coatings GmbH Ara 2020
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brostrdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Grinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi

201 amagldir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Griinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (Griin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥

865 CC-ACR

Multiclear

Hammadde: 2-Komponent Akrilik Regine

Teknik bilgi 5.6.3

Uygulama:
Notlar:

2K Vernik

VOC, kaplama alani, kati madde orani ve viskozite de@erleri, SC26-0865 ile hacmen
karigim oranina baghdir. Ortam sicakhdi ve boyanacak Griinuin buyukligune gore tiner
seginiz.

ﬁ Uriin Yapisi 865 CC-ACR Multiclear
VOC Teorik Kaplama 1 ym Kati Madde
530 g/l 420 m2/kg 413 m3/L | ~46 % Agirlikca
E Karigtirma orani 865 CC-ACR 100 % Agirlikga 4 Hacimce
é Sertlestirici SC26-0865 30 % Agirlikga 1 Hacimce
BN SV13-0701
iji Tiner SV13-0732 30 % Agirlikca 35 %
SV15-0339
Us 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhig: (DFT) K“"aggf‘co""” Parlaklik (60°)
4:1+35% Hacimce 16-19 Saniye 50 - 70 ym (2 kat) Flash off min. 5 - 2.5 Saat >90
10 dak. arasinda
‘?ﬁ isleme Viskozite Karigtirma Piskurtme Meme
| $ (saniye) orani basinci (bar) (mm)
3& Ustten Hazneli Tabanca 16-19 4:1+35% <25 1.3-1.6
3'* HVLP Tabanca 16-19 4:1+35% ~2 1.3-1.7
;“ Alttan Hazneli Tabanca 16-19 4:1+35% ~2 1.6-2.2
ﬁ Airless / Airmix - - - -
ﬁ Cift Diyaframli Pompa yada Basingh 16-19 4:1+35% 3-5 [0.8-1.0 10-1.1
Kab material]
//%‘ Firca & Rulo
@ Nesne sicakliginda kurutma Toz Kurumasi D9 T AT Yenldgn
Kurumasi Kurumasi Boyanabilme
20°C 3 Saat 6 Saat 16 Saat -
60°C - 30 Dak. 45 Dak. -
Akzo Nobel Coatings GmbH Ara 2020

Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany
cs-sacom

ix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tum agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Glincel slrimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel

865 CC-ACR

Multiclear

Hammadde: 2-Komponent Akrilik Regine

Teknik bilgi 5.6.3

Uygulama:
Notlar:

Cizilmeye dayanikh vernik

VOC, kaplama alani, kati madde orani ve viskozite de@erleri, SC26-0865 ile hacmen

karisim oranina baglidir. Ortam sicakhdi ve boyanacak triniin biyikligine goére tiner

seginiz.

ﬁ Uriin Yapisi

865 CC-ACR Multiclear

VOC Teorik Kaplama 1 um Kati Madde
517 g/l 429 m?/kg 425 m?/L | ~48 % Agirlikga
E Karistirma orani 865 CC-ACR 100 % Agirlikga 2 Hacimce
é Sertlestirici SC26-0865 55 % Agirlikga 1 Hacimce
Fﬂ%’ Tiner SV13-0732 35 % Agirlikga 40 %

Kullanim Omrii

Us 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhg (DFT) 20°C Parlaklik (60°)
2:1+40% Hacimce 16-19 Saniye 50 - 70 ym (2 kat) Flash off min. 5 - 2 Saat >90
10 dak. arasinda
?ﬁ isleme Viskozite Karigtirma Piskurtme Meme
| $ (saniye) orani basinci (bar) (mm)
>'k Ustten Hazneli Tabanca 16-19 2:1+40% <25 1.3-1.6
>'k HVLP Tabanca 16-19 2:1+40% ~2 1.3-1.7
?n Alttan Hazneli Tabanca 16-19 2:1+40% ~2 1.6-2.2
ﬁ Airless / Airmix - - - -
ﬁ Cift Diyaframli Pompa yada Basingl 16-19 2:14+40% 3-5 [0.5-1.0 10-1.1
Kab material]
//ﬂ‘ Firca & Rulo
9 Dokunma Montaj Yeniden
@ Nesne sicakliginda kurutma Toz Kurumasi Kurumasi Kurumasi Boyanabilme
20°C 3 Saat 6 Saat 16 Saat -
60°C - 30 Dak. 45 Dak. -
Akzo Nobel Coatings GmbH Ara 2020

Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany
cs-sacom

ix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tum agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Glincel slrimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥

865 CC-ACR

Multiclear

Hammadde: 2-Komponent Akrilik Regine

Teknik bilgi 5.6.3

Uygulama:
Notlar:

Anti-grafiti vernik

VOC, kaplama alani, kati madde orani ve viskozite de@erleri, SC26-0865 ile hacmen
karigim oranina bagldir. Ortam sicakligi ve boyanacak trtnin buiyuklugine gore tiner
seginiz.

ﬁ Uriin Yapisi 865 CC-ACR Multiclear
VOC Teorik Kaplama 1 ym Kati Madde
473 g/l 472 m?/kg 475 m?/L | ~53 % Agirlik¢a
E Karistirma orani 865 CC-ACR 100 % Agirlikga 3 Hacimce
é Sertlestirici SC26-0865 75 % Agirlikca 2 Hacimce
=
Fﬂ%’ Tiner SV13-0701 30 % Agirlikga 1 Hacim
(s 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinigi (DFT) K“"aggl‘comr“ Parlaklik (60°)
3:2:1 Hacimce 16-19 Saniye 50 - 60 pm (2 kat) Flash off min. 5 - 2 Saat > 90
10 dak. arasinda
?ﬁ isleme Viskozite Karigtirma Piskurtme Meme
| $ (saniye) orani basinci (bar) (mm)
>'k Ustten Hazneli Tabanca 16-19 3:2:1 <25 1.3-1.6
>'k HVLP Tabanca 16-19 3:2:11 ~2 1.3-1.7
?n Alttan Hazneli Tabanca 16-19 3:2:1 ~2 1.6-2.2
ﬁ Airless / Airmix - - - -
ﬁ Cift Diyaframli Pompa yada Basingl 16-19 391 3-5 [0.8-1.0 10-1.1
Kab material]
//ﬂ‘ Firca & Rulo
9 Dokunma Montaj Yeniden
@ Nesne sicakliginda kurutma Toz Kurumasi Kurumasi Kurumasi Boyanabilme
20°C 3 Saat 6 Saat 16 Saat -
60°C - 30 Dak. 45 Dak. -
Akzo Nobel Coatings GmbH Ara 2020

Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tum agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Glincel slrimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥

868 CC-ACR

2K HS Vernik Plus

Hammadde: 2-Komponent Akrilik Recine

Teknik bilgi 5.6.4

Gerekli Urtinler:

Baglayici GK56-2868

Sertlegtirici SC29-0331 Normal
SC29-0863 Normal
SC29-0885 Yavas

Tiner SV13-0701 Normal
SV13-0732 Hizli
SV15-0339 Yavas

Uygulama ve Ozellikler:

2K HS Vernik Plus

e Dis ortama, sararmaya karsi ¢ok iyi dayanim ve yuzey sertligi

e Ustiin uygulama karekteristigi

e Mikemmel UV dayanimi

e Uygun yluzey hazirlama islemi yapildiginda karbon icin uygundur

e SC29-0331 ile VOC uyumlu

e “Vernik igerisindeki "Sarkma Kontrol Ajanlari (SCA)", olaganusti bir uygulama
performansi ve kolayligi saglayacaktir. "Sarkma Kontrol Ajanlari (SCA)"
vernigin ambalajinda sutll / sarimsi gérinmesine neden olur

e Ancak, vernik uygulandiktan ve kuruduktan sonra renk tzerinde herhangi bir
etki olmaksizin , tamamen seffaf ve parlak bir ylizey gosterir

Zemin: 850 BCT-MPS 1K Bazkat
* Diger yuzeyler mumkun olabilir. Latfen matris 3.9'a bakin

Uriin bilgileri: Bazkat 850 icin 2K HS Vernik, 1/2 + 1 kat ile kolayca uygulanabilir. 2K HS
Vernik, ylksek parlaklik seviyesi, doluluk, sertlik, hava sartlarina karsi
dayaniklilik ve son gérunim ile ilgili yiksek talepleri karsilar. "

Ozel bilgiler: 2004/42/11B(d)(420)419 Kullanima hazir ayarda bu urin i¢cin AB dahilinde

ongorilen VOC sinir degeri (Grtin kategorisi: d), maks 420 g/I'dir. Bu Grtin, 419
g/l'lik bir VOC miktarina sahiptir.
Uriinuin 0,1 um'den buyuk partikuller icermesi 6nlenemez.

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi

Eki 2020

kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve trlnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel

868 CC-ACR

2K HS Vernik Plus

Hammadde: 2-Komponent Akrilik Regine
Teknik bilgi 5.6.4

Uygulama: 2K Vernik
Notlar: VOC, kaplama alani, kati madde orani ve viskozite dederleri, SC29-0331 ile hacmen
karisim oranina baglidir. Ortam sicakligi ve boyanacak rtinin buyukliguine goére tiner
seginiz.
ﬁ Uriin Yapisi 868 CC-ACR 2K HS Vernik Plus
VOC Teorik Kaplama 1 ym Kati Madde
419 g/l 521 m2/kg 535 m?/L | 59,3 % Agirlikca
E Karistirma orani 868 CC-ACR 100 % Agirlikga 3 Hacimce 3 Hacimce
— SC29-0863 o A .
2 Sertlestirici SC29-0885 65 % Agirlikca - 2 Hacimce -
SC29-0331 - 40 % Agirlikca - 1 Hacimce
R SV13-0732 1co 1c 0
Fqﬁ” Tiner SV13-0701 10 % Agirlikga o % 10 % Agirlikga s %
SV15-0339 IrliKg gImliG
(s 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhigi (DFT) K“"aggl‘comr“ Parlaklik (60°)
] . . 50 — 60 um (1,5 kat ) Once ince bir
- 0, -
3:1+1O 15% |—_|aC|mce 20-25 S_anlye kat devaminda beklemeksizin 1.5 Saat > 90
3:2+10% Hacimce 20-25 Saniye e
tamamen Ortucu bir kat
E,ﬁﬁ isleme Viskozite Karnigtirma Puskurtme Meme
1 s (saniye) orani basinci (bar) (mm)
»& Ustten Hazneli Tabanca 20-25 3:1+10-15% <25 1.3-1.4
3'& HVLP Tabanca 20-25 3:1+10-15% ~2 1.3-15
>m Alttan Hazneli Tabanca 20-25 3:1+10-15% 2-3 1.4-15
2
ﬁ Airless / Airmix - - - -
‘T Cift Diyaframli Pompa yada Basingli ) ) ) )
& | Kab
/%‘ Firca & Rulo
_/
I Yiizey Sicakliginda Dokunma Montaj Yeniden
Toz Kurumasi Tam Kuruma .
Kuruma Kurumasi Kurumasi Boyanabilme
20°C 2 Saat 4 Saat 12 Saat 7-10 Gin -
60°C - 30 Dak. 45 Dak. - -

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Eki 2020

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tum agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Glincel slrimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥

900 TPC-ACR

2K Akrilik HS-VOC Parlak Sonkat

Hammadde: 2-Komponent Akrilik Recine

Teknik bilgi 5.5.20

Gerekli Urtinler:

Pasta GJ50-

Baglayici GK46-2100 / GK46-2101 F.W.
Baglayici/Pasta 65:35 / 98:2
Sertlegtirici SC29-0331

Tiner SV13-0732 Hizl

SV13-0701 Normal
SV15-0339 Yavas

Uygulama ve Ozellikler:

2K Akrilik HS-VOC Parlak Sonkat

e Dis ortama, sararmaya karsi ¢ok iyi dayanim ve yuzey sertligi
e Cok iyi yapi ve yayllma

e Milkkemmel sonkat gérinimi

e Yiiksek verimlilik

Astarlar

e VOC uyumlu
Zemin / On iglem: Temizlik Zimparalama Son temizlik
Tam kurumus eski boyali ylizeyler SV20-0505 P240-360 SV20-0505

900 TPC-ACR tiim Salcomix astarlar ile kullanilabilir.
* Diger ylizeyler mimkiin olabilir. Liitfen matris 3.9'a bakin

Uriin bilgileri: 900 seri, zaman ve malzeme tasarrufu saglayan bir uygulama saglayan, VOC
uyumlu yiksek parlak son kattir. Seri tretimlerde, biyik alanlarda, tarim
makinelerinde ve ekipmanlarinda, endustriyel araclarda ve iyi bir nihai 6zellige
ihtiya¢ duyulan genel endistriyel Griinlerde boyama igin uygundur.

Ozel bilgiler: 2004/42/11B(d)(420)419 Kullanima hazir ayarda bu uriin icin AB dahilinde

ongorilen VOC sinir dederi (Urln kategorisi: d), maks 420 g/I'dir. Bu Urin, 419
g/l'lik bir VOC miktarina sahiptir.
Uriinuiin 0,1 ym'den buyuk partikuller icermesi 6nlenemez.

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brostrdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi

Eki 2020

kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Griiniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yoénelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, gizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urlnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Giincel strimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel

900 TPC-ACR

2K Akrilik HS-VOC Parlak Sonkat

Hammadde: 2-Komponent Akrilik Regine
Teknik bilgi 5.5.20

Uygulama: 2K Opak Sonkat-Parlak
Notlar: VOC, kaplama alani, kati madde orani ve viskozite dederleri, SC29-0331 ile hacmen
karisim oranina baglidir. Ortam sicakligi ve boyanacak rtinin buyukliguine goére tiner
seginiz.
ﬁ Uriin Yapisi 900 TPC-ACR 2K Sonkat
VOC Teorik Kaplama 1 ym (RAL3000/9010) Kati Madde
<420 g/l 504/434 m?/kg 546/470 m?/L | 61-71 % Agirlik¢a

Renk tonunun kontrol edilmesi

Renk, mix formiiliine gore tartilr.:

Notr Tam beyaz .
Karigt 900 TPC-ACR 3H
E arigtirma orani 100 % Agirlikga | 100 % Agirlikca acimee
é Sertlestirici SC29-0331 35 % Agirlikga 25 % Agirlikga 1 Hacimce
RN SV13-0732
Fﬂﬁ) Tiner SV13-0701 20 % Agirlikga 15 % Agirlikca 25%
SV15-0339

Kullanim Omru

Us 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhg (DFT) 20°C Parlaklik (60°)
50 — 60 um (1,5 kat ) Once ince bir
3:1+20% Hacimce 24-28 Saniye kat devaminda beklemeksizin 2 Saat >90
tamamen drtlict bir kat
g,? isleme Viskozite Kanstirma Piskurtme Meme
| $ (saniye) orani basinci (bar) (mm)
* Ustten Hazneli Tabanca 24-28 3:1+20% <25 1.3-1.4
>'k HVLP Tabanca 24-28 3:1+20% ~2 1.3-1.5
ﬁ Alttan Hazneli Tabanca 24-28 3:1+20% 2-3 1.3-1.7
ﬁ Airless / Airmix - - - -
ﬁ CK,‘::) Diyaframli Pompa yada Basingh 2498 3:1420% <4 10-11
/ﬂ/‘ Firca & Rulo daha az tinerle; sadece firga uygulamasi mimkundar
I Yuzey Sicakhginda Dokunma Montaj Yeniden
Toz Kurumasi Tam Kuruma .
Kuruma Kurumasi Kurumasi Boyanabilme
20°C 2 Saat 5 Saat 12 Saat 7-10 Gin <5gln
60°C - 30 Dak. 45 Dak. - -

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Eki 2020

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tum agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Glincel slrimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥

901 TPC-ACR

2K Akrilik HS-VOC Yarimat Sonkat

Hammadde: 2-Komponent Akrilik Recine
Teknik bilgi 5.5.21

Gerekli Uriinler: Pasta GJ50-
Baglayici GK46-2400 / GK46-2401 F.W.
Baglayici/Pasta 65:35 / 98:2
Sertlegtirici SC29-0331
Tiner SV13-0732 Hizh

SV13-0701 Normal
SV15-0339 Yavas

Uygulama ve Ozellikler: 2K Akrilik HS-VOC Yarimat Sonkat

e Dis ortama, sararmaya karsi ¢ok iyi dayanim ve yuzey sertligi
e Cok iyi yapi ve yayllma

e Milkkemmel sonkat gérinimi

e Yiiksek verimlilik

e VOC uyumlu
Zemin / On iglem: Temizlik Zimparalama Son temizlik
Tam kurumus eski boyali ylizeyler SV20-0505 P240-360 SV20-0505
Astarlar 901 TPC-ACR tiim Salcomix astarlar ile kullanilabilir.

* Diger ylizeyler mimkiin olabilir. Liitfen matris 3.9'a bakin

Uran bilgileri: 901 VOC yarimat, zaman ve malzeme tasarrufu saglayan bir uygulama sunar.
Karigim oranina ve plskirtme ekipmanina gore diiz veya gofre uygulama
mumkundur. Genis alanlar, tarim makineleri ve ekipmanlari, endistriyel
araclar, hafriyat makineleri ve genel endustriyel trtnler i¢in uygundur.

Ozel bilgiler: 2004/42/11B(e)(840)478 Kullanima hazir ayarda bu uriin icin AB dahilinde
ongorilen VOC sinir dederi (Urln kategorisi: €), maks 840 g/I'dir. Bu Uriin, 478
g/l'ik bir VOC miktarina sahiptir.

Uriiniin 0,1 um'den bliyiik partikiiller icermesi 6nlenemez.

Akzo Nobel Coatings GmbH Eki 2020
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brostrdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Griiniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yoénelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi

209 amaglidir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Griinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (irtin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Guincel slrimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel

901 TPC-ACR

2K Akrilik HS-VOC Yarimat Sonkat

Hammadde: 2-Komponent Akrilik Regine

Teknik bilgi 5.5.21
Uygulama: 2K Opak Sonkat-Yarimat
Notlar: VOC, kaplama alani, kati madde orani ve viskozite dederleri, SC29-0331 ile hacmen
karisim oranina baglidir. Ortam sicakhdi ve boyanacak triniin biyikligine goére tiner
seginiz.
ﬁ Uriin Yapisi 901 TPC-ACR 2K Sonkat
VOC Teorik Kaplama 1 um (RAL3000/9010) Kati Madde
426-478 g/l 440/389 m2/kg 525/462 m2/L | 59-69 % Agirlikca

Renk tonunun kontr

ol edilmesi

Renk, mix formiiliine gore tartilir.:

@ Karigtirma orani 901 TPC-ACR 100 % Agirlikga 6 Hacimce
é Sertlestirici SC29-0331 15 % Agirlikca 1 Hacimce
%G SV13-0732
F”ﬁ” Tiner SV13-0701 15 % Agirlikca 25 %
SV15-0339
(s 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinigi (DFT) K“"aggl‘com"‘ Parlaklik (60°)
6:1+25% Hacimce 20-22 Saniye 50 — 60 um (1,5 kat ) Once ince bir
6:1+20% Hacimce ~25 Saniye kat devaminda beklemeksizin ~2 Saat ~50+ 10
6:1+10% Hacimce 40-50 Saniye tamamen Ortuci bir kat
?ﬁ isleme Viskozite Karigtirma Puskurtme Meme
| $ (saniye) orani basinci (bar) (mm)
* Ustten Hazneli Tabanca 20-22 6:1+25% <25 1.3-1.4
* HVLP Tabanca 20-22 6:1+25% ~2 1.3-15
5“ Alttan Hazneli Tabanca 20-22 6:1+25% 2-3 1.3-1.7
ﬁ Airless / Airmix - - - -
. pp—
ﬁ CK,‘::) Diyaframli Pompa yada Basingh 20-22 6:1425% <4 10-11
/ﬂ/‘ Firca & Rulo daha az tinerle; sadece firca uygulamasi mimkundur
I Yuzey Sicakhginda Dokunma Montaj Yeniden
Toz Kurumasi Tam Kuruma .
Kuruma Kurumasi Kurumasi Boyanabilme
20°C (-0863) 1 Saat 3 Saat 12 Saat 7-10 Gin <5giln
60°C (-0863) - 30 Dak. 45 Dak. - -

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany
cs-sacomi

x@akzonobel.com

Eki 2020

Bu brogtirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Grinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tum agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Uriinlerin sézlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Glincel slrimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel

901 TPC-ACR

2K Akrilik HS-VOC Yarimat Sonkat

Hammadde: 2-Komponent Akrilik Regine

Teknik bilgi 5.5.21
Uygulama: 2K Opak Sonkat-Yarimat
Notlar: VOC, kaplama alani, kati madde orani ve viskozite dederleri, SC29-0331 ile hacmen
karisim oranina baglidir. Ortam sicakligi ve boyanacak rtinin buyukliguine goére tiner
seginiz.
ﬁ Uriin Yapisi 901 TPC-ACR 2K Sonkat
VOC Teorik Kaplama 1 ym (RAL3000/9010) Kati Madde
325-390 g/l 506/441 m2/kg 637/555 m2/L | 68-78 % Agirlikca

Renk tonunun kontrol edilmesi

Renk, mix formiiliine gore tartilr.:

@ Karigtirma orani 901 TPC-ACR 100 % Agirlikca 6 Hacimce
é Sertlestirici SC29-0331 15 % Agirlikca 1 Hacimce
=
Fﬂ:’; Tiner
(s 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhigi (DFT) K“"aggl‘comr“ Parlaklik (60°)
yogun Teksture etkisine gore( 2.4 kisim _ N
veya Tekstlre kartelasina bakiniz) 1.5 Saat 50+10
?ﬁ isleme Viskozite Karigtirma Puskurtme Meme
| $ (saniye) orani basinci (bar) (mm)
* Ustten Hazneli Tabanca >120 6:1 0,7-0,9 >2mm
* HVLP Tabanca >120 6:1 0,7-0,9 >2mm
3“ Alttan Hazneli Tabanca - - - -
ﬁ Airless / Airmix - - - -
. pp—
ﬁ Cift Diyaframli Pompa yada Basingh >120 6:1 07-1 15-20
Kab
/i/‘ Firca & Rulo -
_@ Yiizey Sicakhginda Toz Kurumasi Dokunma Montaj Tam Kuruma Yeniden
Kuruma Kurumasi Kurumasi Boyanabilme
20°C (-0863) 24 Saat
60°C (-0863) 45 Dak.

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany
cs-sacomi

x@akzonobel.com

Eki 2020

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, Uriinle galisanlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Uriinin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tiretilemez. Buradaki mevcut tum agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi amaghdir;
onceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve Urinlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmis 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir baskinin
yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gecerliligini kaybeder. Glincel slrimi, internetteki www.Salcomix adresinden veya yetkili saticinizdan alabilirsiniz.
Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Griinlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥

Airless Katki

Teknik bilgi 5.7.9

Uygulama:
Ozellikler:

Notlar:

Ozel bilgiler:

GK69-0901, tim TPC-ACR/-PUR sonkatlar, 2K PU dolgu astarlari i¢in uygundur.
Yayilmayi iyilestirir ve yuksek sicakliklardaki solvent kaynamasini engeller, ayrica normal
sprey tabanca uygulmalari igin de kullanilabilir.

Airless / airmix uygulamasinda, igne delikgigi problemini énlemek icin , sonkatlara
eklenmelidir.

Qrﬂnﬂn 0,1 ym'den buylk partikiller icermesi 6nlenemez.

Uriinler sadece uzmanca kullanim igin uygundur.

ﬁ Uriin Yapisi

GK69-0901 Airless Katki

Salcomix 2K PUR-Astarlar, 2K ACR-, PUR-Sonkatlar, 2K Salcomix
Vernikler
E Karistirma orant Kansim 1 100 % Agirlikca PUR-altkatlar, ACR-, PUR-sonkatlar, vernikler
O § s 2-5%Agirikca GK69-0901
é Sertlestirici bkz. ilgili Griine ait Tl
® Tiner bkz. llgili Griine ait Tl
[t GK69-0901 bkz. ligili tiriine ait Tl
(s 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhigi (DFT) K“"aggl‘comr“ Parlaklik (60°)
< Dokunma Montaj Yeniden
@ Nesne sicakliginda kurutma Toz Kurumasi Kurumasi Kurumasi Boyanabilme
20°C - - - -
60°C - - - -

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi

Eki 2020

kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve trlnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥

Aktivator

Teknik bilgi 5.7.5

Uygulama:
Ozellikler:

Notlar:
Ozel bilgiler:

GK69-2911-0111, inceltici aktivator, kap émriinii disgiiriir, tim TPC-ACR/-PUR
urtnler, 2K PU astarlar ve ErgoClear vernik igin uygundur.

Sprey uygulama guvenligini, ylizey kurumasini ve kirrlenmeyi gelistirir (6zellikle 10 °C'nin
altinda, bant dayanimi;parcga tamiri igin)
Aktivator fazla kullanildiginda, sonkat ve verniklerde parlaklik kaybi riski vardir.

Qrﬂnﬂn 0,1 ym'den blyuk partikiller icermesi 6nlenemez.
Urlnler sadece uzmanca kullanim igin uygundur.

ﬁ Uriin Yapisi

GK69-2911 Aktivator

Salcomix 2K ACR-, PUR-Sonkatlar, 2K Vernik

[ —

E Karigtirma orani

100 % Agirhikgca 2K PUR-altkatlar, 2K ACR-, PUR-sonkatlar, 2K
Karigim 1 Salcomix vernikler
2,5-5 % Agirlikga GK69-2911-0111

bkz. llgili Griine ait Tl

J

é Sertlestirici
[ % |
FL—"

bkz. llgili Griine ait Tl

Tiner GK69-2911-0111 bkz. ilgili Griine ait Tl
Us 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhg: (DFT) K“"agg?comr“ Parlaklik (60°)
@ Nesne sicakhiginda kurutma Toz Kurumasi DU eI Yenldgn
Kurumasi Kurumasi Boyanabilme
20°C - - - -
60°C - - - -

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi

Eki 2020

kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve trlnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel

Elektrostatik Katki

Teknik bilgi 5.7.10

Uygulama:

GK69-0902, kullanilan ekipmana gore boyanin Ohm direncini optimize etmede

kullanihir. (Liitfen ureticinin talimatlarina bakiniz). Tiim PU dolgu astarlari, TPC-AKD /
TPC-ACR / PU Sonkatlar and Ergoclear (Vernik) ile kullanilabilir.

Ozellikler:

boyanin kuruma islemini yavaslatacaktir.

Notlar:
Ozel bilgiler:

Uriinler sadece uzmanca kullanim icin uygundur.

GK69-0902 miktarinin asilmasi durumunda Ohm direnci sifira kadar dusebilir.
Uriiniin 0,1 um'den biylk partikiiller igermesi énlenemez.

Elektrostatik uygulamalarda transfer verimliligini iyilestirir (kOhm degerini diigiirtir). Urlin

Uriin Yapisi

r

GK69-0902 Elektrostatik Katki

Salcomix 2K PUR-Astarlar, 2K ACR-, PUR-Sonkatlar, 2K Salcomix

Vernikler

0o

[—

Karigtirma orani Karigim 1

100 % Agirlikca

0,5-1% Agirlikga GK69-0902

PUR-altkatlar, ACR-, PUR-sonkatlar, vernikler

Sertlestirici

Vi

bkz. llgili Griine ait Tl

®

=

Tiner

bkz. llgili Griine ait Tl

Kullanim Omrii

Us 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinligi (DFT) 20°C Parlaklik (60°)
Nesne sicakliginda kurutma Toz Kurumasi Egllﬁjnq:; K'L\J/Ir?;:rtlzjm Bo\)(/grrlftilr:ne
20°C - - - -
60°C - - - -

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi

Eki 2020

kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve trlnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥

Firca ve Rulo Katki

Teknik bilgi 5.7.1

Uygulama: GK69-0903,Salcomix Akrilik ve PUR sonkatlarin, firga ve rulo uygulamalari igin katki
malzemesi

Ozellikler: Firga uygulamasinda SC29-0823 sertlestirici ile karistirmak gereklidir.

Notlar: RFU GriinG ylzeyde ¢ok hizli kurur.Bu nedenle riinl , sadece istisnai durumlarda , blylk
alanlar i¢in kullanmalisiniz!

Ozel bilgiler: Uriiniin 0,1 um'den blylk partikiiller icermesi 6nlenemez.

Uriinler sadece uzmanca kullanim icin uygundur.

ﬁ Uriin Yapisi GK69-0903 Firga ve Rulo Katkisi

Salcomix Sonkatlar

E Karigtirma orani Salcomix 2K PUR-altkatlar, 2K ACR-, PUR-sonkatlar

[ —

é Sertlestirici bkz. ilgili Griine ait TI

Fﬂ:’; Tiner 5 % Agirlikca

Parlaklik (60°)

(s 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhigi (DFT) K“"aggl‘comr“

= |
:ﬁ isleme

Duz yuzeyler: Mimkin oldudunca ince gozenekli, yuksek kaliteli singer
rulolar, uglari yuvarlanmis ve igblkey (ek yerleri ve serit olusumunu asgariye
Sirme ve rulolama indirir)

Diiz olmayan yilizeyler: topak seklinde veya tliyli (kadife) stinger rulolar
(daha esnektirler)

@ Nesne sicakhiginda kurutma Toz Kurumasi Dl e Yemdep
Kurumasi Kurumasi Boyanabilme
20°C - - - -
60°C - - - -

Akzo Nobel Coatings GmbH Eki 2020
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi
kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve trlnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel

Kivamlastirici

Teknik bilgi 5.7.6

Uygulama:
Ozellikler:

GJ50-0067, Tiksotropi katkisi, tiim salcomix astar ve sonkatlar i¢cin uygundur.
Sprey uygulama guivenligini (akma direncini iyilestirir) ve film olusumunu iyilestirir. Kalin

tekstiire/gofre efektli etki elde etmek icin kullanilir (Ornek 821, 595, 901 tekstiire sonkatlar

icin).
Ozel bilgiler:

Uriiniin 0,1 um'den biylk partikiiller igermesi énlenemez.

Uriinler sadece uzmanca kullanim icin uygundur.

Uriin Yapisi

r

GJ50-0067 Kivamlastirici

Salcomix Astarlar/ Sonkatlar / Vernikler

100 % Agirhkga Altkatlar / Sonkatlar / Vernikler

E Karigtirma orani Karisim 1 10 % Agirlikga  GJ50-0067
é Sertlestirici bkz. llgili Griine ait Tl
I .
FQW’ Tiner bkz. lgili dirine ait T1
Us 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhg (DFT) K“"agg?comr“ Parlaklik (60°)
@ Nesne sicakhiginda kurutma Toz Kurumasi Egrﬁnng; KIL\JAF?JrI’]\:anSI BO?ZE:;E%
20°C - - - -
60°C - - - -

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi

Eki 2020

kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve trlnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel

Plastiklestirici

Teknik bilgi 5.7.2

Uygulama:

Ozellikler:
Notlar:

Ozel bilgiler:

GK69-2910, Plastik tamirlerinde plastiklestirici katki maddesi
Esnek, kolay karisabilir, esnek plastik pargalarin boyanmasi igin

Eklenecek miktar: Hacimce %25,GK69-2910 ile kuruma siiresi yavaslar , mat sonkatlarda
parlaklik seviyesi artar.

Uriinin 0,1 um'den bliylik partikiiller icermesi énlenemez.

Uriinler sadece uzmanca kullanim igin uygundur.

|l

Uriin Yapisi

GK69-2910 Plastiklestirici

Salcomix 2K ACR ve PUR Sonkatlar

Ug

| —

Karigtirma orani

Karisim 1

4 Hacimce 2K PUR-altkatlar, 2K ACR-, PUR-sonkatlar, Salcomix vernikler
1 Hacimce GK69-2910

é Sertlestirici bkz. llgili Griine ait Tl
I .
ij)w’ Tiner bkz. lgili dirine ait T1
Us 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhg (DFT) K“"agg?comr“ Parlaklik (60°)
@ Nesne sicakhginda kurutma Toz Kurumasi e LTI Yenlde_n
Kurumasi Kurumasi Boyanabilme
20°C - - - -
60°C - - - -

Akzo Nobel Coatings GmbH

Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi

Eki 2020

kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve trlnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel

Plate Like

Teknik bilgi 5.7.8

Uygulama:

Ozellikler:
Notlar:
Ozel bilgiler:

Uriinler sadece uzmanca kullanim igin uygundur.

GJ50-7001 Tiim Salcomix protfoyiindeki sonkatlarda kullanilabilir.

Dekoratif metal yizeyler icin => Salcomix renk araci, Plate Like katkiya bakiniz.
Malzemeyi suzmeyin!

ﬁ Uriin Yapisi

GJ50-7001 Plate Like

Salcomix Sonkatlar

Id

| —

[

Karigtirma orani Karisim 1

Karistirma formiline gére net Agirlikga (bkz. PaintFinder veya Color

Swatch "Plate Like Additiv"), 6rnek:

100 % Agirlikca
+ 10 - 30 % Agirlikga GJ50-7001

TPC-ACR / -PUR

+ GJ50 metalik ve renk tonu veren dispersiyonlar

é Sertlestirici

bkz. llgili Griine ait Tl

©

FH Tiner bkz. llgili Griine ait Tl
Us 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhg (DFT) K“"agg?comr“ Parlaklik (60°)
@ Nesne sicakhiginda kurutma Toz Kurumasi I[()S:(L:angqg K'L\J/Ir?::rtg& Bo\)(/zrr:ftilr:ne
20°C - - - -
60°C - - - -

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi

Eki 2020

kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve trlnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥

Salcomat 2

Teknik bilgi 5.7.3

Uygulama:
Ozellikler:

Notlar

Ozel bilgiler:

renk vb. parametrelere baghdir.

Sadece ayni giin iginde kullanilacak boya miktarini hazirlayin, ¢linki karisim
depolandiginda parlaklik seviyesi degisebilir! Mat pastayi ekledikten sonra boyayi iyice

karigtirin!

Uriinin 0,1 um'den bliylik partikiiller icermesi 6nlenemez.

Uriinler sadece uzmanca kullanim igin uygundur.

GJ50-0004 , Biitiin sonkatlar ve vernik igin matlagtirma pastasi
Kolay karisabilir. Parlaklik seviyesi, trln, sicaklik, film kalinhgi, bekleme siresi, kuruma,

i

Vernik yapisi

Matpaste Salcomat 2

Salcomix Sonkatlar

Salcomix Vernik

1. adim
Karistirma orani

yari parlak
100 % Agirlikga Sonkat

25 % Agirlikga GJ50-0004

yari parlak
100 % Agirlikca Ergoclear PLUS

25 % Agirlikga GJ50-0004

ipek parlak
100 % Agirlikga Sonkat

35 % Agirlikca GJ50-0004

ipek parlak
100 % Agirlik¢a Ergoclear PLUS

50 % Agirlikga GJ50-0004

ipek mat
100 % Agirlikga Sonkat
45 % Agirlikca GJ50-0004

ipek mat
100 % Agirlikga Ergoclear PLUS
70 % Agirlikga GJ50-0004

Sertlestirici

bkz. ilgili iiriine ait TI

bkz. Tl

Tiner

bkz. ilgili iiriine ait TI

Kullanim Omrii

Us 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhgi (DFT) 20°C Parlaklik (60°)
@ Nesne sicakhiginda kurutma Toz Kurumasi Egl:uur:g: K'L\J/Ir?;:rt\z]& Bo\)(/grr:ftilr:ne
20°C - - - -
60°C - - - -

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi

Eki 2020

kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve trlnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel

Teksture Katki

Teknik bilgi 5.7.4

Uygulama:

Ozellikler:
Notlar:
Ozel bilgiler:

Yiizeyde ince tekstire bir efekt olusturur.
Malzemeyi suzmeyin!
Uriinler sadece uzmanca kullanim igin uygundur.

GJ50-0032 katkisi, ince piitiirlii yiizeyler elde etmek ve parlakligi diigiirmek igin katki

ﬁ Uriin Yapisi

GJ50-0032 Teksture Paste

Salcomix 2K ACR-, PUR-Sonkatlar, 2K Vernik

E Karistirma orani Karisim 1 100 % Agirlikca 2K ACR-, PUR-sonkatlar, Salcomix vernikler
O § s 50 % Agirikga GJ50-0032
@ Sertlestirici bkz. ligili tirtine ait TI
I . .
ij»w’ Tiner bkz. lgili dirine ait T1
Us 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinhg: (DFT) K“"agg?comr“ Parlaklik (60°)
< Dokunma Montaj Yeniden
Nesne sicakliginda kurutma Toz Kurumasi Kurumasi Kurumasi Boyanabilme
20°C - - - -
60°C - - - -

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart
Germany
cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi

Eki 2020

kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve trlnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan

alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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AkzoNobel ¥

TXT Flow

Teknik bilgi 5.7.7

Uygulama:

Ozellikler:
Notlar:
Ozel bilgiler:

GJ50-0030 katkisi, ince piitiirlii yiizeyler elde etmek ve parlakligi diisiirmek igin

katki

Sonkatlarda ¢ok ince teksture/gofre etkisi icin
Malzemeyi siizmeyin!

Uriinler sadece uzmanca kullanim icin uygundur.

ﬁ Uriin Yapisi

GJ50-0030 TXT Flow

Salcomix 2K ACR-, PUR-Sonkatlar, 2K Vernik

g

[—

Karigtirma orani

100 % Agirlikga 2K ACR-, PUR-Sonkatlar, 2K Vernik

Karigim 1 10 — 20 % Adirlikga GJ50-0030

é Sertlestirici

bkz. llgili Griine ait Tl

®

FH Tiner bkz. llgili Griine ait Tl
o s . . . Kullanim Omrii o
s 23°C DIN 4'te viskozite Kuru Film Kalinligi (DFT) 20°C Parlaklik (60°)
@ Nesne sicakhiginda kurutma Toz Kurumasi e LTI Yenlde_n
Kurumasi Kurumasi Boyanabilme
20°C - - - -
60°C - - - -

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrasse 30 | 70469 Stuttgart

Germany

cs-sacomix@akzonobel.com

Bu brosiirdeki bilgiler, mevcut bilgi ve deneyimlerimizi temel almaktadir. Uriinlerimizin iglenmesi ve uygulanmasi sirasinda, iriinle galiganlarin kendi

Eki 2020

kontrollerini ve deneylerini yapma zorunlulugunu ortadan kaldirmaz. Verdigimiz bilgilerden, belirli 6zellikler veya Griniin somut bir kullanim amacina
uygunluguna yonelik garanti tlretilemez. Buradaki mevcut tim agiklamalar, cizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar, vb. sadece genel bilgi
amachdir; 6nceden haber vermeksizin degistirilebilirler ve trlnlerin s6zlesmeyle mutabik kalinmig 6zelligini (Uriin spesifikasyonu) teskil etmezler. Yeni bir
baskinin yayinlanmasi ile birlikte bu brosir gegerliligini kaybeder. Glincel surimd, internetteki www.Salcomix adresinden veya vyetkili saticinizdan
alabilirsiniz. Koruma haklari ve mevcut yasalar veya mevzuatlar, Grlnlerimizin alicisi tarafindan kendi sorumlulugunda dikkate alinmalidir.
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